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MARSZAŁEK WOJEWÓDZTWA PODKARPACKIEGO

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        OS.I.7222.60.1.2015.MD 





    Rzeszów, 2016-04-26
D E C Y Z J A

Działając na podstawie:

· art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2016 r. poz. 23), 

· art. 151, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 191 a., art.193 ust.1 pkt 3), art. 201, art. 202, art. 203 ust. 3, art. 204, art. 211, art. 218, art. 220 
ust. 1, art. 224 ust. 3, w związku z art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 3) ustawy z dnia 
z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska (t. j. Dz. U. z 2013r. poz.1232. ze zm.), 

· § 2 ust 1 pkt 47 i § 3 ust. 1 pkt 80 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.),
· pkt. 5 ppkt 3) a) i 4) załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014r., poz. 1169),

· art. 41 ust. 3 pkt. 1) a) i c), art. 43 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 
o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.),
· § 2 oraz załącznik do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 
9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadów (Dz. U. z 2014r., poz. 1923),

· § 2 oraz załącznik do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (j.t. Dz. U. z 2014 r. poz. 112),
· § 8, § 9 ust. 2, § 10, § 11 rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 
30 października 2014  r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody (Dz. U. z 2014r., poz. 1542),

po rozpatrzeniu wniosku Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami Sp. z o.o. Paszczyna, Paszczyna 62B, 39-207 Brzeźnica (NIP: 8722324213, Regon: 180402931) z dnia 9 czerwca 2015 r. (data wpływu: 9 czerwca 2015 r.) wraz z jego uzupełnieniami z dnia 15 lipca 2015 r., Dz.W. 1300/VII/2015/U (data wpływu: 
16 lipca 2015r.), z dnia 1 marca 2016 r. (data wpływu: 1 marca 2016 r.)  oraz z dnia 30 marca 2016 r. (data wpływu: 30 marca 2016 r.)  w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania 
odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na
dobę, z wykorzystaniem działań obróbki biologicznej i obróbki wstępnej odpadów
przeznaczonych do termicznego przekształcania (MBP) oraz dla instalacji niewymagających pozwolenia zintegrowanego do przetwarzania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych 
o zdolności przetwarzania 3 000 Mg/rok oraz dla instalacji do przetwarzania tworzyw sztucznych o zdolności przetwarzania 1 000 Mg/rok zlokalizowanych w Paszczynie,
o r z e k a m
I. Udzielam dla Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami Sp. z o.o. Paszczyna, Paszczyna 62B, 39-207 Brzeźnica NIP: 8722324213, Regon: 180402931 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP), o wydajności maksymalnej części mechanicznej 50 000 Mg/rok, i wydajności maksymalnej części biologicznej 
25 000 Mg/rok, oraz dla instalacji niewymagających pozwolenia zintegrowanego 
do przetwarzania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 3 000 Mg/rok oraz dla instalacji do przetwarzania tworzyw sztucznych o zdolności przetwarzania 
1 000 Mg/rok, zlokalizowanych w Paszczynie i określam:
I.1. Parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej działalności:
I.1.1. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów (MBP): 
Instalacja (MBP) przeznaczona będzie do przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych, w której prowadzone będą procesy mechanicznego przetwarzania odpadów i biologicznego przetwarzania odpadów połączone w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych, w celu ich przygotowania do procesów odzysku, w tym recyklingu lub do procesów składowania. W instalacji prowadzone będzie:

· przetwarzanie w procesie mechanicznym (rozsortowanie oraz doczyszczanie) zmieszanych odpadów komunalnych, zmieszanych odpadów opakowaniowych 
i odpadów selektywnie zebranych - węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów,

· przetwarzanie w procesie biologicznym w technologii tlenowej frakcji podsitowej odpadów o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ wysortowanej z masy zmieszanych odpadów komunalnych oraz odpadów
ulegających biodegradacji pochodzących z selektywnej zbiórki - węzeł do biologicznego przetwarzania odpadów. 

I.1.1.1. Węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  przeznaczony będzie do rozdzielania na poszczególne frakcje zmieszanych odpadów komunalnych oraz zmieszanych odpadów opakowaniowych 
i innych odpadów ulegających biodegradacji zbieranych selektywnie.
I.1.1.1.1. Zdolność przerobowa węzła wynosić będzie maksymalnie 50 000 Mg/rok, ok. 199 Mg/dobę. Węzeł pracował będzie 252 dni w roku, maksymalnie na dwie i pół zmiany.
Odpady selektywnie zbierane przetwarzane będą w instalacji wyłącznie w przypadku wolnych mocy przerobowych. 

I.1.1.1.2. Prowadzony będzie proces:

Proces R12 – wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11. 
I.1.1.2. Węzeł do biologicznego przetwarzania odpadów przeznaczony będzie 
do przetwarzania frakcji podsitowej odpadów w technologii tlenowej celem uzyskania stabilizatu.
I.1.1.2.1. Zdolność przerobowa węzła wynosić będzie maksymalnie 
25 000 Mg/rok. Węzeł  pracował będzie 365 dni w roku. 
I.1.1.2.2. Prowadzone będą procesy:

· proces D8 -  obróbka biologiczna, w wyniku której powstają ostateczne związki lub mieszanki, które są unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek spośród procesów wymienionych w poz. D1- D12, tj. proces unieszkodliwiania frakcji podsitowej  o kodzie ex 19 12 12, o wielkości 0 - 20 mm, 20 – 80 mm i 0-80 mm.  

· proces R12 – wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11, tj. przesiewanie stabilizatu na sicie o oczkach 20 mm, doczyszczanie stabilizatu celem uzyskania odpadu 
o kodzie 19 05 03.

I.1.2. Instalacja do kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych:
Instalacja przeznaczona będzie do przetwarzania odpadów zielonych zbieranych selektywnie oraz innych odpadów zielonych w procesie kompostowania celem uzyskania kompostu o walorach użytkowych.

I.1.2.1.  Zdolność przerobowa instalacji wynosić będzie maksymalnie 3 000 Mg/rok.
Instalacja pracować będzie 365 dni w roku. 
I.1.2.2. Prowadzony będzie proces:

Proces R3 – recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania), tj. proces odzysku odpadów biodegradowalnych. 

I.1.3. Instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych:
Instalacja przeznaczona będzie do przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych pochodzących z selektywnej zbiórki celem uzyskania półproduktu - rozdrobnionego tworzywa sztucznego w postaci płatka.
I.1.3.1.  Zdolność przerobowa instalacji wynosić będzie maksymalnie 1 000 Mg/rok.
Instalacja pracować będzie 250 dni w roku. 
I.1.3.1. Prowadzony będzie proces:

Proces R3 - recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania).
I.1.4. Na terenie instalacji prowadzone będzie również gospodarowanie odpadami w zakresie:
I.1.4.1. Demontażu (wstępnego przetwarzania) odpadów o kodzie 20 03 07 /Odpady wielkogabarytowe/, w maksymalnej ilości 2 000 Mg/rok. 

Demontaż odpadów realizowany będzie w wydzielonym i oznakowanym miejscu na placu demontażu odpadów wielkogabarytowych.
Prowadzony będzie proces odzysku R12 - /Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11/. 

I.1.4.2. Zbierania odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne - Punkt selektywnego zbierania odpadów komunalnych (PSZOK). 

I.2. Parametry konstrukcyjne instalacji i urządzeń, istotne z punktu widzenia
przeciwdziałania zanieczyszczeniom:

I.2.1. Instalacja do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów: 
I.2.1.1. Węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów 
o zdolności przetwarzania 50 000 Mg/dobę w skład, którego wchodzić będą:

I.2.1.1.1. Budynek sortowni - hala parterowa o powierzchni użytkowej  
3355,58 m2, wysokości 13,73 m, szerokości 39,12 m, przykryta dachem dwuspadowym. Ściany zewnętrzne zbudowane z płyty warstwowej stalowej, 
izolowane termicznie. Podłogi i posadzki wykonane z płyty betonowej ułożonej na warstwie hydroizolacji (z użyciem żywicy epoksydowej jako utwardzacza) uszczelniającej podłoże przed ewentualnym przenikaniem zanieczyszczeń do podłoża, na płycie żelbetowej o gr. 0,25 m. Hala wyposażona w szczelnie zamykane drzwi wjazdowe i wyjazdowe. Cały obiekt posiada wentylację mechaniczną – wentylatory dachowe 6 szt. o średnicy 630 mm, wydajności 14300 m3/h. Odcieki 
z hali odprowadzane będą do kanalizacji sanitarnej. 
Od 1 lipca 2017 r. hala sortowni wyposażona będzie w instalację do ujmowania
 i oczyszczania powietrza podprocesowego.

W hali wydzielone będą funkcjonalne części:
I.2.1.1.1.1. Strefa buforowa (obszar tymczasowego magazynowania odpadów przed procesem), którą tworzyć będą:

· żelbetowy boks o wymiarach 20 m x 22 m, oznakowany kodem i rodzajem odpadu  do magazynowania odpadów zmieszanych,
· wydzielone w sposób trwały i oznakowane kodem i rodzajem odpadu miejsce, 
w pobliżu przenośnika bunkrowego o wymiarach 13 m x 14 m, do magazynowania odpadów z selektywnej zbiorki.

I.2.1.1.1.2. Linia mechanicznego i ręcznego sortowania odpadów o wydajności 50 000 Mg/rok, w skład której wchodzić będą: 

· rozrywarka do worków z odpadami wraz z bunkrem załadowczym – 
o wymiarach  dł./szer./wys. 2,6 m x 2,1 m x 2,4 m, mocy silnika 11,0 kW,  bunkier załadowczy o wysokości  zasypu 2390 mm, długości ok. 5000 mm, objętości 12 m3, mocy silnika 4,0 kW, z poziomym  przesuwem,
· kabina sortownicza wstępna 2 stanowiskowa – o wymiarach: dł./szer./wys. 
3100 mm x 5000 mm x 6200 mm, powierzchni 15 m2, mocy 15 kW, wyposażona w instalację nawiewno-wywiewną 15 wymian/godzinę, instalację grzewczą elektryczną, oświetlenie elektryczne, 
· dwufrakcyjne sito bębnowe 0-80 mm/ > 80 mm - o długości przesiewania 
9090 mm, średnicy sita: 2 450 mm, forma bębna okrągła, o średnicy oczek 
Ø 80 mm, mocy napędu: 18,5 kW, obroty sita regulowane falownikiem – 
8-15 obrotów na minutę, wyposażone w lej zasypowy, klapy rewizyjne, pomost składany umożliwiający dostęp do wnętrza sita, korpus sita izolowany,
· kabina sortownicza 10 stanowiskowa – o szerokości min. 5 000 mm, długości 
15 500 mm, ilości zsypów sortowniczych – 10, wysokości wnętrza 3 000 mm, 
powierzchni 75 m2, wyposażona w wentylację nawiewno-wyciagową 15 wymian powietrza na godzinę, instalacja nawiewna składać się będzie z zewnętrznej czerpni powietrza (surowe powietrze będzie zaciągane z zewnątrz hali), komory mieszania umożliwiającej recyrkulację powietrza, centrali. Silnik wentylatora nawiewnego centrali wyposażony będzie w falownik umożliwiający płynną regulację wydajności w zakresie 0-100%. Centrala nawiewna umieszczona będzie na zewnątrz kabiny sortowniczej. Kanał nawiewny wprowadzony będzie do kabiny sortowniczeji zaopatrzony w 10 kratek nawiewnych, ogrzewanie elektryczne  3 stopniowe,
· separator elektromagnetyczny nadsitowy zawieszony nad przenośnikiem sortowniczym za kabiną sortowania głównego o mocy magnesu 7,6 kW, mocy silnika 3,0 kW, szerokości taśmy 1200 mm, długości i szerokośćci powierzchni roboczej 1200 mm x 1310 mm, o stalowej konstrukcji nośnej, wał napędowy oklejany gumą, napinacz zewnętrzny śrubowy, taśma przenośnikowa gumowa odporna na działanie tłuszczów i olejów o grubości ok. 9 mm, elektromagnes, szafa sterownicza,
· przenośniki taśmowe, w tym: 

· przenośnik taśmowy łańcuchowy, kanałowy do zadawania odpadów zmieszanych na linię sortowniczą o szerokości taśmy 1400 mm, prędkości 
max 0,1 m/s z możliwością sterowania prędkością, wysokość burt 0,6 m,

· przenośnik sortowniczy wstępny, taśmowy krążkowo- ślizgowy o szerokości taśmy 1400 mm, prędkości max 0,5 m/s, mocy napędu: 2,2 kW, wysokości burt 0,15 m,
· przenośnik sortowniczy wstępny, taśmowy krążkowo- ślizgowy transportujący odpady do kabiny sortowniczej wstępnej 2 stanowiskowej o szerokości taśmy 1400 mm, prędkości max 0,5 m/s z możliwością sterowania prędkością, wysokość burt 0,4/0,15m/0,4m, mocy napędu: 2,2 kW,
· przenośnik zbierający frakcję podsitową 0-80 mm - długości osiowej 
2500 mm, szerokości taśmy: 1 400 mm, mocy napędu 1,5 kW, z możliwością sterowania prędkością, wysokości burt: 400 mm, 
· przenośnik sortowniczy frakcji dużej pow. 80 mm taśmowy krążkowo-ślizgowy
- długości osiowej 31300 mm, szerokości taśmy 1200 mm, mocy napędu  
5,5 kW z możliwością sterowania prędkością, wysokości burt 0,4 m,
· przenośnik przesyłowy rewersyjny przekazujący frakcję nadsitową > 80 mm
w stronę kabiny sortowniczej - długości osiowej 12 000 mm, szerokości taśmy
1200 mm, mocy napędu 3,0 kW, 
· przenośnik przekazujący frakcję nadsitową >80 mm na przenośnik sortowniczy (taśmowy, muldowy) - długości osiowej 10 000 mm, szerokości taśmy 1200 mm, mocy napędu ok. 3,0 kW, wysokości burt  0,2 m,

· przenośnik sortowniczy rewersyjny taśmowy krążnikowo-ślizgowy - długości osiowej 6600 mm, szerokości taśmy 1 200 mm, mocy napędu 2,2, kW, wysokości burt /400 mm, z dwoma przesypami,
· przenośnik kanałowo-wznoszący do prasy (taśmowo-łańcuchowy) - długości osiowej 30050 mm, szerokości 1 300 mm, mocy napędu 7,5 kW,
· przenośnik poziomowo-wznoszący, odbierający rozdrobnione odpady –  długości osiowej 12 050 mm, szerokości 1 300 mm, wysokości burt 
600/800 mm, mocy napędu 4,0 kW z możliwością regulacji prędkości,

· przenośnik bunkrowy zadający odpady z selektywnej zbiórki na linię sortowniczą o długości osiowej 5 000 mm, szerokości taśmy 1 200 mm, mocy napędu 2,2 kW, prędkość przesuwu taśmy regulowana falownikiem, wysokości burt 400 mm, 
· przenośnik wznoszący taśmowy odpadów z selektywnej zbiórki długości osiowej 15 000 mm, szerokości taśmy 1 200 mm, mocy napędu 4,0 kW, wysokości burt 400 mm, 
· przenośnik taśmowy podłogowy do transportu wysortowanych surowców wtórnych, długości osiowej 5 000 mm, szerokości taśmy 1 200 mm, mocy napędu 2,2 kW, wysokości burt 400 mm,

· rozdrabniacz frakcji grubej po kabinie sortowniczej o pojemności zasobni 
2 m3, długości bębna 1500 mm, prędkości obrotowej - 80 obr/min, ilości 
ostrzy - 52,

· prasa stacjonarna kontenerowa do rozdrobnionych odpadów o wymiarach części prasującej: dł./szer./wys. 2,84 m x 2,52 m x 1,19 m, mocy silnika 
7,5 kW, objętości suwu tłoka 1,9 m3, sile prasowania 340 kN, kontener 
o pojemności netto 32 m3 i wymiarach wewnętrznych dł./szer./wys. 6,9 m 
x 2,45 m x 2,5 m z hakowo-rolkowy systemem transportu,
· prasa stacjonarna kanałowa wysegregowanych odpadów z perforatorem butelek PET o długości otworu zasypowego 1100 mm, mocy silnika 7,5 kW, objętości komory 2,2 m3, sile prasowania 63 N/cm2.
Wszystkie ruchome części przenośników zabezpieczone będą osłonami. Przesypy między przenośnikami wyposażone będą w uszczelniane kosze przesypowe, zakończone gumowymi fartuchami.
I.2.1.1.2. Strefa buforowa odpadów selektywnie zbieranych - wiata jednokondygnacyjna o wymiarach 12,1 m x 8,3 m x  5,95 m, w konstrukcji żelbetowej znajdująca się w bezpośrednim sąsiedztwie hali głównej, z dwoma wydzielonymi, oznakowanymi   boksami. 

I.2.2.2.  Węzeł do biologicznego przetwarzania odpadów w technologii tlenowej o wydajności 25 000 Mg/rok, w skład którego wchodzić będą:
I.2.2.2.1. Hala stabilizacji tlenowej o wymiarach: 7,17 m x  33,16 m x 30,10 m wysokość/długość/szerokość, składać się będzie z 10 żelbetowych bioreaktorów, oddzielonych od siebie ściankami.
Każdy bioreaktor w postaci boksu posiadał będzie wymiary:

· głębokość 11,2 m

· szerokość boksu 5,70 m

· wysokość od ściany zewnętrznej 2,53 m, w środku hali 2,75 m.

W bioreaktorach zastosowane będzie napowietrzanie podłogowe, w tym w 5 w celu wzbudzenia procesu podgrzanym powietrzem. W bioreaktorach wykonane będą 
z polimerobetonu kanały prefabrykowane rynnowe w kształcie „V”, o szerokości wewnętrznej 150 mm i wysokości 210 mm, służące do transportu powietrza 
do wnętrza bioreaktora za pomocą wentylatora promieniowego wysokoprężnego 
o wydajności 2120 m3/h, obrotach 2900 obr./min (każdy bioreaktor wyposażony będzie w niezależny wentylator nawiewowy). Z bioreaktorów powietrze wyciągane będzie za pomocą wentylatora promieniowego o wydajności 21000 m3 i kierowane za pomocą kanałów wentylacyjnych do nawilżacza powietrza (skrubera). Pomiędzy wentylatorem a kanałami napowietrzającymi, na zewnątrz hali, w bioreaktorach 
nr 1-5 zamontowane zostaną grzałki powietrza procesowego, uruchamiane automatycznie. Odcieki z bioreaktorów ujmowane będą systemem odwodnienia liniowego, wykonanego z prefabrykowanych kanałów odwodnieniowych. 
Pokrywa kanałów żeliwna, pełna z 10 otworami Ø 12 mm na każde 0,5 m 
koryta odpływowego. System odwodnienia liniowego połączony z systemem odprowadzenia odcieku z pryzm poprzez skrzynkę odpływową i studzienkę ściekową z osadnikiem. Odciek ze studzienek ściekowych z osadnikiem będzie grawitacyjnie odprowadzany pod posadzką hali rurociągiem PE Ø 160 mm 
do kanalizacji sanitarnej. Sterowanie pracą wentylatora odbywać się będzie automatycznie, sterownikiem czasowym. 

I.2.2.2.2. Urządzenia oczyszczania powietrza procesowego: (układ dwu stopniowego oczyszczania gazów i powietrza procesowego:

I.2.2.2.2.1. Biofiltr - w skład którego wchodzić będą:
I.2.2.2.2.1.1. Nawilżacz powietrza (skruber) do oczyszczania powietrza procesowego o wymiarach wewnętrznych 2,76 m x 2,76 m x 3 m, ilości przepływającego powietrza 21000 m3/h, wydajności nawilżania > 95 % wilgotności względnej. Zlokalizowany w pomieszczeniu przyległym do kompostowni. Wykonany z laminatu poliestrowo  szklanego. W dolnej części zaizolowany pianą PU o grubości 50 mm. Wyposażony w urządzenia do wytwarzania mgły wodnej, czujniki stanu pracy, dwie grzałki elektryczne umieszczone w zbiorniku nawilżacza, załączane automatycznie czujnikiem temperatury. Grzałki działać będą naprzemiennie. Wyposażony w instalację  zraszającą - woda za pomocą pompy pobierana będzie 
z wanny nawilżacza i rozpylana za pomocą dysz umieszczonych w górnej części skrubera. Nawilżacz pobierał będzie wodę automatycznie z przyłącza wody za pomocą zaworu pływakowego. Powietrze przepływające przez wypełnienie krzyżowo kanałowe będzie schładzane i wstępnie oczyszczane, następnie kanałami wentylacyjnym wykonanymi z laminatu poliestrowo szklanego transportowane będzie do komory dystrybucyjnej. Komora usytuowana będzie pod podłogą areacyjną, na której ułożona będzie biomasa – materiał filtracyjny. Do komory powietrznej powietrze wtłaczane będzie za pomocą wentylatora promieniowego 
o mocy silnika wentylatora 30 kW przy ciśnieniu całkowitym 3000 Pa.

I.2.2.2.2.1.2. Zbiornik na biomasę - wykonany z laminatu poliestrowo szklanego, 
o wymiarach wewnętrznych 10 m x 20 m x 2,3 m, konstrukcja ścian zbiornika wzmocniona ramą stalową wykonaną z profili zamkniętych, ściany zbiornika trwale mocowane do żelbetowej płyty fundamentowej za pomocą kotew wklejanych. Podłoga zbiornika wykonana w formie geomembrany HDPE. Zbiornik wyposażony 
w króciec wody infiltracyjnej i podłogę napowietrzającą wraz z konstrukcją wsporczą. Podłoga napowietrzająca wykonana w formie rusztu, składającą się z wsporników, na których posadowione będą kraty pomostowe o wymiarach 500 cm x 500 cm 
x 80 cm. Kraty na obwodzie kontenera opierać się będą na kątownikach laminowanych do ścian kontenera biofiltra. Na całym obwodzie podłogi kontenera wyłożona będzie izolacja o szerokości 150 mm wykonana z papy podklejonej folią aluminiową. Kraty pomostowe wykonane będą z PE odpornego na związki chemiczne. Wypełnienie biofiltra stanowił będzie materiał filtracyjny biologiczny: od spodu filtra warstwa gruba z wiór twardego drewna na  ok. 10÷20 cm zapewniająca przewiew i drenaż, wyżej kora sosnowa o wysokości nasypu biomasy ≥ 1,5 m.
Parametry złoża biofiltra:
- wysokość nasypu -                                 1,6 m
- wilgotność względna złoża biofiltra -     40-75%
- powierzchnia biofiltra -                           200 m2
-  objętość wkładu filtra  -                         320 m3
- natężenie przepływu powietrza -      21000 m3/h
- skuteczność oczyszczania -                      ≥ 90%

I.2.2.2.2. Plac przetwarzania stabilizatu i przesiewania kompostu - o powierzchni 2287,7 m2 szczelnej nawierzchni bitumicznej, wyposażony w system odbierania odcieków poprzez wyprofilowanie powierzchni placu w kierunku wpustów kanalizacji technologicznej do szczelnego bezodpływowego zbiornika sedymentacyjno - retencyjnego o pojemności 200 m3, okrawężniowany kraweżnikami o wysokości 
300 mm, zlokalizowany w sąsiedztwie budynku do stabilizacji frakcji podsitowej. 
Na  placu wydzielona będzie i opisana część do przesiewania kompostu.
I.2.2.3. Plac demontażu odpadów wielkogabarytowych - o powierzchni 
200 m2 szczelnej  nawierzchni z masy bitumicznej o spadku 1-2%, okrawężniowany kraweżnikami o wysokości 300 mm, zlokalizowany  w sąsiedztwie magazynu na odpady niebezpieczne. Odcieki z placu kierowane będą do kanalizacji deszczowej następnie przez separator do rowu melioracycyjnego.
I.2.2.4. Urządzenia gospodarki wodno-ściekowej: 
· szczelny, betonowy, bezodpływowy zbiornik sedymentacyjno - retencyjny 
o pojemności 200 m3 do odprowadzania odcieków z placu przetwarzania stabilizatu,
· szczelny, bezodpływowy zbiornik retencyjny o pojemności 64 m3 do odprowadzania wód opadowych i odcieków z placu kompostowania odpadów zielonych i innych bioodpadów oraz odcieków z instalacji przetwarzania tworzyw sztucznych,
· osadnik posiadający korpus z elementów betonowych o przepływie poziomym V 3,5m 3, H min. 1,27m

· osadnik z kręgów betonowych do podczyszczania ścieków z hali głównej V=1,5 m3, , H 1,48m; Ø1200mm

· separator lamelowy  do oczyszczania wód deszczowych z substancji ropopochodnym o max przepustowości 150 l/s, średnicy 1,2 m oraz V oleju 280 l, a części osadowej 400 l.

I.2.2.5.  Miejsca magazynowania odpadów:
· budynek magazynowy odpadów niebezpiecznych - obiekt jednokondygnacyjny o wysokości 6,34 m i szerokości 12,00 m, 
· budynek do magazynowania surowców wtórnych - obiekt jednokondygnacyjny o wysokości 5,92 m i szerokości 37,75m,
· wiata do magazynowania kompostu - obiekt otwarty, jednokondygnacyjnym 
o wysokości 6,20 m i szerokości 42,00 m zadaszony dwuspadowym dachem metalowym o podłożu betonowym, uszczelnionym folią HDPE o grubości 
0,4 mm.

· magazyn - wiata w konstrukcji stalowej zlokalizowana w bezpośrednim sąsiedztwie hali głównej, do magazynowania surowców wtórnych o wysokość 5,92 m,
II.2.2.6. Urządzenia technologiczne wykorzystywane na instalacji:
· ładowarka kołowa samobieżna – 3 szt. 
· samochód hakowiec trzyosiowy z możliwością podnoszenia kontenerów 
o poj. 36 m3 oraz podłączenia przyczepy z kontenerem o poj.  36 m3  -  2 szt 
z przyczepą do transportu kontenerów

· samochody ciężarowe 10 szt.

· wieloczynnościowy wózek widłowy, samobieżny na gaz o wysokości podnoszenia wideł 4 m i nośności 1,5 Mg – 1 szt.

· przyczepa Welton – 2 szt

· myjka do mycia posadzek – 1 szt

· zamiatarki kompaktowa i  ręczna z koszem – 6 szt.
· piaskarka WTT 850/1200 hydrauliczna
· sito do przesiewania stabilizatu w kształcie walca o prześwicie oczek
 20 mm. 

I.2.3. Instalacja do kompostowania odpadów zielonych oraz odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych: 

W skład instalacji wchodził będzie: 
I.2.3.1. Plac do kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji o powierzchni 800 m2, w konstrukcji: 

· beton gr 12 cm,
· folia budowlana gr 0,2 mm w dwóch warstwach, 

· kliniec drogowy,
· tłuczeń drogowy,
· grunt rodzimy,
· spadek podłużny wzdłuż placu 1,87%.
Plac okrawężnikowany kraweżnikami o wysokości 300 mm. Wody opadowe 
i odciekowe z placu kierowane będą do zbiornika retencyjnego o pojemności 64 m3, skąd wywożone będą do gminnej oczyszczalni ścieków. Wydzielona i oznakowana część placu o powierzchni 420 m2 przeznaczona będzie do przygotowania materiału wsadowego i wstępnego magazynowania odpadów przed przetworzeniem. 

I.2.3.2. Biokomposter (biostabilizator K-16) -  metalowe urządzenie w kształcie walca o mocy przerobowej 3 000 Mg/rok materiału wsadowego. Ściany izolowane termicznie. Urządzenie mobilne napędzane silnikiem indukcyjnym zintegrowanym 
z przekładnią planetarną i falownikiem, umożliwiającymi osiągnięcie zmiennych prędkości obrotowych. Wyposażony w wentylator nawiewowy o wydajności 
0,12 m3/sek., 432 m3/h w celu zapewnienia warunków tlenowych procesu. 
Wnętrze bębna podzielone na komory, z zamontowanym mieszadłem. 

Biostabilizator K-16 wyposażony będzie w elektroniczny system monitoringu emisji gazów procesowych - na wylocie powietrza z bębna zainstalowane będą elektroniczne czujniki monitorujące emisję NH3 i CO2. Powietrze procesowe 
z biostabilizatora kierowane będzie na biofiltr powietrza zamontowany na wydmuchu. Wypełnienie biofiltra stanowił będzie węgiel aktywny przeznaczony do oczyszczania powietrza z różnego rodzaju zanieczyszczeń i do dezodoryzacji (usuwania nieprzyjemnych zapachów). Wyniki pomiarów wyświetlane będą elektronicznie na panelu ekspozycji. Biokomposter usytuowany będzie na placu do kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji.
I.2.4. Instalacja do przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych:
W skład instalacji wchodzić będzie:
I.2.4.1. Hala – w konstrukcji murowanej o powierzchni użytkowej 418,86 m2, kubaturze 2134,11 m3, zamykana, zadaszona dachem dwuspadowym. Posiadać będzie szczelną betonową posadzkę. Wyposażona w wentylację grawitacyjną - wywietrzniki dachowe w ilości 3 szt. oraz układ odwodnienia liniowego wzdłuż hali, połączonego ze zbiornikiem bezodpływowym o pojemności 64 m3.
W hali wydzielone będą części technologiczne:

· punkt przyjęcia odpadów z przestrzenią magazynową – wydzielone 
w sposób trwały i oznakowane miejsce o powierzchni ok. 100 m2 do magazynowania odpadów przed procesem,

· wydzielona przestrzeń z ustawioną linią technologiczną,

· punkt odbioru półproduktu, w skład którego wchodził będzie silos o pojemności 1,45 m3 wykonany ze stali nierdzewnej (na gotowy półprodukt).
I.2.4.1.1.  Linia technologiczna, która składać się będzie z:  
· urządzenia otwierającego bale o mocy 15,0 kW, 

· przenośnika taśmowego CBD-800 o mocy 1,5 kW, 

· sita bębnowego suchego RS-800  o mocy 4,0 kW, 

· przenośnika taśmowego CBD-800 o mocy 1,5 kW, 

· urządzenia do usuwania etykiet LMD-11 o mocy 7,5 kW (silnik główny), 0,03 kW (wentylator),
· stołu sortowniczego ST-1000 o mocy 1,5 kW 

· przenośnika taśmowego ze stołu sortowniczego do młyna CBD-800, o mocy 
1,5 kW, 
· młyna do mielenia butelek PET T-1000 o mocy 37,0 kW (silnik główny), 1,5 kW (silnik układu hydraulicznego otwarcia komory mielenia), 

· przenośnika ślimakowego Ø 300 2,2 kW 

· wanny myjącej, flotacyjnej, z przenośnikiem ślimakowym ukośnym do odbioru płatka o mocy 4,0 kW (silnik główny), 1,5 kW (silnik przenośnika ślimakowego), 

· zbiornika do mycia na gorąco ogrzewanego parą o mocy 7,5 kW 

· podajnika ślimakowego skośnego do odbioru płatka z mycia w gorącej wodzie 
o mocy 2,2 kW 

· zbiornika do mycia na gorąco ogrzewany parą o mocy 7,5 kW 

· przenośnika ślimakowego Ø 300 o mocy 2,2 kW 

· wirówki poziomej o mocy 30,0 kW 

· wanny myjącej, flotacyjnej, z przenośnikiem ślimakowym ukośnym o mocy 
4,0 kW (silnik główny), 

· przenośnika ślimakowego Ø 300 2,2 kW, 

· wirówki poziomej suszącej o mocy  30,0 kW ,
· separatora końcowego o mocy 1,5 kW, 7,5 kW, 

· zestawu silosów 

· centrali elektrycznej.
I.2.5. Pozostałe wyposażenie Zakładu wspólne dla wszystkich instalacji:

· waga elektroniczna o nośności 60 Mg połączona z kontenerem obsługi wagi
i elektronicznym programem ewidencjonowania odpadów, przeznaczona do kontroli masy dowożonych odpadów,
· myjka przenośna do dezynfekcji kół i podwozi pojazdów opuszczających teren instalacji,
· budynek stacji TRAFO, 

· kontener obsługi wagi,
· kontenery zamknięte do pras stacjonarnych  o pojemności 32 m3 (6 szt.),
· trwałe ogrodzenie terenu wykonane z sitki i paneli ogrodzeniowych

· oświetlenie terenu,

· monitoring w postaci kamer.
Usytuowanie w/w budynków, budowli i urządzeń przedstawione zostało na mapie zagospodarowania terenu stanowiącej załącznik nr 1 do niniejszej decyzji.

I.3. Charakterystyka prowadzonych procesów technologicznych: 

I.3.1. Procedura przyjęcia odpadów na instalację MBP
I.3.1.1. Przyjęcie odpadów na teren instalacji odbywać się będzie pod nadzorem pracownika przeszkolonego w zakresie obowiązujących procedur zakładowych
i przepisów prawa. Wjazd pojazdu przywożącego odpady główną bramą wjazdową na teren instalacji za zgodą pracownika.

I.3.1.2. Kontrola ilości dostarczonych odpadów - ważenie pojazdu na wadze samochodowej najazdowej sprzężonej  systemem informatycznym z programem do ewidencji odpadów w celu ustalenia masy pojazdu pełnego. Instalacje będą posiadać wspólną wagę wraz z systemem ważącym i ewidencją odpadów, 
z podziałem na instalacje.

I.3.1.3. Kontrola odpadów pod kątem jakościowym (rodzaj asortymentu). Pracownik odmawia przyjęcia odpadów niezgodnych z dokumentami wymaganymi przy obrocie odpadami lub niniejszą decyzją.

I.3.1.4.  Ustalenie czy odpady kierowane będą do:

· do mechaniczno – ręcznego sortowania,
· do  biologicznego przetwarzania,
· do kompostowania,

· do przetwarzania na linii tworzyw sztucznych,
· do miejsca przetwarzania odpadów wielkogabarytowych

· do miejsc magazynowania odpadów zbieranych.

I.3.1.5. Przekazanie przez dostawcę odpadów podstawowej charakterystyki odpadów oraz testów zgodności zarządzającemu w przypadku, gdy jest to wymagane.
I.3.1.6. Rejestracja w zintegrowanym systemie elektronicznym informacji o dostawcy odpadów, w szczególności: 

· nazwa podmiotu, 

· adres

· nr NIP

· numer rejestracyjny pojazdu

· data, godzina

· waga pojazdu pełnego 

· rodzaj odpadów, ich pochodzenie według 

· gdzie skierowano dowiezione odpady (sortownia, kompostownia, inne miejsce)

· imię i nazwisko osoby przyjmującej odpady.
I.3.1.7. Przyjęciu odpadów towarzyszyć będzie stała kontrola zgodności ładunku 
z deklarowanymi w dokumentach odpadami. Uprawniony pracownik dokonuje oględzin dostarczonych odpadów; sprawdzenie zgodności przywiezionych odpadów z kartą przekazania odpadów i podstawową charakterystyką odpadów. Pracownik odmówi przyjęcia odpadów w przypadku podejrzenia niezgodności rodzaju dostarczonych odpadów z dokumentami wymaganymi przy obrocie odpadami, 
z informacjami zawartymi w podstawowej charakterystyce odpadów, jeżeli jest wymagana lub niniejszą decyzją.

I.3.1.8. Prowadzony będzie rejestr odmowy przyjęcia odpadów na teren instalacji zawierający nazwę i adres posiadacza odpadów któremu odmówiono przyjęcia odpadów oraz przyczynę odmowy przyjęcia odpadów. W przypadku odmowy przyjęcia odpadów każdorazowo bezzwłocznie powiadamiany będzie 
Podkarpacki Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska i Marszałek Województwa Podkarpackiego.

I.3.1.9. Pojazd dostarczający odpady kierowany będzie przez obsługę instalacji drogą wewnętrzną na wyznaczone miejsce wyładunku na terenie instalacji. Rozładunek odbywał się będzie wyłącznie w miejscach do tego wyznaczonych (strefa rozładunkowa hali sortowni, punkt przyjęcia odpadów wielkogabarytowych, miejsca zbierania odpadów).

I.3.1.10. Wyładunek odpadów w miejscu wskazanym przez pracownika obiektu oraz oczyszczenie pojazdu i zamknięcie skrzyni ładunkowej.

I.3.1.11. Powtórna wzrokowa weryfikacja rodzaju dostarczanych odpadów. Każdorazowo przy odbiorze i rozładunku odpadów następować będzie wstępna ocena poprawności danych na karcie przekazania odpadu i jakości dowożonych odpadów. W przypadku stwierdzenia nieprawidłowości odmowa przyjęcia odpadów.

I.3.1.12. Pobór próbek dostarczonych odpadów do weryfikacji (odpadów dla których jest to wymagane).
I.3.1.13. Rozładowany pojazd oczyszczany będzie z resztek odpadów a następnie kierowany  dojazdową drogą wewnętrzną w rejon bramy wjazdowej.

I.3.1.14. Pusty pojazd opuszczający teren instalacji powtórnie będzie ważony w celu ustalenia masy dowiezionych odpadów.

I.3.1.15. Potwierdzenie odbioru odpadu następować będzie na karcie przekazania odpadu, po dostarczeniu kwitu wagowego.

I.3.1.16. Wyjazd pojazdu przez bramę główną. 

I.3.2. Charakterystyka prowadzonych procesów technologicznych:   
I.3.2.1. Proces mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów: 

I.3.2.1.1.  Do procesu kierowane będą zmieszane odpady komunalne oraz odpady selektywnie zbierane w celu ich doczyszczenia oraz rozsortowywania. Proces prowadzony będzie w zamkniętej hali produkcyjnej. 
I.3.2.1.1.1.  Przetwarzanie zmieszanych odpadów komunalnych:
Odpady dostarczane będą do strefy buforowej zlokalizowanej w wydzielonej części hali mechaniczno - ręcznego  sortowania. W strefie buforowej odpady poddane będą

segregacji wstępnej, gdzie będą wydzielane odpady mogące zakłócić proces technologiczny, tzw. odpady tarasujące takie jak: elektrośmieci, opakowania wielkogabarytowe, odpady nadgabarytowe i wielomateriałowe, odpady niebezpieczne, które umieszczane będą selektywnie w opisanych pojemnikach ustawionych na tych stanowiskach i następnie kierowane do boksów magazynowych. Następnie odpady dostarczane będą za pomocą ładowarki kołowej do zasobnika, gdzie wykonywane będzie mechaniczne rozrywanie worków 
z odpadami. Czerpak ładowarki transportującej odpady wypełniany będzie do poziomu górnej granicy a nadmiar odpadów będzie usuwany celem niedopuszczenia do rozproszenia odpadów w trakcie ich transportu. W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpadów) wykonywane będzie bieżące czyszczenie nawierzchni. Z zasobni odpady przenośnikiem transportowane będą do dwustanowiskowej kabiny sortowniczej, gdzie ponownie wydzielane będą odpady problemowe tj. niebezpieczne, odpady o większych gabarytach, itp. Z kabiny sortowniczej odpady transportowane będą do sita bębnowego o średnicy oczek 
Ø 80 mm (każdy z przedstawionych powyżej rodzajów odpadów będzie sortowany 
w odrębnym czasie). W sicie odsiana będzie frakcja poniżej  80 mm – tzw. frakcja podsitowa, która gromadzona będzie w kontenerze znajdującym się pod sitem. 
Po napełnieniu kontenera odpady te kwalifikowane jako ex 19 12 12 (frakcja podsitowa)  kierowane będą na wagę w celu ustalenia ich  masy i  przewożone 
za pomocą samochodu typu hakowiec do przetworzenia w części instalacji 
służącej do biologicznego przetwarzania odpadów. Odpady o granulacji 
pow. 80 mm - tzw. warstwa nadsitowa, transportowane będą do sortowania ręcznego w 10 -stanowiskowej kabinie sortowniczej. W kabinie sortowniczej wydzielane będą w szczególności odpady nadające się do odzysku materiałowego takie jak tworzywa sztuczne, papier i tektura, metale, szkło. Wysortowane odpady poprzez otwory spustowe gromadzone będą pod kabiną  w wydzielonych boksach. Po napełnieniu boksu wydzielone odpady spod kabiny przepychane będą wózkiem widłowym na przenośnik taśmowy znajdujący się w podłodze i transportowane 
do belownicy, gdzie będą prasowane. Prasowaniu poddawane będą tworzywa sztuczne, papier i tektura, puszki aluminiowe. Sprasowane odpady przewożone będą do wiaty magazynowej. Odpady szklane gromadzone będą w pojemniku lub luzem i przewożone do boksu magazynowego znajdującego się na terenie 
Zakładu w wiacie magazynowej. Za kabiną sortowniczą znajdował się będzie  elektromagnes, gdzie wysortowywane będą odpady metalowe. Pozostała po wysortowaniu odpadów materiałowych frakcja pow. 80 mm będzie transportowana taśmą poziomą bezpośrednio do prasokontenera lub do rozdrabniacza, a dopiero po rozdrabniaczu do prasokontenera. Odpady rozdrabniane są w celu utworzenia 
z nich paliwa alternatywnego. 

I.3.2.1.1.2.  Przetwarzanie odpadów selektywnie zbieranych:
Odpady selektywnie zbierane u źródła transportowane będą do wydzielonego miejsca w hali, gdzie będą rozładowywane. Następnie będą przewożone przy pomocy ładowarki na odrębny przenośnik wznoszący transportujący, 
(z pominięciem sita), bezpośrednio do kabiny sortowniczej. Czerpak ładowarki transportującej odpady wypełniany będzie do poziomu górnej granicy a nadmiar odpadów będzie usuwany celem niedopuszczenia do rozproszenia odpadów 
w trakcie ich transportu. W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpadów) wykonywane będzie bieżące czyszczenie nawierzchni. 
W kabinie sortowniczej segregowane odpady będą rozdzielane na kolory oraz rodzaje materiału z jakiego powstały i  gromadzone pod kabiną sortowniczą. Pozostałości balastowe, w tym odpady nie nadające się do odzysku materiałowego poprzez urządzenie ferromagnetyczne  zespołem przenośników taśmowych gromadzone będą w praso kontenerze. W przypadku pozostałości z sortowania tworzyw sztucznych, opakowań wielomateriałowych, z materiałów naturalnych lub papieru pozostałości mogą alternatywnie trafiać do urządzenia rozdrabniającego
a dopiero po rozdrabniaczu do prasokontenera. Wysortowane odpady, będą gromadzone w wydzielonych miejscach pod kabiną, a  spod kabiny przepychane wózkiem widłowym na przenośnik znajdujący się w podłodze i transportowane 
do belownicy, gdzie będą prasowane. Odpady szkła będą bezpośrednio transportowane do boksu magazynowego i przekazywane do zagospodarowania. Wysortowane odpady metalowe nie będą belowane tylko magazynowane 
w kontenerze, a po jego napełnieniu przekazywane stosownym odbiorcom 
do zagospodarowania. Wydzielone rodzaje tworzyw sztucznych oraz papier 
i tektura będą prasowane i gromadzone w miejscu magazynowania.

I.3.2.1.1.3. Odpady o kodzie  ex 19 12 12 (frakcja nadsitowa) oraz pozostałości 
z sortowania odpadów z selektywnej zbiórki (odpady nie zawierające szkła, metalu oraz odpadów mineralnych) mogą być mieszane za pomocą mobilnego sita obrotowego w celu poprawy jakości wytwarzanego paliwa alternatywnego.
I.3.2.1.1.4. Procesy mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych oraz doczyszczania i rozsortowywania odpadów selektywnie zbieranych prowadzone będą odrębnie. 

I.3.2.2. Proces biologicznego przetwarzania odpadów (stabilizacja tlenowa):
I.3.2.2.1. Do procesu biologicznego przetwarzania kierowana będzie frakcja podsitowa o wielkości 0-80 mm, kwalifikowana pod kodem 19 12 12 /Inne odpady 
(w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ wysortowana z masy zmieszanych odpadów komunalnych oraz odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki. 
I.3.2.2.1.1. I etap stabilizacji tlenowej:

I.3.2.2.1.1.1. Po napełnieniu kontenera frakcja podsitowa przewożona będzie za pomocą samochodu typu hakowiec do hali stabilizacji tlenowej i układana będzie 
w wyznaczonym boksie w pryzmę. 

Bioreaktory zapełniane będą każdego dnia roboczego; przy przetwarzaniu zakładanych ilości odpadów każdy bioreaktor winien zostać wypełniony 
w ciągu maksymalnie 5  kolejnych dni roboczych. Materiał wsadowy będzie luźno
i równomiernie usypywany w bioreaktorze w formie pryzmy o parametrach:

· wysokość pryzmy - 2,5 m,

· długość pryzmy -  11,2

· szerokość pryzmy -  5,7 m (szerokość jednakowa u podstawy i wierzchołku),
· kąt nachylenia (od czoła pryzmy)  -  75%

Proces biologicznego przetwarzania odpadów odbywał się będzie z wykorzystaniem ciepła własnego odpadów przy wymuszonym obiegu powietrza procesowego. 
Odpady przez cały okres stabilizacji intensywnej będą napowietrzane za pomocą systemu wentylatorów napowietrzających w celu stworzenie optymalnych warunków procesu tlenowego. Napowietrzanie odbywać  się będzie na zasadzie wtłaczania powietrza w odpady. Ilość wtłoczonego powietrza będzie uzależniona od zawartości frakcji biodegradowalnej w odpadach oraz od temperatury złoża. Proces prowadzony będzie w temperaturze ok. 35 - 400C. W przypadku osiągania temperatury powyżej 75 0C napowietrzanie zostanie zintensyfikowane celem schłodzenia złoża, aby nie dopuścić do procesu higienizacyjnego.  Podciśnienie 
w hali stabilizacji tlenowej wytwarzane będzie przy użyciu wentylatora promieniowego wyciągowego o wydajności 21 tys. m3 pozwalającego także na wytworzenie ciśnienia w celu przetłoczenia usuniętego z hali stabilizacji powietrza przez skruber oraz złoże filtracyjne (filtr biologiczny wypełniony korą i zrębkami). 
W skruberze (nawilżaczu) powietrze poprocesowe usunięte z hali bioreaktorów pozbawiane będzie wilgoci. W nawilżaczu następował będzie wzrost wilgotności względnej powietrza na skutek rozpylania wody w komorze nawilżacza. Woda rozpylana będzie za pomocą pompy cyrkulacyjnej i zespołu dysz. Po przejściu przez nawilżacz, nawilżone powietrze systemem kanałów wentylacyjnych transportowane będzie do komory dystrybucyjnej, gdzie przepływać będzie przez biologiczne 
złoże organiczne, w którym następował będzie biologiczny rozkład związków zapachowych. Oczyszczone powietrze uchodzić będzie do atmosfery przez górną powierzchnie złoża. Do zraszania pryzm w bioreaktorach w celu przyspieszenia procesu stabilizacji wykorzystywany będzie odciek. Zraszanie prowadzone 
będzie przy użyciu węża z odpowiednią końcówką zraszającą. Odpady 
w  bioreaktorze z ciepłym powietrzem przetrzymywane będą przez okres 7 dni. Następnie, za pomocą ładowarki kołowej transportowane będą do boksu napowietrzanego powietrzem zimnym, gdzie przebywać będą co najmniej 7 dni.  Odpady nie będą rozpraszane podczas transportu i czynności przeładunkowych. 
I.3.2.2.1.1.2. Czas przetrzymania wsadu w  bioreaktorze wyznaczać będzie uzyskanie parametru AT4 (rozumianej jako aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) na poziomie poniżej 20 mg O2/g suchej masy; przy czym proces intensywnej stabilizacji tlenowej w bioreaktorze prowadzony będzie przez co najmniej 2 tygodnie od momentu załadowania bioreaktora po raz pierwszy. Każdy bioreaktor będzie opisany 
w sposób trwały.

I.3.2.2.1.1.3. Pobór próbek i wykonanie badań prowadzone będzie dla każdej partii odpadów schodzących z procesu, tj. jednorazowego pełnego wsadu materiału poddanego procesowi intensywnej stabilizacji w bioreaktorze prowadzonej przez okres co najmniej 2 - ch tygodni. Badania w zakresie ustalenia wartości parametru AT4 (dla fazy intensywnej) wykonywane będą przez laboratorium zakładowe lub laboratorium akredytowane. Próbka kontrolna do badań zostanie pobrana z co najmniej dwóch różnych miejsc bioreaktora. Nie osiągnięcie wymaganych parametrów dla stabilizatu po fazie intensywnego kompostownia uniemożliwiać będzie kierowanie odpadów do procesu dojrzewania, a I etap procesu będzie przedłużony. Odpady zostaną usunięte z rektora po uzyskaniu wyników badań potwierdzających spełnienie parametru AT4.
I.3.2.2.1.1.4. Po fazie intensywnej stabilizacji odpady, których masa została zmniejszona o ok. 20% transportowane będą  za pomocą samochodu lub ładowarki na wagę w celu ustalenia ich masy, a następnie na plac dojrzewania. 

I.3.2.2.1.2. II etap stabilizacji tlenowej (dojrzewanie):

I.3.2.2.1.2.1. Faza dojrzewania procesu stabilizacji tlenowej prowadzona 
będzie na placu dojrzewania stabilizatu. Odpady po pierwszej fazie procesu przewożone będą ładowarką na plac i formowane w pryzmy. Odpady przewożone nie będą rozpraszane w trakcie transportu i czynności przeładunkowych. Pryzmy do procesu dojrzewania będą posiadały następujące parametry:

·  typ pryzmy: trapezowa, przerzucana, w systemie otwartym

·  wysokość  - ok. 3,5 m;

·  szerokość dolnej podstawy - ok. 5,5 m,
·  szerokość górnej podstawy - ok. 3,5 m,
·  kąt nachylenia - 75%

·  odstępy pomiędzy pryzmami na placu - ok. 1 m.
Na placu przetwarzania może być usypane jednorazowo maksymalnie 6 pryzm 
o maksymalnej długości 50 m. Dla każdej partii odpadów schodzących z procesu intensywnej stabilizacji formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane (podana będzie data usypania pryzmy oraz nr bioreaktora z którego usunięto odpady) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. 

I.3.2.2.1.2.2. Przerzucanie pryzm stabilizowanych (napowietrzanie) zapewnione będzie poprzez regularne przerzucanie mieszanki kompostowej z wykorzystaniem przerzucarki lub ładowarki co najmniej raz w tygodniu. Częstotliwość przerzucania pryzm oraz czas prowadzenia kompostowania uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Pomiar temperatury wykonywany będzie za pomocą przenośnej sondy w minimum 
3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. Zakres temperatury fazy dojrzewania stabilizatu wynosił będzie 
ok. 40 - 60 °C. Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane.

I.3.2.2.1.2.3. Pryzmy poddawane będą zraszaniu w miarę potrzeb przy pomocy
węża z odpowiednią końcówką zraszającą w celu wspomagania procesu dojrzewania oraz niedopuszczenia do pylenia. Wilgotność pryzmy utrzymywana będzie w zakresie 30-55%. Do zraszania wykorzystany będzie odciek. 
I.3.2.2.1.2.4. Proces dojrzewania trwał będzie do czasu uzyskania końcowych wartości parametrów dla stabilizatu, tj. osiągnięcia:

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub

· straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

Produkt powstały w wyniku procesu mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów niespełniający wymogów dla stabilizatu, kwalifikowany będzie nadal 
jako odpad  o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ 
i zawracany będzie do procesu stabilizacji a proces będzie przedłużony.

I.3.2.2.1.2.5. Łączny czas prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadów w ramach pierwszego i drugiego stopnia stabilizacji wynosił będzie 
co najmniej 8 tygodni, z zastrzeżeniem pkt. I.3.2.2.1.2.6. niniejszej decyzji, 
w tym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony będzie 
w zamkniętych bioreaktorach. 
I.3.2.2.1.2.6. Łączny czas trwania procesu (II etap) może zostać skrócony, pod warunkiem wcześniejszego uzyskania w/w wymaganych parametrów dla stabilizatu potwierdzonych każdorazowo stosownymi badaniami. Produkt niespełniający wymogów dla stabilizatu zawracany będzie do procesu stabilizacji a proces będzie przedłużony.

I.3.2.2.1.2.7. Pobór prób odpadów do badań oraz wykonanie badań w zakresie spełnienia dla stabilizatu wymagań określonych w pkt. I.3.2.2.1.2.4. niniejszej decyzji, po zakończeniu II etapu procesu (faza dojrzewania) prowadzone będzie przez akredytowane laboratorium, zgodnie z przepisami oraz procedurami laboratorium. 

I.3.2.2.1.2.8. Po zakończeniu procesu dojrzewania i osiągnięciu wymaganych parametrów otrzymany stabilizat może zostać przesiany na sicie o wielkości oczek 20 mm w celu wydzielenia frakcji podsitowej o kodzie 19 05 03 przeznaczonej do odzysku oraz frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 05 99, kierowanej do składowania. 
Do przesiewania stosowane będzie mobilne sito obrotowe.
I.3.2.3. Proces technologiczny przetwarzania (demontażu) odpadów wielkogabarytowych: 

I.3.2.3.1. W wydzielonym i opisanym miejscu, na placu GPOO prowadzone będzie przetwarzanie odpadów wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07 pochodzących 
z selektywnej zbiórki oraz wydzielonych ze strumienia zmieszanych odpadów komunalnych. Odpady będą wstępnie segregowane i poddawane demontażowi 
przy użyciu narzędzi ślusarskich oraz rozdrobnieniu przy użyciu rozdrabniacza. 
W wyniku przetwarzania (demontażu, rozmontowywania i rozdrabniania) odpadów wielkogabarytowych powstawać będą m.in. metal, drewno, tworzywa sztuczne, tekstylia, szkło, kwalifikowane jako odpady z podgrupy 19 12, pozostałość po przetworzeniu klasyfikowana będzie jako odpad o kodzie ex 19 12 12. Wyselekcjonowane surowce wtórne umieszczane będą selektywnie w opisanych kodem i rodzajem odpadu kontenerach lub pojemnikach i kierowane będą do miejsc ich magazynowania i magazynowane w specjalnie na ten cel wydzielonych, opisanych kodem i rodzajem odpadów boksach lub kontenerach, a następnie przekazywane zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami. Odpady tworzyw sztucznych przed magazynowaniem mogą być kierowane na prasę belującą i poddane sprasowaniu. Pozostałość po przetworzeniu klasyfikowana 
jako odpad o kodzie ex 19 12 12, umieszczana będzie w opisanych kodem 
i rodzajem odpadu kontenerach lub pojemnikach i przekazywana zgodnie 
z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku lub unieszkodliwiania innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami.
I.3.2.4. Proces technologiczny kompostowania odpadów zielonych oraz selektywnie zbieranych ulegających biodegradacji: 
I.3.2.4.1. Do procesu kierowane będą odpady zielone oraz odpady ulegające biodegradacji selektywnie zbierane, m.in. pozostałości po przycince drzew 
i krzewów, trociny, liście, gałęzie, kora, trawa, owoce, warzywa, odpady kuchenne,
osady pościelowe oraz odpady poubojowe II i III kategorii. 
I.3.2.4.2. Proces stabilizacji odpadów organicznych prowadzony będzie 
w biostabilizatorze K16. Będzie to proces tlenowy, dynamiczny tzn. – zapewniony będzie stały dopływ powietrza do całej objętości materiału wsadowego oraz obrót 
i mieszanie wsadu. Minimalny czas trwania pełnego cyklu wynosił będzie 3 doby. Urządzenie będzie cyklicznie doładowywane poprzez ręczny załadunek odpadów na taśmociąg wznośny, którym odpady transportowane będą do wnętrza. Po napełnieniu walec bioreaktora zostanie uruchomiony a znajdujące się wewnątrz walca łopatki wykonywać będą mieszanie i napowietrzanie wsadu. Materiał wsadowy przesuwany będzie od miejsca jego załadunku do miejsca na końcu walca, skąd będzie wyładowywany. Rozładunek wsadu następował będzie poprzez otwór znajdujący się w dolnej części cylindra. 

Wilgotność wsadu do urządzenia nie może przekroczyć  50% w okresie wiosenno -letnim,  40% w okresie jesienno-zimowym. Jeżeli wilgotność przekraczać będzie te wartości, zostanie ona  obniżona poprzez dokładne wymieszanie (w odpowiednich proporcjach) z materiałem strukturalnym (zrębki drewna, trociny, rozdrobniona tektura, trawa, suche liście, odpady owoców i warzyw itp.). Utrzymanie zalecanej wilgotności wsadu eliminuje problem powstawania odcieków.

Podczas procesu przetwarzania  w urządzeniu, objętość masy wsadowej na wyjściu ulegać będzie zmniejszeniu do ok. 50%, w zależności od rodzaju wsadu.
W okresie niższych temperatur proces inicjowany będzie w formowanej 
w sąsiedztwie biokompostera pryzmie, w której materiał przetrzymywany będzie przez okres ok. 7 dni. Pryzma posiadać będzie następujące parametry:

·  wysokość  - ok. 3,5 m,
·  długość - ok. 50 m,
·  szerokość dolnej podstawy - ok. 5,5 m,
·  szerokość górnej podstawy - ok. 3,5 m,

·   kąt nachylenia - 75%,
·  odstępy pomiędzy pryzmami na placu – ok. 1 m.
I.3.2.4.3. W wyniku prowadzenia procesu R3 powstawał będzie nawóz organiczny, na który Spółka posiada decyzję Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi nr 233/09 z dnia 29.12.2009r. na wprowadzanie do obrotu wytwarzanego nawozu organicznego pn. ROLKOM. W przypadku braku spełniania wymagań decyzji określającej warunki wytwarzania kompostu lub polepszacza glebowego powstawały będą odpady 
o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych 
i podobnych/, które przekazywane będą innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami do unieszkodliwiania i odpady o kodzie 
19 05 03 /Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)/, które przekazywane będą innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami do odzysku.  
I.3.2.5. Proces technologiczny przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych:
I.3.2.5.1. Proces prowadzony będzie na linii technologicznej, opisanej szczegółowo w pkt. I.2.4.1. decyzji.
Do procesu kierowane będą odpady tworzyw sztucznych z podgrupy 15 01 
i ex 19 12. Odpady z miejsca magazynowania (wiaty magazynowej) dostarczane będą wózkiem widłowym do hali produkcyjnej, gdzie następować będzie mechanicznie rozluźnienie beli (rozcięcie drutów wiążących) w urządzeniu otwierającym bele i przekazanie do leja zasypowego. Następnie odpady transportowane będą za pomocą podajnika taśmowego do sita bębnowego. W sicie bębnowym odbywać się będzie wstępne oczyszczenie materiału wsadowego 
z drobnych zanieczyszczeń takich jak gruz, piasek, itp. Z sita bębnowego materiał zostanie przetransportowany podajnikiem taśmowym do myjni wstępnej, gdzie będzie się odbywać wstępne mycie surowca. Mycie to pozwoli na usuniecie znacznej ilości zanieczyszczeń oraz zmiękczenie etykiet papierowych. Następnie butelki zostaną skierowane na sortownie ręczną, gdzie poddane zostaną segregacji „negatywnej”, polegającej na ręcznym usunięciu niepożądanych elementów, 
np. butelek innego koloru niż ten, który jest produkowany w danym momencie. Doczyszczony surowiec kierowany będzie do młyna w celu rozdrobnienia na pożądaną frakcję. Zmielone butelki PET kierowane będą na zespół urządzeń składający się z wanien flotacyjnych i wirówek, gdzie będzie miało miejsce usunięcie jak największej ilości zanieczyszczeń pływających (poliolefiny, papier, etykiety) przed myciem na gorąco. Procesy mycia na gorąco prowadzone będą z użyciem detergentów, pozwalających usunąć kleje oraz inne zanieczyszczenia przyklejone do płatków. Na dalszym etapie nastąpi wypłukanie płatka z pozostałości detergentów, suszenie oraz pakowanie do „Big-bagów”. Woda w procesie będzie oczyszczana i zawracana powtórnie do obiegu tj. woda z mycia na gorąco po przefiltrowaniu (separacja kleju) zostanie zawrócona do mycia wstępnego, natomiast woda z mycia wstępnego i flotacji będzie kierowana na oczyszczalnię i następnie po oczyszczeniu zawracana do obiegu. Ubytek wody na linii technologicznej będzie uzupełniany świeżą wodą. 
I.3.2.5.2. W wyniku prowadzonego procesu powstawał będzie półprodukt w postaci płatka PET, który przekazywany będzie do przetworzenia finalnego u innych przetwórców tworzyw sztucznych (PET) poza terenem instalacji.

Powstawać będą również odpady kwalifikowane pod kodem 19 12 01 /Papier 
i tektura/ i ex 19 12 04 /Tworzywa sztuczne/ - odpady, które nie zostały przetworzone w procesie/, które przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do przetwarzania w procesach odzysku  oraz ex 19 12 12  /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ - pozostałości 
z oczyszczania wody procesowej/, które przekazywane będą uprawnionym podmiotom do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania.
I.4. Czas pracy instalacji:
I.4.1. Instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów (MBP)
w Paszczynie czynna będzie w dni robocze od poniedziałku do piątku w godzinach 06.00 do 22.00 oraz w soboty w godzinach od 07.00 do godziny 15.00.
Tablice informacyjne umieszczone na bramie wjazdowej na teren instalacji informować będą  o:

· nazwie i typie obiektu,

· adresie i numerze telefonu zarządzającego instalacją,

· dniach i godzinach otwarcia instalacji.

I.4.2. Poza godzinami pracy instalacji główna brama wjazdowa będzie zamykana.

II. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpadów 
w węźle do  mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów 
(proces R12):
II.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych na linię sortowniczą: 
Tabela nr 1
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Masa odpadów
Mg/rok 1),2),3)

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	10 000

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	10 000

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1 000

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	5 000

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	5 000

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	10 000

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	10 000

	8.
	17 04 07
	Mieszaniny metali
	8 000

	9.
	20 01 01
	Papier i tektura
	10 000

	10.
	20 01 02
	Szkło
	10 000

	11.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	10 000

	12.
	20 01 40
	Metale
	8 000

	13.
	20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny
	10 000

	14.
	20 03 01
	Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne
	45 000

	15.
	20 03 99
	Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach
	10 000


1)  Łączna masa odpadów przetwarzanych na linii technologicznej w procesie R12 nie może przekroczyć 50 000 Mg/rok. 
2)  Przetwarzanie odpadów  zmieszanych komunalnych o kodzie 20 03 01 oraz odpadów zbieranych selektywnie o kodach 15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 05, 15 01 06, 15 01 07, 
17 04 07, 20 01 01, 20 01 02, 20 01 39, 20 01 40, 20 01 99 i 20 03 99  prowadzone będzie odrębnie.
3)  Odpady selektywnie zbierane przetwarzane będą w instalacji wyłącznie w przypadku wolnych mocy przerobowych.
II.2. Rodzaj i masa odpadów powstających w wyniku przetwarzania odpadów na linii sortowniczej:
Tabela nr  2
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu wytwarzanego w wyniku procesu przetwarzania 


	Masa odpadów powstających 
w wyniku przetwarzania

Mg/rok 1)

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	12 000

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15 000

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1 000

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	5 000

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	3 000

	6.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	15 000

	7.
	 16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	10

	8.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	10

	9.
	19 12 01
	 Papier i tektura
	10 000

	10.
	19 12 02
	Metale żelazne
	5 000

	11.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	3 000

	12.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	10 000

	13.
	19 12 05
	 Szkło
	5 000

	14.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	1 000

	15.
	19 12 10
	Odpady palne (paliwo alternatywne)

	25 000

	16.
	19 12 11*


	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	1 000

	17.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 (frakcja nadsitowa)
	28 000

	18.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 (frakcja podsitowa)
	25 000

	19.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 (pozostałości z sortowania odpadów 
z selektywnej zbiórki nie stanowiące paliwa alternatywnego)
	2 000


1) Łączna ilość odpadów wytworzonych w wyniku przetwarzania odpadów na linii sortowniczej 
nie może przekroczyć 50 000 Mg/rok. 
II.3. Miejsce mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów: 
II.3.1. Przetwarzanie odpadów wymienionych w tabeli nr 1 prowadzone będzie 
w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów, usytuowanym na terenie Zakładu Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami w Paszczynie 
Sp. z o.o., na działce o nr ewidencyjnym 67, 68 oraz części działki 69/3,  do których prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 

II.4. Warunki prowadzenia procesu mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów i kwalifikacja procesu:
II.4.1.  Zgodnie z zał. nr 1 – „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” do ustawy o odpadach proces mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów wymienionych w pkt. II.1. decyzji, kwalifikowany będzie jako R12 /Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R1 - R11/.
II.4.2.  Przetwarzanie odpadów wymienionych w tabeli nr 1. prowadzone będzie zgodnie z procedurą przyjęcia odpadów opisaną w pkt. I.3.1. oraz technologią ich przetwarzania opisaną w punkcie I.3.2.1. decyzji.
II.4.3. Wyładunek zmieszanych odpadów komunalnych o kodzie 20 03 01 oraz odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki odbywał się będzie wyłącznie w strefie buforowej tj.: w wyznaczonym miejscu w hali sortowni. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone w sposób trwały i będą odpowiednio oznakowane. 
W celu utrzymania czystości i porządku w hali sortowania i na placach zapewnić należy aby pojazd transportujący odpady do miejsca wyładunku oraz transportujący odpady na linię sortowniczą w żadnym przypadku nie najeżdżał na odpady oraz nie przemieszczał się po terenie zanieczyszczonym odpadami. W przypadku zanieczyszczania powierzchni odpadami, każdorazowo należy wykonać czyszczenie i mycie. 
II.4.4. Wszystkie dowożone odpady komunalne niesegregowane (zmieszane) będą w całości przekazywane na linię sortowniczą i na bieżąco w tym samym dniu sortowane. Dopuszcza się magazynowanie odpadów do czasu zebrania ilości odpadów odpowiedniej do uruchomienia linii sortowniczej, nie dłużej jednak niż 2 dni (48 godzin). 
II.4.5. W przypadku wystąpienia awarii linii technologicznych i braku możliwości przetwarzania odpadów zgodnie z warunkami niniejszego pozwolenia, odpady 
nie będą przyjmowane. Odpady zgromadzone w instalacji, w przypadku braku możliwości ich przetworzenia po upływie 48 godzin zostaną przekierowane do instalacji przewidzianych do zastępczej obsługi Regionu Zachodniego wskazanych w uchwale Sejmiku Województwa Podkarpackiego w sprawie wykonania Planu Gospodarki Odpadami dla Województwa Podkarpackiego.

II.4.6. Przetwarzanie zmieszanych odpadów komunalnych o kodzie 20 03 01 prowadzone będzie w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów celem wydzielenia frakcji nadsitowych dających się wykorzystać materiałowo lub energetycznie (pow. 80 mm - surowce wtórne paliwo alternatywne) kierowanych do odzysku i unieszkodliwienia oraz frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12 o wielkości
0-80 mm kierowanej  do procesu stabilizacji tlenowej (D8).
II.4.7. Zmieszane odpady opakowaniowe o kodzie 15 01 06 poddawane będą segregacji na liniach sortowniczych w celu wydzielenia opakowań z papieru i tektury, 
z tworzyw sztucznych, z drewna, z metali, ze szkła, itd. kwalifikowanych jako odpady z grupy 15 01. Wysortowane odpady poddawane będą magazynowaniu, a następnie przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami. Pozostałość z sortowania klasyfikowana będzie jako odpad o kodzie ex 19 12 12 
i przekazywana zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku lub unieszkodliwiania innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami.
II.4.8. Przetwarzanie odpadów zmieszanych oraz odpadów pochodzących 
z selektywnej zbiórki prowadzone będzie odrębnie.
II.4.9. Powierzchnie utwardzone przy hali mechanicznego przetwarzania odpadów oraz miejsc magazynowania odpadów utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym, w czystości i porządku. Prowadzone będzie bieżące czyszczenie 
i mycie dróg i placów technologicznych. 

II.4.10. Segregację prowadzić będą pracownicy posiadający ważne badania lekarskie oraz będą przeszkoleni w zakresie przepisów BHP.

II.5. Miejsce i sposób magazynowania odpadów przeznaczonych do przetwarzania na linii sortowniczej:
Tabela nr 3
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsca magazynowania odpadów

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem w strefie buforowej odpadów suchych. Poszczególne rodzaje odpadów oddzielone będą od siebie w sposób trwały. Miejsce magazynowania odpadów będą oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.   



	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	

	8.
	17 04 07
	Mieszaniny metali
	

	9.
	20 01 01
	Papier i tektura
	

	10.
	20 01 02
	Szkło
	

	11.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	

	12.
	20 01 40
	Metale
	

	13.
	20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny
	

	14.
	20 03 01
	Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne
	

	15.
	20 03 99
	Odpady komunalne niewymienione 
w innych podgrupach
	


III. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadów - proces D8:
III.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych do obróbki biologicznej:
Tabela nr 4
	Lp.
	Kod 
odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego
	Masa odpadu Mg/rok 

	1.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 – Frakcja o wielkości 0-80 mm wydzielona na linii sortowniczej
	25 000


III.2. Rodzaj i masa odpadów powstających w wyniku biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej w procesie D8:

Tabela nr 5
	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania 
	Masa 

Mg/rok
	Źródło powstania 

odpadu

	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) 
	20 000

	Odpady wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu D8 (przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej o wielkości 
0 - 80 mm) 


III.3. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej: 

Proces biologicznego przetwarzania odpadów prowadzony będzie w węźle do biologicznego przetwarzania odpadów usytuowanym na terenie Zakładu Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami w Paszczynie Sp. z o.o., na części działki o nr ewidencyjnym 69/3,  do której prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 
III.4. Warunki prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej oraz kwalifikacja procesu:
III.4.1. Zgodnie z zał. nr 2 – „Niewyczerpujący wykaz procesów unieszkodliwiania” do ustawy o odpadach proces biologicznego przetwarzania odpadów wymienionych 
w pkt. III.1. decyzji, kwalifikowany będzie jako D8 /Obróbka biologiczna, 
w wyniku której powstają ostateczne związki lub mieszanki, które są unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek spośród procesów wymienionych 
w poz. D1- D12/.

III.4.2. Strumienie odpadów o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechaniczno-ręcznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ wysortowane z masy zmieszanych odpadów komunalnych, w tym: frakcja podsitowa o wielkości 0-80 mm, poddawana będzie procesowi tlenowej stabilizacji w bioreaktorach (faza intensywna trwająca co najmniej 
2 tygodnie od załadowania bioreaktora po raz pierwszy), a następnie na placu dojrzewania (faza dojrzewania). Łączny czas przetwarzania odpadów w ramach pierwszego i drugiego stopnia stabilizacji nie będzie krótszy niż 8 tygodni, 
z zastrzeżeniem pkt. III.4.3. niniejszej decyzji, przy czym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony będzie w zamkniętych bioreaktorach.
III.4.3. Łączny czas prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadów 
(II etap) może zostać skrócony, pod warunkiem wcześniejszego uzyskania wymaganych parametrów dla stabilizatu potwierdzonych każdorazowo stosownymi badaniami, w zakresie osiągnięcia:

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub

· straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

Produkt niespełniający wymogów dla stabilizatu zawracany będzie do procesu stabilizacji a proces będzie przedłużony.
III.4.4. Maksymalna ilość frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12 o wielkości 
0-80 mm przeznaczonej do biologicznego przetwarzania nie będzie przekraczać 
25 000 Mg/rok.
III.4.5. Proces technologiczny biologicznego przetwarzania odpadów prowadzony będzie w sposób ustalony w punkcie I.3.2.2. decyzji.
III.4.6. Prowadzona będzie kontrola parametrów procesu biologicznego przetwarzania frakcji biologicznej, tj. zakresu temperatury, poziomu powietrza, wilgotności. Do kontroli parametrów procesu wykorzystywany będzie termometr ręczny lub czujnik wilgotności. Parametry procesu będą rejestrowane 
i archiwizowane. 

III.4.7. Podczas prowadzenia fazy intensywnej w bioreaktorach  pobierane będą próby odpadów do przeprowadzenia badań w zakresie spełnienia wymogów 
dla AT4 poniżej 20 mg O2/g s.m. Pobór próbek i wykonanie badań prowadzone będzie bezpośrednio po zakończeniu procesu intensywnego kompostowania w bioreaktorach dla każdej partii odpadów schodzących z procesu, tj. jednorazowego pełnego wsadu materiału poddanego procesowi intensywnego kompostowania w bioreaktorze prowadzonego przez okres co najmniej 2-ch tygodni. Badania wykonywane będą przez laboratorium zakładowe lub będą zlecane.
Próbka kontrolna pobierana będzie z co najmniej dwóch różnych miejsc bioreaktora. W przypadku, gdy badana partia nie będzie spełniać wymogów dla AT4 poniżej 
20 mg O2/g s.m. proces przetwarzania odpadów w kontenerach będzie przedłużany, aż do czasu osiągnięcia wyniku.
III.4.8. Podczas prowadzenia II etapu procesu, tj. dojrzewania frakcji podsitowej 
z przerzucaniem na placu dojrzewania, zlecane będą laboratorium akredytowanemu pobory prób odpadów do przeprowadzenia badań, pod kątem spełnienia wymagań dla stabilizatu określonych w pkt. I.3.2.2.1.2.4. niniejszej decyzji, tj. osiągnięcia:

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub

· straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

Pobór próbek i wykonanie badań prowadzone będzie po procesie dojrzewania frakcji podsitowej. Próbki do badań pobierał będzie przedstawiciel laboratorium akredytowanego w zakresie badania parametrów określonych w niniejszej decyzji. Próbka pobierana będzie w co najmniej 3 reprezentatywnych punktach. 

Druga faza procesu z przerzucaniem prowadzona będzie aż do czasu osiągnięcia wymaganych wartości  dla stabilizatu. W przypadku, gdy badana partia nie będzie spełniać wymaganych parametrów proces dojrzewania odpadów będzie przedłużany.
III.4.9. Odpad spełniający wymagania określone w pkt. I.3.2.2.1.2.4. niniejszej decyzji kwalifikowany będzie jako stabilizat o kodzie 19 05 99 i może być kierowany do przesiania na sicie o prześwicie oczek o wielkości 0- 20 mm (proces R12) celem wytworzenia odpadu o kodzie 19 05 03. Wysiana frakcja o wielkości 0-20 mm kwalifikowana jako 19 05 03 /Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)/ zostanie przekazana innym posiadaczom do wykorzystania zgodnie z hierarchią gospodarowania odpadami. Pozostałość z przesiewania kwalifikowana jako ex 19 05 99 pow. 20 mm kierowana będzie do unieszkodliwiania.
III.4.10. W celu utrzymania czystości i porządku w obiektach i na terenie instalacji zapewnić należy aby pojazd dowożący odpady do miejsca wyładunku, umieszczający odpady we wskazanym miejscu oraz transportujący odpady 
w żadnym przypadku nie najeżdżał na odpady oraz nie przemieszczał się po terenie zanieczyszczonym odpadami lub każdorazowo należy wykonać czyszczenie i mycie. 
Miejsce wyładunku odpadów będzie oddzielone w sposób trwały od strefy transportu odpadów. 
III.4.11. Minimum 1 raz dziennie na zakończenie dnia roboczego powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych oraz miejsca przeładunku odpadów zostaną wyczyszczone i umyte specjalistycznym urządzeniem będącym na wyposażeniu instalacji. Godziny pracy urządzeń będą rejestrowane.

III.4.12. Powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych, placów technologicznych oraz miejsca rozładunku odpadów utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym, w czystości i porządku. Obiekt wyposażony będzie 
w urządzenia do mycia i czyszczenia powierzchni.
III.4.13.  Zanieczyszczone wody i odcieki z dróg transportu odpadów i placów będą ujęte systemem odwodnień i skierowane zostaną do kanalizacji deszczowej.
III.5. Sposób i miejsce magazynowania frakcji podsitowej przeznaczonej do obróbki biologicznej:
Frakcja podsitowa wydzielona na liniach sortowniczych kierowana będzie bezpośrednio do procesu biologicznego przetwarzania. 

Dopuszcza się magazynowanie frakcji podsitowej odpadów w przypadku konieczność przedłużenia fazy intensywnej procesu stabilizacji, nie dłużej 
jednak niż 4 dni. Odpady magazynowane będą w szczelnym kontenerze zlokalizowanym w wydzielonym miejscu hali sortowania lub w zadaszonej wiacie magazynowania kompostu.  Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu. Podana będzie data skierowania odpadów 
do magazynowania w celu ustalania długości czasu magazynowania. Partia odpadów z jednego dnia będzie oddzielona w sposób trwały. W trakcie magazynowania odpady nie mogą być rozproszone.
VI. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie mechanicznego przetwarzania odpadów o kodzie 19 05 99 (stabilizatu):

VI.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych do przetwarzania:

Tabela nr 6
	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania
	Masa

 Mg/rok

	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady - stabilizat spełniający wymagania określone w pkt. I.3.2.2.1.2.4. niniejszej decyzji.

	20 000


VI.2. Rodzaj i maksymalne masy odpadów powstających w wyniku przetwarzania odpadów o kodzie 19 05 99 (stabilizatu):
Tabela nr 7
	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania 
	Masa

Mg/rok
	Źródło powstania 

odpadu

	1.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania jako nawóz) frakcja podsitowa organiczna 0 – 20 mm
	12 000
	Odpady wytwarzane 
w wyniku przesiania stabilizatu na sicie o oczkach  20 mm - frakcja podsitowa organiczna


	2.
	ex

19 05 99
	Inne niewymienione odpady – stabilizat frakcja nadsitowa pow. 20 mm (pozostałość 
z przesiewania, bez frakcji organicznej)
	12 000
	Odpady wytwarzane 
w wyniku przesiania stabilizatu na sicie o oczkach  20 mm – frakcja nadsitowa pow. 20 mm


VI.3. Miejsce prowadzenia procesu mechanicznego przetwarzania odpadów 
o kodzie 19 05 99 (stabilizat):
Proces mechanicznego przetwarzania odpadów o kodzie 19 05 99 prowadzony będzie na placu usytuowanym na terenie Zakładu Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami w Paszczynie Sp. z o.o., na części działki 
o nr ewidencyjnym 69/3,  do której prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 
VI.4. Warunki prowadzenia procesu mechanicznego przetwarzania odpadów 
19 05 99 i kwalifikacja procesu:
VI.4.1.  Zgodnie z zał. nr 1  „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” do ustawy o odpadach, proces mechanicznego przetwarzania odpadów wymienionych 
w pkt. VI.1. decyzji, kwalifikowany będzie jako R12 /Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R1 - R11/.
VI.4.2. Odpad o kodzie 19 05 99 (stabilizat spełniający wymagania określone 
w decyzji) powstały po procesie biologicznego przekształcania frakcji podsitowej, może być poddany przesiewaniu na sicie mobilnym o oczkach o średnicy 20 mm, celem wytworzenia odpadu o kodzie 19 05 03. 
VI.4.3. Proces prowadzony będzie w wyznaczonym i opisanym miejscu na placu zlokalizowanym w bezpośrednim sąsiedztwie hali stabilizacji, w pobliżu pryzm dojrzewania stabilizatu Plac posiadał będzie szczelną nawierzchnię bitumiczną zabezpieczającą przed przedostawaniem się zanieczyszczeń do ziemi. Odcieki 
z placu spływać będą systemem liniowym do zbiornika betonowego zlokalizowanego w bezpośrednim sąsiedztwie hali stabilizacji biologicznej o pojemności 200 m3, recyrkulowanych do procesu do zraszania pryzm kompostowych na placu dojrzewania.

VI.4.4. Wysiana frakcja o granulacji 0 - 20 mm kwalifikowana jako 19 05 03 
lub ex 19 05 99 zostanie przekazana innym posiadaczom do wykorzystania zgodnie z hierarchią gospodarowania odpadami. Pozostałość z przesiewania kwalifikowana jako ex 19 05 99 pow. 20 mm przekazana będzie do unieszkodliwiania w procesie D5 (składowania).
VII. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpadów wielkogabarytowych - proces R12:
VII.1.  Rodzaj i masa odpadów przeznaczonych do przetwarzania wstępnego 
w procesie R12 - /Demontaż/.

VII.1.1. Odpady przeznaczone do przetwarzania wstępnego /demontażu/.
Tabela nr 8
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Masa odpadów przeznaczonych 

do przetwarzania

Mg/rok

	1.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	2 000


VII.1.2. Odpady powstające w wyniku przetwarzania wstępnego /demontażu/: 
Tabela nr 9
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu wytwarzanego w wyniku procesu przetwarzania 


	Masa odpadów powstających 
w wyniku przetwarzania

Mg/rok 1)

	1.
	19 12 02
	Metale żelazne
	500

	2.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	100

	3.
	19 12 04
	Tworzywo sztuczne, guma
	500

	4.
	19 12 05
	Szkło
	50

	5.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	500

	6.
	19 12 08
	Tekstylia
	200

	7.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki
odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - pozostałość z demontażu odpadów wielkogabarytowych
	500


1) Łączna masa odpadów wytworzonych w wyniku wstępnego przetwarzania odpadów nie może przekroczyć 2 000 Mg/rok.

VII.2. Miejsce przetwarzania odpadów wielkogabarytowych:
Demontaż odpadów wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07 prowadzony będzie na placu usytuowanym na terenie Zakładu Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami w Paszczynie Sp. z o.o., na części działki o nr ewidencyjnym 68, do której prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 

VII.3. Warunki przetwarzania odpadów wielkogabarytowych i kwalifikacja procesu:
VII.3.1. Zgodnie z zał. nr 1 – „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” do ustawy o odpadach proces demontażu odpadów wymienionych w pkt. VII.1.1. decyzji, tabeli nr 8 kwalifikowany będzie jako R12 /Wymiana odpadów w celu poddania 
ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R1 - R11/.
VII.3.2. Demontaż  odpadów wielkogabarytowych prowadzony będzie zgodnie 
z technologią przetwarzania opisaną w punkcie I.3.2.3. decyzji.
VII.3.3. Odpady wielkogabarytowe o kodzie 20 03 07 będą wstępnie przygotowywane (demontowane, sortowane) z wykorzystaniem narzędzi ślusarskich w wydzielonej i opisanej części hali sortowni lub w wydzielonym i opisanym miejscu na placu. W wyniku przetwarzania odpadów wielkogabarytowych powstawać będą m.in. metal, drewno, tworzywa sztuczne kwalifikowane jako odpady z podgrupy 
19 12 przekazywane zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku oraz pozostałość po przetworzeniu klasyfikowana jako odpad o kodzie ex 19 12 12 przekazywana zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku lub unieszkodliwiania innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami.
VII.3.4. Powierzchnia placu będzie utwardzona. Miejsca magazynowania odpadów utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym, w czystości i porządku. Prowadzone będzie bieżące czyszczenie powierzchni w hali oraz w miejscu przetwarzania odpadów.
VII.4. Miejsce i sposób magazynowania odpadów przeznaczonych do demontażu:
Tabela nr 10
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsca magazynowania odpadów

	1.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady magazynowane będą selektywnie na  terenie Zakładu oraz na wydzielonym placu GPOO. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.  Odpady gromadzone na placu zabezpieczone będą przed wpływem warunków atmosferycznych.


VIII. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie przetwarzania selektywnie zebranych odpadów zielonych i innych bioodpadów poprzez kompostowanie w procesie R3:
VIII.1. Rodzaje i maksymalne masy odpadów kierowanych do kompostowania:
Tabela nr 11
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego


	Masa odpadu Mg/rok 1)

	1. 
	   02 01 03 2)
	Odpadowa masa roślinna
	200

	2. 
	02 01 83
	Odpady z upraw hydroponicznych
	50

	3. 
	02 02 02
	Odpadowa tkanka zwierzęca
	50

	4. 
	02 02 04
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	50

	5. 
	02 06 01 
	Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia 
i przetwórstwa
	50

	6. 
	  02 03 04 3)
	Surowce i produkty nienadające się do spożycia
 i przetwórstwa
	150

	7. 
	02 03 05
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	50

	8. 
	02 03 80
	Wytłoki, osady i inne odpady z przetwórstwa produktów roślinnych (z wyłączeniem 02 03 81)
	100

	9. 
	02 03 82
	Odpady tytoniowe
	100

	10. 
	02 07 01
	Odpady z mycia, oczyszczania i mechanicznego rozdrabniania surowców
	100

	11. 
	02 07 02
	Odpady z destylacji spirytualiów
	100

	12. 
	02 07 03
	Odpady z procesów chemicznych
	100

	13. 
	   02 07 04 3)
	Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia 
i przetwórstwa
	50

	14. 
	02 07 05
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	100

	15. 
	02 07 80
	Wytłoki, osady moszczowe i pofermentacyjne, wywary
	200

	16. 
	   02 07 99 4)
	Inne niewymienione odpady
	200

	17. 
	ex 03 01 05
	Trociny, wióry z czystego drewna
	50

	18. 
	16 03 06
	Organiczne odpady inne niż wymienione w 16 03 05, 
16 03 80
	100

	19. 
	19 08 05
	Ustabilizowane komunalne osady ściekowe
	1000

	20. 
	19 12 01
	Papier i tektura (odpad nie nadający się do recyklingu materiałowego)
	50

	21. 
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	100

	22. 
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	2500

	23. 
	20 03 06
	Odpady ze studzienek kanalizacyjnych
	100


1)   Masa selektywnie zbieranych odpadów zielonych i innych bioodpadów kierowanych do procesu  biologicznego przetwarzania metodą R3 wyniesie łącznie nie więcej niż 3 000 Mg/rok.
2)   Odpady kierowane do procesu będą wstępnie rozdrabniane.
3)   Odpady kierowane do procesu nie będą posiadały opakowań.
4)   Odpady kierowane do procesu stanowić będą wyłącznie odpady ulegające biodegradacji. 
W ewidencji odpadów określony będzie rodzaj zastosowanego odpadu.
VIII.2. Rodzaj i maksymalne masy odpadów powstających w wyniku przetwarzania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych poprzez kompostowanie w procesie R3:
Tabela nr 12
	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania
	Masa

odpadu Mg/rok

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	500

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania) 
	500


W wyniku prowadzenia procesu R3 powstawał będzie również nawóz organiczny, 
na który Spółka posiada decyzję Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi nr 233/09 z dnia 29.12.2009r. na wprowadzanie do obrotu wytwarzanego nawozu organicznego pn. ROLKOM. 
VIII.3. Miejsce przetwarzania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zebranych: 
Proces kompostowania odpadów, wymienionych w pkt. VIII.1., tabeli nr 11 prowadzony będzie na placu usytuowanym na terenie Zakładu Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami w Paszczynie Sp. z o.o., na działce o nr ewidencyjnym 66/1,  do której prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 

VIII.4. Warunki kompostowania odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zebranych oraz kwalifikacja procesu:
VIII.4.1. Zgodnie z zał. nr 1  „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” do ustawy 
o odpadach, proces kompostowania odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zebranych kwalifikowany będzie jako R3 – recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania).
VIII.4.2. Proces kompostowania prowadzony będzie zgodnie z technologią przetwarzania odpadów, opisaną w punkcie I.3.2.4. decyzji.

VIII.4.3. Proces realizowany będzie jako jednostopniowa stabilizacja tlenowa (kompostowanie). W wyniku procesu R3 powstawał będzie nawóz organiczny, na który Spółka posiada decyzję Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi nr 233/09 z dnia 29.12.2009r. na wprowadzanie do obrotu wytwarzanego nawozu organicznego pn. ROLKOM. W przypadku braku spełniania wymagań decyzji określającej warunki wytwarzania kompostu lub polepszacza glebowego powstawały będą odpady 
o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych 
i podobnych/, które przekazywane będą innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami do unieszkodliwiania i odpady 
o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)/, które przekazywane będą innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami do odzysku.  
VIII.4.4. W celu utrzymania czystości i porządku na terenie instalacji zapewnić należy aby pojazd dowożący odpady do miejsca wyładunku, umieszczający odpady we wskazanym miejscu oraz transportujący odpady w żadnym przypadku nie najeżdżał na odpady oraz nie przemieszczał się po terenie zanieczyszczonym odpadami lub każdorazowo należy wykonać czyszczenie i mycie.
VIII.4.5. Minimum 1 raz dziennie na zakończenie dnia roboczego powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych oraz miejsca przeładunku odpadów zostaną wyczyszczone i umyte specjalistycznym urządzeniem będącym na wyposażeniu instalacji. Godziny pracy urządzeń będą rejestrowane.
VIII.4.6. Powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych, placów technologicznych oraz miejsca rozładunku odpadów utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym, w czystości i porządku.
VIII.4.7. Zanieczyszczone wody i odcieki z dróg transportu odpadów i placów będą ujęte systemem odwodnień i skierowane zostaną do odwodnień i skierowane zostaną do kanalizacji deszczowej.
VIII.5. Miejsce i sposób magazynowania odpadów przeznaczonych do kompostowania:
Odpady zielone oraz ulegające biodegradacji selektywnie zbierane, wymienione 
w pkt. VIII.1., tabeli nr 11 nie będą magazynowane, kierowane będą bezpośrednio do procesu. 
IX. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych w procesie R3:
IX.1. Rodzaje i maksymalne masy odpadów kierowanych do przetwarzania:

Tabela nr 13
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego


	Masa odpadu Mg/rok 1)

	1.
	15 01 02 
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	600

	2.
	ex 19 12 04 
	Tworzywa sztuczne 
	600


1) Masa odpadów kierowanych do procesu odzysku wyniesie łącznie nie więcej niż 
1 000 Mg/rok.
IX.2. Rodzaj i maksymalne masy odpadów powstających w wyniku przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych w procesie R3:
Tabela nr 14
	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania
	Masa

odpadu Mg/rok

	1.
	19 12 01
	Papier i tektura
	100

	2.
	ex 19 12 04
	Tworzywa sztuczne – pozostałość z procesu (odpady, które nie zostały przetworzone 
w procesie)
	200

	3.
	ex 19 12 12 
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/  - pozostałości 
z oczyszczania wody procesowej
	200


W wyniku prowadzenia procesu R3 powstawał będzie półprodukt płatek PET, 
w ilości około 900 Mg /rok, który przekazywany będzie do przetworzenia finalnego 
u innych przetwórców tworzyw sztucznych (PET). 
IX.3. Miejsce przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych:
Proces przetwarzania odpadów wymienionych w pkt. IX.1., tabeli nr 13 prowadzony będzie na placu usytuowanym na terenie Zakładu Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami w Paszczynie Sp. z o.o., na działce o nr ewidencyjnym 66/1 i 66/3,  do której prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 

IX.4. Warunki przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych oraz kwalifikacja procesu:
IX.4.1. Zgodnie z zał. nr 1  „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” do ustawy 
o odpadach, proces przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych kwalifikowany będzie jako R3 – recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania).
IX.4.2. Proces przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych prowadzony będzie zgodnie z technologią przetwarzania odpadów, opisaną w punkcie I.3.2.5. decyzji.
IX.4.3. W wyniku prowadzonego procesu powstawał będzie półprodukt w postaci płatka PET, który przekazywany będzie do przetworzenia finalnego do innych przetwórców tworzyw sztucznych (PET) poza terenem instalacji. Powstawać będą również odpady kwalifikowane pod kodem 19 12 01 /Papier i tektura/ i ex 19 12 04 /Tworzywa sztuczne/ - odpady, które nie zostały przetworzone w procesie/, które przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do przetwarzania w procesach odzysku  oraz ex 19 12 12  /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ - pozostałości z oczyszczania wody procesowej/, które przekazywane będą uprawnionym podmiotom do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania.
IX.4.4. W celu utrzymania czystości i porządku na terenie instalacji zapewnić należy aby pojazd dowożący odpady do miejsca wyładunku, umieszczający odpady we wskazanym miejscu oraz transportujący odpady w żadnym przypadku nie najeżdżał na odpady oraz nie przemieszczał się po terenie zanieczyszczonym odpadami lub każdorazowo należy wykonać czyszczenie i mycie.
IX.4.5. Minimum 1 raz dziennie na zakończenie dnia roboczego powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych oraz miejsca przeładunku odpadów zostaną wyczyszczone i umyte specjalistycznym urządzeniem będącym na wyposażeniu instalacji. Godziny pracy urządzeń będą rejestrowane.
IX.4.6. Powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych oraz miejsca rozładunku odpadów utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym, w czystości 
i porządku.

IX.4.7. Zanieczyszczone wody i odcieki z dróg transportu odpadów będą ujęte systemem odwodnień i skierowane zostaną do kanalizacji deszczowej.
IX.5. Miejsce i sposób magazynowania odpadów tworzyw sztucznych przeznaczonych do przetwarzania:

Odpady tworzyw sztucznych, wymienione w pkt. IX.1., tabeli nr 13 przeznaczone do przetwarzania będą magazynowane w boksach zlokalizowanych w istniejącym budynku magazynowym. Miejsce magazynowania odpadów będą oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu.
X. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na zbieranie odpadów: 
X.1. Rodzaje odpadów przeznaczonych do zbierania w Gminnym Punkcie Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK). 

Tabela nr 15 

	Lp.
	Kod

odpadu
	Nazwa odpadu

	Odpady inne niż niebezpieczne


	1. 
	10 01 01
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów 
z kotłów wymienionych w 10 01 04)

	2. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury

	3. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych

	4. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna

	5. 
	15 01 04
	Opakowania z metali

	6. 
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe

	7. 
	15 01 07
	Opakowania ze szkła

	8. 
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów

	9. 
	15 01 10
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. środkami ochrony roślin I i II klasy toksyczności - bardzo toksyczne i toksyczne)

	10. 
	16 01 03
	Zużyte opony

	11. 
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów

	12. 
	17 01 02
	Gruz ceglany

	13. 
	17 01 03
	Odpady innych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia

	14. 
	17 01 07
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż wymienione 
w 17 01 06

	15. 
	17 02 01
	Drewno

	16. 
	17 02 02
	Szkło

	17. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne

	18. 
	17 03 02
	Asfalt inny niż wymieniony w 17 03 01

	19. 
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz

	20. 
	17 04 02
	Aluminium

	21. 
	17 04 03
	Ołów

	22. 
	17 04 04
	Cynk

	23. 
	17 04 05
	Żelazo i stal

	24. 
	17 04 06
	Cyna

	25. 
	17 04 07
	Mieszaniny metali

	26. 
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10

	27. 
	17 09 04
	Zmieszane odpady z budowy, remontów i demontażu inne niż wymienione w 17 09 01, 17 09 02 i 17 09 03

	28. 
	20 01 01
	Papier i tektura

	29. 
	20 01 02
	Szkło

	30. 
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji

	31. 
	20 01 10
	Odzież

	32. 
	20 01 11
	Tekstylia

	33. 
	20 01 25
	Oleje i tłuszcze jadalne

	34. 
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice inne niż wymienione w 20 01 27

	35. 
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione w 20 01 31

	36. 
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33

	37. 
	20 01 36
	 Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione 
w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35

	38. 
	20 01 38
	 Drewno inne niż wymienione w 20 01 37

	39. 
	20 01 39
	 Tworzywa sztuczne

	40. 
	20 01 40
	 Metale

	41. 
	20 01 99
	 Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny

	42. 
	20 02 01
	 Odpady ulegające biodegradacji

	43. 
	20 02 02
	 Gleba i ziemia, w tym kamienie

	44. 
	20 02 03
	 Inne odpady nieulegające biodegradacji

	45. 
	20 03 07
	 Odpady wielkogabarytowe

	46. 
	20 03 99
	 Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach

	Odpady niebezpieczne


	47. 
	20 01 13*
	Rozpuszczalniki

	48. 
	20 01 14*
	Kwasy

	49. 
	20 01 19*
	Środki ochrony roślin I i II klasy toksyczności (bardzo toksyczne 
i toksyczne np. herbicydy, insektycydy)

	50. 
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć

	51. 
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony

	52. 
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25

	53. 
	20 01 31*
	Leki cytotoksyczne i cytostatyczne

	54. 
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie 
i akumulatory zawierające te baterie

	55. 
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione 
w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki

	56. 
	20 01 37*
	 Drewno zawierające substancje niebezpieczne


X.2.  Miejsce i sposób zbierania odpadów:

X.2.1. Zbieranie odpadów prowadzone będzie na linii technologicznej 
zlokalizowanej na terenie Zakładu Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami 
w Paszczynie Sp. z o.o., na działce o nr ewidencyjnym 67, 68, 69/3, do której prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 

X.2.2. Zarządzający instalacją prowadził będzie Gminny Punkt Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK), do którego przyjmowane będą selektywnie zebrane odpady, wyszczególnione w pkt. X.1. decyzji, w tabeli nr 15 dostarczane przez mieszkańców gminy. 

X.2.3. W skład Gminnego Punktu Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) wchodzić będą: 
· wiata metalowa do gromadzenia odpadów niebezpiecznych,

· budynek magazynowy do gromadzenia odpadów niebezpiecznych, 
· boksy do gromadzenia surowców wtórnych, 

· szczelnie zamykane pojemniki wykonane z materiału odpornego na oddziaływanie składników zgromadzonego w nich odpadu, odpowiednio oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu,
· kontenery oznakowane kodem i rodzajem odpadu, 
· utwardzony  i uszczelniony plac z oznakowanymi i wydzielonymi miejscami magazynowania i zbierania odpadów.
X.2.4. Po dostarczeniu każda partia zbieranych odpadów będzie sprawdzana pod względem zgodności z deklarowanym składem, a w przypadku niezgodności zarządzający odmówi ich przyjęcia. 

X.2.5. Zbierane odpady, w zależności od rodzaju i właściwości fizycznych 
będą gromadzone oddzielnie dla każdego rodzaju odpadów; umieszczane 
w pojemnikach pod zadaszonymi wiatami magazynowymi lub luzem, w miejscach 
wydzielonych i odpowiednio oznakowanych kodem i nazwą odpadu i odpowiednio zabezpieczonych przed dostępem osób nieupoważnionych. Miejsca magazynowania wyposażone będą w sorbenty i środki przeciw pożarowe. 

X.2.6. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, przekazywane będą specjalistycznym podmiotom posiadającym stosowne zezwolenia na prowadzenie przetwarzania odpadów, zgodnie z hierarchią gospodarowania odpadami.

X.3. Miejsce i sposób magazynowania odpadów zbieranych:

Tabela nr 16
	Lp.
	Kod

odpadu
	Nazwa odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów zbieranych

	 Odpady inne niż niebezpieczne


	1. 
	10 01 01
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów 
z kotłów wymienionych w 10 01 04)
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	2. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	3. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	4. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	5. 
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	6. 
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	7. 
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	8. 
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	9. 
	15 01 10
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. środkami ochrony roślin I i II klasy toksyczności - bardzo toksyczne i toksyczne)
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym 
w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	10. 
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	11. 
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	12. 
	17 01 02
	Gruz ceglany
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	13. 
	17 01 03
	Odpady innych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.


	14. 
	17 01 07
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż wymienione w 17 01 06
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	15. 
	17 02 01
	Drewno
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	16. 
	17 02 02
	Szkło
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	17. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	18. 
	17 03 02
	Asfalt inny niż wymieniony 
w 17 03 01
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	19. 
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	20. 
	17 04 02
	Aluminium
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	21. 
	17 04 03
	Ołów
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	22. 
	17 04 04
	Cynk
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	23. 
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	24. 
	17 04 06
	Cyna
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	25. 
	17 04 07
	Mieszaniny metali
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	26. 
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione 
w 17 04 10
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	27. 
	17 09 04
	Zmieszane odpady z budowy, remontów i demontażu inne niż wymienione w 17 09 01, 17 09 02 i 17 09 03
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub w pojemniku  na wydzielonej części placu przy wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	28. 
	20 01 01
	Papier i tektura
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	29. 
	20 01 02
	Szkło
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	30. 
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	31. 
	20 01 10
	Odzież
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	32. 
	20 01 11
	Tekstylia
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	33. 
	20 01 25
	Oleje i tłuszcze jadalne
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	34. 
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice inne niż wymienione w 20 01 27
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	35. 
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione 
w 20 01 31
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	36. 
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	37. 
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne 
i elektroniczne inne niż wymienione w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	38. 
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione 
w 20 01 37
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	39. 
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	40. 
	20 01 40
	Metale
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	41. 
	20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	42. 
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	43. 
	20 02 02
	Gleba i ziemia, w tym kamienie
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	44. 
	20 02 03
	Inne odpady nieulegające biodegradacji
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	45. 
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	46. 
	20 03 99
	Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	Odpady niebezpieczne



	47. 
	20 01 13*
	Rozpuszczalniki
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	48. 
	20 01 14*
	Kwasy
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	49. 
	20 01 19*
	Środki ochrony roślin I i II klasy toksyczności (bardzo toksyczne 
i toksyczne np. herbicydy, insektycydy)
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	50. 
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	51. 
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	52. 
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	53. 
	20 01 31*
	Leki cytotoksyczne i cytostatyczne
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.


	54. 
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie 
z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	55. 
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne 
i elektroniczne inne niż wymienione 
w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	56. 
	20 01 37*
	Drewno zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady magazynowane będą selektywnie w szczelnie zamykanym pojemniku  usytuowanym w wiacie magazynowej. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.


X.4. Metody zbierania odpadów:
X.4.1. Odpady zbierane będą w sposób selektywny, w specjalnie na ten cel przeznaczonych pojemnikach lub luzem. 
X.4.2. W ramach zbierania odpadów zarządzający instalacją prowadził będzie Gminy Punkt Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK), do którego odpady dostarczane będą przez mieszkańców. Zbierane odpady, w zależności 
od rodzaju i właściwości fizycznych magazynowane będą w wydzielonych 
i oznakowanych nazwą i kodem odpadu miejscach, opisanych w pkt. X.3. decyzji, tabeli nr 16. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania odbiorcom prowadzącym działalność w zakresie gospodarki odpadami.
X.5.  Warunki zbierania odpadów:

X.5.1. Zbierane odpady magazynowane będą w miejscach wydzielonych, oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostępem osób postronnych; w sposób selektywny, uniemożliwiający ich zmieszanie oraz zabezpieczający środowisko wodne i gruntowe przed zanieczyszczeniami. Dla każdego rodzaju odpadu zbieranego przeznaczony będzie odrębny pojemnik lub wydzielony 
i zabezpieczony przed wpływem warunków atmosferycznych teren.
X.5.2. Miejsca magazynowania i pojemniki, w których magazynowane będą odpady będą oznakowane w sposób trwały kodem odpadu.
X.5.3. Miejsca magazynowania odpadów zabezpieczone będą przed wpływem warunków atmosferycznych. Pojemność pojemników oraz materiał, z którego będą wykonane dostosowane będą do ilości, rodzaju i składu odpadów.
X.5.4. Ilość magazynowanych odpadów nie może przekraczać pojemności magazynów, a sposób magazynowania odpadów nie może powodować zanieczyszczenia środowiska oraz uciążliwości zapachowych.
X.5.5. Odpady płynne magazynowane będą w szczelnie zamykanych pojemnikach. Miejsca magazynowania płynnych odpadów wyposażone będą w pojemnik 
z sorbentem pozwalającym na usuwanie ewentualnych wycieków.   
X.5.6. Miejsca magazynowania odpadów palnych zaopatrzone będą w środki gaśnicze dostosowane do rodzaju magazynowanych odpadów.
X.5.7. Czas magazynowania odpadów o kodzie 20 01 08 nie może być źródłem emisji odorów pochodzących z tych odpadów. Odpady mogą być magazynowane przez okres niedopuszczający do ich biologicznego rozkładu, tj. maksymalnie 
72 godz.
X.5.8. Odpady o kodzie 20 01 08 magazynowane będą w hermetycznie zamykanych pojemnikach.
X.5.9. Przemieszczanie i transport odpadów odbywać się będzie w sposób zabezpieczający przed ich przypadkowym rozproszeniem, pyleniem i wyciekiem. Środki transportu dostosowane będą do rodzaju i ilości przewożonych odpadów. Ewentualne rozproszenie lub wyciek odpadów będą niezwłocznie usuwane.
X.5.10. Sposób zbierania, w tym magazynowanie odpadów nie może powodować zakłócenia działań w zakresie odzysku i unieszkodliwiania odpadów.
X.5.11. Zbieranie odpadów prowadzone będzie z zachowaniem wymogów wynikających z przepisów szczegółowych w tym zakresie.
XI. Ustalam warunki poboru wody dla potrzeb własnych instalacji: 
XI.1. Instalacja zaopatrywana będzie w wodę przeznaczoną do celów bytowo-gospodarczych, technologicznych i przeciwpożarowych z sieci wodociągowej z sieci gminnej Gminy Dębica w ilości:

Q śr.d.  =     11,8 m3/d

Q max.r  =  2981 m3/rok, w tym:

· dla celów technologicznych:  216 m3/rok,

· dla celów socjalno-bytowych:  746 m3/rok,
· dla celów przemysłowych i utrzymania czystości: 2242 m3/rok,

· dla celów przeciwpożarowych: 5 dm3/s

XII. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji: 
XII.1. Ustalam warunki przewidziane dla pozwolenia na wytwarzanie odpadów:

XII.1.1. Maksymalne masy poszczególnych rodzajów odpadów dopuszczonych do wytworzenia w ciągu roku w związku z eksploatacją instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów:
Tabela nr 17 
	Lp.

	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok 1)
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne


	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	12 000
	Mechaniczne i ręczne przetwarzanie zmieszanych odpadów komunalnych oraz odpadów pochodzących 
z selektywnej zbiórki

proces R12

	2. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15 000
	

	3. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1 000
	

	4. 
	15 01 04
	Opakowania z metali
	5 000
	

	5. 
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	3 000
	

	6. 
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	15 000
	

	7. 
	16 01 03
	Zużyte opony
	2
	Odpad powstały 
w wyniku eksploatacji pojazdów obsługujących instalację – usuwanie wyeksploatowanego ogumienia ze środków transportu.

	8. 
	16 01 12
	Okładziny hamulcowe inne niż wymienione w 16 01 11*
	0,1
	Odpad powstały 
w wyniku eksploatacji pojazdów obsługujących instalację – usuwanie wyeksploatowanych części  ze środków transportu.


	9. 
	16 01 17
	Metale żelazne 
	0,3
	

	10. 
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	0,1
	

	11. 
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	1,0
	

	12. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	0,1
	Konserwacja wyeksploatowanych maszyn i urządzeń – części zamienne wymontowane 
z eksploatowanych

maszyn i urządzeń.

	13. 
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	10

	Odpady elektryczne 
i elektroniczne lub ich części, wyodrębnione ze strumienia przetwarzanych odpadów komunalnych.
Wymiana wyeksploatowanych baterii.

	14. 
	
	
	0,1
	

	15. 
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady - stabilizat spełniający wymagania określone w pkt. I.3.2.2.1.2.4. niniejszej decyzji.


	20 000
	Odpady wytwarzane 
w wyniku prowadzenia procesu D8 -przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej 
o  wielkości 0 - 80 mm

	16. 
	19 12 01
	 Papier i tektura
	10 000
	Mechaniczne i ręczne przetwarzanie zmieszanych odpadów komunalnych oraz 
odpadów pochodzących 
z selektywnej zbiórki,

proces R12 



	17. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	5 000
	

	18. 
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	3 000
	

	19. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	10 000
	

	20. 
	19 12 05
	 Szkło
	5 000
	

	21. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione 
w 19 12 06
	1 000
	

	22. 
	19 12 10
	Odpady palne (paliwo alternatywne)
	25 000
	Mechaniczne przetwarzanie zmieszanych odpadów komunalnych, 
odpadów pochodzących 
z selektywnej zbiórki

oraz demontaż

odpadów

wielkogabarytowych, 
proces R12

	23. 
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje  i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 (frakcja nadsitowa)
	28 000
	Mechaniczne przetwarzanie zmieszanych odpadów komunalnych, 

proces R12



	24. 
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 (frakcja podsitowa)
	25 000
	

	25. 
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
(pozostałości z sortowania odpadów z selektywnej zbiórki 
nie stanowiące paliwa alternatywnego)
	2 000
	Przetwarzanie odpadów pochodzących 
z selektywnej zbiórki

proces R12



	26. 
	20 03 07 
	Odpady wielkogabarytowe
	1 000
	Odpady wyodrębnione ze strumienia odpadów zmieszanych przed skierowaniem ich do procesu przetwarzania

na linii

sortowniczej



	Odpady niebezpieczne


	27. 
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	0,2
	Odpady wytwarzane 
w związku z wymianą

olejów 
w eksploatowanych maszynach 
i urządzeniach

	28. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe 
i smarowe
	0,5
	

	29. 
	13 05 01*
	Odpady stałe z piaskowników
i z odwadniania olejów
w separatorach
	0,2
	Odpady powstające 
w związku 
z czyszczeniem piaskownika 
i separatora

	30. 
	13 05 02*
	Szlamy z odwadniania olejów
w separatorach
	0,1
	

	31. 
	13 05 06*
	Olej z odwadniania olejów 
w separatorach
	0,1
	

	32. 
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów z piaskowników 
i z odwadniania olejów w separatorach
	0,2
	

	33. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	0,1
	Zużyte ubrania ochronne, szmaty, ścierki, sorbenty zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. oleje, rozpuszczalniki, farby)

	34. 
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	0,1
	Wymiana filtrów olejowych 
z eksploatowanego sprzętu

	35. 
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	10


	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechanicznego 
i ręcznego przetwarzania odpadów oraz odpady wyodrębnione ze strumienia odpadów zmieszanych przed skierowaniem ich do procesu przetwarzania

na liniach technologicznych

	36. 
	
	
	0,2
	

	37. 
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	   0,1
	Wymiana wyeksploatowanych baterii ołowiowych


	38. 
	19 12 11*


	Inne odpady (w tym zmieszane substancje  i przedmioty)  z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	1 000
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechanicznego 
i ręcznego przetwarzania odpadów


1) Łączna masa odpadów wytworzonych w wyniku mechanicznej i ręcznej obróbki odpadów na linii sortowniczej w procesie R12 nie może przekroczyć 50 000 Mg/rok.

XII.1.1.2. Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w związku 
z przetwarzania odpadów o kodzie 19 05 99 (stabilizatu) na sicie:
Tabela nr 18
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania jako nawóz) frakcja podsitowa organiczna
 0 – 20 mm
	12 000
	Odpady wytwarzane 
w wyniku przesiania stabilizatu na sicie 
o oczkach  20 mm - frakcja podsitowa organiczna

	2.
	ex

19 05 99
	Inne niewymienione odpady – stabilizat frakcja nadsitowa pow. 20 mm (pozostałość z przesiewania, bez frakcji organicznej)
	12 000
	Odpady wytwarzane 
w wyniku przesiania stabilizatu na sicie 
o oczkach  20 mm – frakcja nadsitowa pow. 20 mm


* Łączna ilość odpadów wytworzonych w wyniku przetwarzania odpadów o kodzie 19 05 99
(stabilizatu) w procesie R12 nie może przekroczyć 20 000 Mg/rok.

XII.1.1.3. Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w związku 
z przetwarzaniem wstępnym /demontażem/ odpadów wielkogabarytowych: 
Tabela nr 19
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 12 02
	Metale żelazne
	500
	Demontaż odpadów wielkogabarytowych 
o kodzie 20 03 07

	2.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	100
	

	3.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	500
	

	4.
	19 12 05
	Szkło
	50
	

	5.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	500
	

	
	19 12 08
	Tekstylia
	500
	

	6.
	ex 19 12 12
	Inne odpady w tym zmieszane substancje 
i przedmioty z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 – pozostałość z demontażu odpadów wielkogabarytowych 
	500
	


* Łączna ilość odpadów wytworzonych w wyniku demontażu odpadów wielkogabarytowych 
w procesie R12 nie może przekroczyć 2 000 Mg/rok.
XII.1.1.4. Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w związku 
z eksploatacją instalacji przeznaczonej do kompostowania odpadów zielonych 
oraz odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych w procesie R3:
Tabela nr 20
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	500
	Odpady wytwarzane  w procesie kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zebranych

- proces R3 

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	500
	


* Łączna ilość odpadów wytworzonych w wyniku kompostowania odpadów zielonych i innych bioodpadów w procesie R3 nie może przekroczyć 3 000 Mg/rok.

XII.1.1.5. Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w związku 
z przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych:
Tabela nr 21
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 12 01
	Papier i tektura
	100
	Odpady wytwarzane  w procesie przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych
- proces R3

	2.
	ex 19 12 04
	Tworzywa sztuczne – pozostałość 
z procesu (odpady, które nie zostały przetworzone w procesie)
	200
	

	3.
	ex 19 12 12 
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11/  - pozostałości 
z oczyszczania wody procesowej
	200
	


* Łączna ilość odpadów wytworzonych w wyniku przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych 
w procesie R3 nie może przekroczyć 1 000 Mg/rok.

XII.1.2. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne i niebezpiecznych przewidzianych do wytworzenia w związku eksploatacją instalacji:
XII.1.2.1. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne i niebezpiecznych przewidzianych do wytworzenia w związku 
z eksploatacją instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów:
 Tabela nr 22
	Lp. 
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów wytwarzanych w związku 
z przetwarzaniem odpadów na linii sortowniczej

	Odpady inne niż niebezpieczne

	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	Odpady zawierają w swoim składzie włókna organiczne lub roślinne oraz substancje niewłókniste – wypełniacze organiczne (skrobia ziemniaczana) i wypełniacze nieorganiczne – mineralne: (kaolin, talk, gips, kreda) niekiedy substancje chemiczne typu hydrosulfit oraz barwniki. Odpad palny, biodegradowalny. Odpad suchy, w postaci papieru, torebek, kartonów itp.

	2. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady zawierają w swoim składzie materiały składające się z polimerów syntetycznych (wytworzonych sztucznie) lub zmodyfikowanych polimerów naturalnych oraz dodatków modyfikujących. Odpad suchy, w postaci opakowań typu PET, PE-HD, PVC, PE-LD, PP 
i PS. Odpad palny.

	3. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, ligninę i chemi- celulozy, stanowiące około 90 - 95 % masy drewna, żywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne. Odpad suchy, w postaci palet, skrzyń itp. Odpad palny, biodegradowalny.

	4. 
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady zawierają w swoim składzie: stopy żelaza, aluminium, miedzi. Odpad suchy, 
w postaci puszek, skrzynek itp. Odpad podlega utlenianiu. Odpad niebiodegradowalny.

	5. 
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, polimery syntetyczne lub zmodyfikowane polimery naturalne. Odpad suchy, w postaci kartonów uzupełnionych folią aluminiową lub tworzywami sztucznymi. Odpad palny.

	6. 
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady zawierają w swoim składzie piasek kwarcowy oraz dodatki tj. węglan sodu (Na2CO3) i węglan wapnia (CaCO3), topniki: tlenek boru  (B2O3) i tlenek ołowiu (II) (PbO), pigmenty. Odpad suchy, w postaci butelek, słoików, itp. Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	7. 
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady zawierają w swoim składzie gumę naturalną i syntetyczną, metalowe kordy, włókna tekstylne i środki pomocnicze. Odpad suchy, 
w postaci zużytych bądź uszkodzonych opon samochodowych, rowerowych.

	8. 
	16 01 12
	Okładziny hamulcowe inne niż wymienione 
w 16 01 11*

	Odpady zawierają w swoim składzie żeliwo, staliwo, wełnę metalową nasycona żywicą epoksydową, drewno, skóra, korek, filc itp., tworzywa kompozytowe. Odpad suchy, 
w postaci nakładek w klockach hamulcowych, okładzin sprzęgłowych, taśm hamulcowych lub okładzin szczęk hamulcowych.

	9. 
	16 01 17
	Metale żelazne
	Odpady zawierają w swoim składzie stopy żelaza. Odpad suchy, w postaci wymontowanych z maszyn i zużytych pojazdów uszkodzonych elementów. 

	10. 
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	Odpady zawierają w swoim składzie stopy metali kolorowych: miedź, cynk, cyna, ołów, aluminium, stopy metali nieżelaznych: mosiądz 
i brąz. Odpad suchy, w postaci wymontowanych z maszyn i zużytych pojazdów uszkodzonych elementów. 

	11. 
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	Odpady zawierają w swoim składzie materiały składające się z polimerów syntetycznych wytworzonych sztucznie lub zmodyfikowanych polimerów naturalnych oraz dodatków modyfikujących. Odpad suchy, w postaci gotowych wyrobów z tworzyw sztucznych (elementy tapicerki, wyposażenia wnętrza samochodów czy osprzętu silnika).

	12. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Odpady zawierają w swoim składzie mieszaninę różnych metali i stopów, głównie metali, aluminium i miedzi oraz składników niemetalicznych, tj. mas plastycznych, ceramiki, szkła (szkło ołowiowe, barowe, strontowe), gumy, papieru, ebonitu, drewna. Występują również pewne ilości metali szlachetnych (srebro, złoto, pallad, rod, platyna), a także wiele substancji niebezpiecznych takich jak metale ciężkie, szczególnie rtęć, kadm, ołów, chrom (VI). Duży udział stanowią również tworzywa sztuczne, takie jak: polistyren PS, kopolimery ABS, poliamid PA, polichlorek winylu PCV, polietylen PE, polipropylen PP, tworzywa termoutwardzalne TU. Odpad suchy, w postaci zużytych urządzeń elektrycznych 
i ich elementów (silniki, cewki, kondensatory) oraz urządzenia elektryczne (wkrętarki, lutownice, maszyny do pisania zabawki elektryczne itp.).  Odpad niepalny, niebiodegradowalny.

	13. 
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	Odpady zawierają w swoim składzie związki ołowiu, niklu, kadmu, żelaza, cynku, manganu, litu, węgla. Jako elektrolit stosowany jest roztwór kwasu siarkowego, wodorotlenku potasu. Odpad suchy, w postaci baterii typu paluszki, czy też 
o innym typowym kształcie, określanych przez producenta jako nieszkodliwe dla środowiska.
Odpad niebiodegradowalny. 

	14. 
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady - stabilizat spełniający wymagania określone w pkt. I.3.2.2.1.2.4. decyzji.
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), PCV, szkło, kamienie, gruz. Odpady sypkie, barwy ciemnobrunatnej o słabo wyczuwalnym zapachu, zawierający znaczne ilości zanieczyszczeń. Odpady niepalne.

	15. 
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady zawierają w swoim składzie włókna organiczne lub roślinne oraz substancje niewłókniste – wypełniacze organiczne (skrobia ziemniaczana) i wypełniacze nieorganiczne – mineralne: (kaolin, talk, gips, kreda) niekiedy substancje chemiczne typu hydrosulfit oraz barwniki. Odpad palny, biodegradowalny, suchy.

	16. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpady zawierają w swoim składzie głównie stopy żelaza. Odpad suchy, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	17. 
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Odpady zawierają w swoim składzie głównie stopy aluminium. Odpad suchy, nieszkodliwy, niebiodegradowalny. 


	18. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpady zawierają w swoim składzie materiały składające się  polimerów syntetycznych (wytworzonych sztucznie) lub zmodyfikowanych polimerów naturalnych oraz dodatków modyfikujących.   Opakowania typu PET, PE-HD, PVC, PE-LD, PP i PS. Guma – elastomer zbudowany z alifatycznych łańcuchów polimerowych (np. poliolefin).. Odpad suchy, 
w postaci gotowych wyrobów z tworzyw sztucznych (naczynia, zabawki, elementy narzędzi ręcznych, meble, itp.).Odpad palny, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	19. 
	19 12 05
	Szkło
	Odpady zawierają w swoim składzie piasek kwarcowy oraz dodatki tj. węglan sodu (Na2CO3) 
i węglan wapnia (CaCO3), topniki: tlenek boru (B2O3) i tlenek ołowiu(II) (PbO), pigmenty. Odpad suchy, niepalny, w postaci butelek, słoików, itp Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	20. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	Odpady zawierają w swoim składzie celuloze, ligninę i chemi- celulozy, stanowiące około 90 - 
95 % masy drewna, żywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne. Odpad suchy, w postaci 
w postaci desek, mebli, stolarki budowlanej oraz innych. Odpad palny, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	21. 
	19 12 10
	Odpady palne (paliwo alternatywne)
	Skład chemiczny z uwagi na różnorodność, niemożliwy do określenia. Różnego rodzaju tworzywa sztuczne, papier, tkaniny zabrudzone folie, tworzywa, kompozyty itp. Odpad suchy.

	22. 
	ex 
19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 -  Frakcja nadsitowa pow. 80 mm
	Odpady zawierają w swoim składzie polimery syntetyczne lub zmodyfikowane polimery naturalne, celulozę, piasek, tekstylia naturalne 
i sztuczne, kompozyty, stopy żelaza, aluminium, miedzi itp. Odpad stały wielobarwny 
o nieprzyjemnym zapachu, zawierający tworzywa sztuczne, folię, papier, tekstylia, szkło, drewno. Odpady mogą mieć właściwości ekotoksyczne.

	23. 
	ex 
19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja podsitowa 
o wielkości 0-80 mm 
	Odpady zawierają w swoim składzie związki
organiczne i nieorganiczne np. tworzywa sztuczne, folię, papier, tekstylia, szkło, drewno,
oraz związki mineralne głównie krzemionka, glinokrzemiany, węglany wapnia, a także tlenki, siarczki, fosforany metali np. Fe, Mg, Ca, części organiczne, piasek, szkło, kamienie, popiół, metal. Odpad stały wielobarwny 
o nieprzyjemnym zapachu. Odpad może mieć właściwości ekotoksyczne.

	24. 
	ex
19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki
odpadów inne niż wymienione w 19 12 11

(pozostałości z sortowania odpadów z selektywnej zbiórki nie stanowiące paliwa alternatywnego)

	Odpady zawierają w swoim składzie związki
organiczne i nieorganiczne ( np. węgiel, krzem, aluminium, żelazo, celulozę , polimery)
Odpad stały wielobarwny, palny.

	25. 
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady zawierają w swoim składzie masę celulozowa, wypełniacze organiczne
i nieorganiczne (kaolin, talk, kreda); różnego rodzaju mieszanki kauczukowe lub syntetyczne poliolefiny poddane wulkanizacji, wypełniacze, przeciwutleniacze; stopy żelaza, aluminium, miedzi; nylon, akryl, poliester, bawełna, len, wełna, wiskoza, żywice; krzemionka. Odpady stanowią elementy wyposażenia mieszkań (np. meble, wykładziny, materace) Odpad palny, nieszkodliwy.  


	Odpady niebezpieczne



	26. 
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	Odpady zawierają w swoim składzie oleje mineralne - mieszaniny płynnych węglowodorów oczyszczonych z wazeliny, powstają z przeróbki ropy naftowej. Oleje syntetyczne o bardzo różnej budowie chemicznej, otrzymane na drodze syntezy chemicznej (np. oleje poliestrowe, silikonowe węglowodorowe uzyskane inną metodą niż poprzez rafinację ropy naftowej). 

Odpad w postaci płynnej. Odpady posiadają właściwości powodujące, że odpady są odpadami niebezpiecznymi, np. H3-B „łatwopalne”, H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	27. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	

	28. 
	13 05 01*
	Odpady stałe z piaskowników 
i z odwadniania olejów
w separatorach
	Odpady zawierają w swoim składzie ziarniste zanieczyszczenia mineralne, głównie piasek oraz grube zawiesiny z domieszką olejów 
i smarów pochodzenia organicznego lub nieorganicznego. Odpady posiadają właściwości powodujące, że odpady są odpadami niebezpiecznymi, np. H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 ekotoksyczne”.

	29. 
	13 05 02*
	Szlamy z odwadniania olejów w separatorach
	Odpady zawierają w swoim składzie humus, rozkładające się substancje organiczne. 

Odpad w postaci półpłynnej. Odpady posiadają właściwości powodujące, że odpady są odpadami niebezpiecznymi, np. H5 „szkodliwe”, 
H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	30. 
	13 05 06*
	Olej z odwadniania olejów w separatorach
	Odpady zawierają w swoim składzie mieszaniny płynnych węglowodorów oczyszczonych 
z wazeliny, powstałych z przeróbki ropy naftowej lub o bardzo różnej budowie chemicznej, otrzymane na drodze syntezy chemicznej, np. oleje poliestrowe, silikonowe, a nawet węglowodorowe (ale uzyskane inną metodą niż poprzez rafinację ropy naftowej). Odpad 
w postaci płynnej. Odpady posiadają właściwości powodujące, że odpady są odpadami niebezpiecznymi, np. H3-B „łatwopalne”, H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	31. 
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów 
z piaskowników 
i z odwadniania olejów 
w separatorach
	Odpady zawierają w swoim składzie ziarniste zanieczyszczenia mineralne, głównie piasek oraz grube zawiesiny z domieszką olejów 
i smarów pochodzenia organicznego lub nieorganicznego, możliwe inne zanieczyszczenia w postaci odpadów z tworzyw sztucznych (filtry papierosów, fragmenty roślinności, ziemia).  Odpad stanowi głównie zanieczyszczony piasek.  Odpad posiada właściwości: H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	32. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Odpady zawierają w swoim składzie tekstylia naturalne i sztuczne, papier, tworzywa sztuczne zanieczyszczone olejami mineralnymi 
i syntetycznymi. Możliwe również sorbenty 
w postaci tworzyw sztucznych lub węgla aktywnego. Odpady posiadają właściwości:
H3-B „łatwopalne”, H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	33. 
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	Odpady zawierają w swoim składzie tekstylia naturalne i sztuczne, papier, tworzywa sztuczne (poliuretany), zanieczyszczone olejami mineralnymi i syntetycznymi. Odpad w postaci stałej. Odpady posiadają właściwości powodujące, że odpady są odpadami niebezpiecznymi, np. H3-B „łatwopalne”, H5 „szkodliwe”, H14 „ekotoksyczne”.

	34. 
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady  zawierają w swoim składzie mieszaninę różnych metali i stopów, głównie metali, aluminium i miedzi oraz składników niemetalicznych, tj. mas plastycznych, ceramiki, szkła (szkło ołowiowe, barowe, strontowe), gumy, papieru, ebonitu, drewna. Występują również pewne ilości metali szlachetnych (srebro, złoto, pallad, rod, platyna), a także wiele substancji niebezpiecznych takich jak metale ciężkie, szczególnie rtęć, kadm, ołów, chrom (VI). Duży udział stanowią również tworzywa sztuczne, takie jak: polistyren PS, kopolimery ABS, poliamid PA, polichlorek winylu PCV, polietylen PE, polipropylen PP, tworzywa termoutwardzalne TU. Odpady posiadają właściwości: H3-B „łatwopalne”, H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	35. 
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Odpady zawierają w swoim składzie ogniwa galwaniczne zbudowane  z elektrody ołowiowej, elektrody z tlenku ołowiu (PbO2) oraz ok. 37 % roztworu wodnego kwasu siarkowego, spełniającego funkcję elektrolitu. Odpady posiadają właściwości: tj.: H5 „szkodliwe”, H7 „rakotwórcze”, H8 „żrące”, H11 „mutagenne”, H14 „ekotoksyczne”, 

	36. 
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady zawierają w swoim składzie substancje organiczne i nieorganiczne, zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi, np. farbami, olejami, rozpuszczalnikami o zróżnicowanym składzie chemicznym. Odpad stały wielobarwny o nieprzyjemnym zapachu, zawierający tworzywa sztuczne, folię, papier, tekstylia, szkło, drewno. Odpady posiadają właściwości: tj.: H5 „szkodliwe”, H8 „żrące”, H11 „mutagenne”, H14 „ekotoksyczne”.


XII.1.2.2.2. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w związku z przetwarzaniem odpadów o kodzie 19 05 99 - stabilizatu (proces R12):
Tabela nr 23
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu


	Podstawowy skład chemiczny
i właściwości odpadów wytwarzanych 
w związku z przetwarzaniem stabilizatu

	1.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania jako nawóz) - Frakcja podsitowa organiczna 0 – 20 mm
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), krzem, żelazo, aluminium, polimery oraz ustabilizowaną materię organiczną. Odpady wielobarwne 
o ziemistym zapachu. Odpady niepalne, stałe.

	2.
	ex

19 05 99
	Inne niewymienione odpady – stabilizat - Frakcja nadsitowa pow. 20 mm (pozostałość 
z przesiewania, bez frakcji organicznej)
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, krzem, żelazo, aluminium, polimery oraz ustabilizowaną materię organiczną. Odpad wielobarwny 
o ziemistym zapachu. Odpady niepalne, stałe.


XII.1.2.2.3. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w związku z demontażem odpadów wielkogabarytowych:

Tabela nr 24
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu


	Podstawowy skład chemiczny
i właściwości odpadów wytwarzanych 
w związku z demontażem odpadów

	1.
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpady zawierają w swoim składzie głównie stopy żelaza. Odpad suchy, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	2.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Odpady zawierają w swoim składzie głównie stopy aluminium. Odpad suchy, nieszkodliwy, niebiodegradowalny. 

	3.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpady zawierają w swoim składzie materiały składające się  polimerów syntetycznych (wytworzonych sztucznie) lub zmodyfikowanych polimerów naturalnych oraz dodatków modyfikujących.   Opakowania typu PET, PE-HD, PVC, PE-LD, PP i PS. Guma – elastomer zbudowany z alifatycznych łańcuchów polimerowych (np. poliolefin).. Odpad suchy, 
w postaci gotowych wyrobów z tworzyw sztucznych (naczynia, zabawki, elementy narzędzi ręcznych, meble, itp.).Odpad palny, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	4.
	19 12 05
	Szkło
	Odpady zawierają w swoim składzie piasek kwarcowy oraz dodatki tj. węglan sodu (Na2CO3) i węglan wapnia (CaCO3), topniki: tlenek boru (B2O3) i tlenek ołowiu(II) (PbO), pigmenty. Odpad suchy, niepalny, w postaci butelek, słoików, itp  Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	5.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione 
w 19 12 06
	Odpady zawierają w swoim składzie celuloze, ligninę i chemi- celulozy, stanowiące około 90 - 95 % masy drewna, żywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne. Odpad suchy, w postaci w postaci desek, mebli, stolarki budowlanej oraz innych. Odpad palny, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	6.
	19 12 08
	Tekstylia
	Odpady zawierają w swoim składzie: tekstylia naturalne - wyroby pochodzenia roślinnego i zwierzęcego
i sztuczne - wykonane z materiałów takich jak polimery syntetyczne (wytworzone sztucznie) lub zmodyfikowane polimery naturalne oraz dodatki modyfikujące. 

Odpad palny, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.


	7.
	ex 19 12 12
	Inne odpady w tym zmieszane substancje i przedmioty 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - z demontażu odpadów wielkogabarytowych – pozostałość z demontażu odpadów wielkogabarytowych 
	Odpady zawierają w swoim składzie  związki organiczne głównie celulozę, ligninę, hemicelulozy oraz żywice, garbniki, olejki eteryczne oraz syntetyczne polimery np. poliamidy, poliwęglany, poliuretany, polialdehydy; Odpad palny, w części biodegradowalny.



XII.1.2.2.4. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w związku z przetwarzaniem odpadów zielonych oraz odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych (proces R3):
Tabela nr 25
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów wytwarzanych w związku 
z przetwarzaniem odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady zawierają w swoim składzie Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), PE, PP, PCV, szkło, kamienie, gruz. W skład frakcji wchodzą; drobne folie, styropian, szkło, kamienie, drobne przedmioty z tworzywa sztucznego i metalu. Odpad stały, wielobarwny, o nieprzyjemnym zapachu, Odpady niepalne, stałe.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpad wytwarzany w wyniku przesiania Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), krzem, żelazo, aluminium, polimery oraz ustabilizowaną materię organiczną. Odpady wielobarwne o ziemistym zapachu. Odpady niepalne, stałe. Odpad biodegradowalny.


XII.1.2.2.5. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w związku z przetwarzaniem odpadów tworzyw sztucznych (proces R3):
Tabela nr 26
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów wytwarzanych w związku 
z przetwarzaniem odpadów tworzyw sztucznych

	1.
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady zawierają w swoim składzie włókna organiczne lub roślinne oraz substancje niewłókniste – wypełniacze organiczne (skrobia ziemniaczana) i wypełniacze nieorganiczne – mineralne: (kaolin, talk, gips, kreda) niekiedy substancje chemiczne typu hydrosulfit oraz barwniki. Odpad palny, biodegradowalny, suchy.

	2.
	ex 19 12 04
	Tworzywa sztuczne – pozostałość z procesu (odpady, które nie zostały przetworzone w procesie)
	Odpady zawierają w swoim składzie materiały składające się  polimerów syntetycznych (wytworzonych sztucznie) lub zmodyfikowanych polimerów naturalnych oraz dodatków modyfikujących.   Opakowania typu PET, PE-HD, PVC, PE-LD, PP i PS. Guma – elastomer zbudowany z alifatycznych łańcuchów polimerowych (np. poliolefin).. Odpad suchy, 
w postaci gotowych wyrobów z tworzyw sztucznych (naczynia, zabawki, elementy narzędzi ręcznych, meble, itp.).Odpad palny, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	3.
	ex 19 12 12 
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/  - pozostałości 
z oczyszczania wody procesowej
	Odpady zawierają w swoim składzie związki
organiczne i nieorganiczne ( np. węgiel, krzem, aluminium, żelazo, celulozę , polimery)
Odpad stały wielobarwny, palny.


XII.2. Emisja gazów i pyłów wprowadzanych do powietrza z instalacji: 
Tabela nr 27
	Lp.
	Źródło
	Oznaczenie emitora
	Nazwa substancji
	Emisja dopuszczalna (kg/h)

	1.
	Biostabilizator K-16 EKO-BUD
	B2
	amoniak
	0,000004320

	2.
	Wentylator dachowy Ø630 nr 1
o wydajności 
14300 m3/h
	W1
	amoniak
	0,00028925

	
	
	
	merkaptany
	0,005

	
	
	
	siarkowodór
	0,001

	
	
	
	pył ogółem

w tym:
pył zawieszony PM10

pył zawieszony PM2,5
	                        0,0201005
0,0201005

0,0201005

	3.
	Wentylator dachowy Ø630 nr 2
o wydajności 
14300 m3/h
	W2
	amoniak
	0,00028925

	
	
	
	merkaptany
	0,005

	
	
	
	siarkowodór
	0,001

	
	
	
	pył ogółem

w tym:
pył zawieszony PM10

pył zawieszony PM2,5

	0,0201005
0,0201005

0,0201005

	4.
	Wentylator dachowy Ø630 nr 3
o wydajności 
14300 m3/h
	W3
	amoniak
	0,00028925

	
	
	
	merkaptany
	0,005

	
	
	
	siarkowodór
	0,001

	
	
	
	pył ogółem

w tym:
pył zawieszony PM10

pył zawieszony PM2,5
	0,0201005
0,0201005

0,0201005

	5.
	Wentylator dachowy Ø630 nr 4
o wydajności 
14300 m3/h
	W4
	amoniak
	0,00028925

	
	
	
	merkaptany
	0,005

	
	
	
	siarkowodór
	0,001

	
	
	
	pył ogółem

w tym:
pył zawieszony PM10

pył zawieszony PM2,5
	0,0201005
0,0201005

0,0201005

	6.
	Wentylator dachowy Ø630 nr 5
o wydajności 
14300 m3/h
	W5
	amoniak
	0,00028925

	
	
	
	merkaptany
	0,005

	
	
	
	siarkowodór
	0,001

	
	
	
	pył ogółem

w tym:
pył zawieszony PM10

pył zawieszony PM2,5
	0,0201005
0,0201005

0,0201005

	7.
	Wentylator dachowy Ø630 nr 6
o wydajności 
14300 m3/h
	W6
	amoniak
	0,00028925

	
	
	
	merkaptany
	0,005

	
	
	
	siarkowodór
	0,001

	
	
	
	pył ogółem

w tym:
pył zawieszony PM10

pył zawieszony PM2,5
	0,0201005
0,0201005

0,0201005


XII.2.3. Maksymalna dopuszczalna łączna emisja roczna z instalacji: 
Tabela nr 28
	Rodzaj substancji zanieczyszczających
	Dopuszczalna wielkość emisji (Mg/rok)

	pył ogółem
	0,1216

	w tym pył PM2,5
	0,0608

	w tym pył PM10
	0,0608

	amoniak
	0,001753

	siarkowodór
	0,00605

	merkaptany
	0,03004


XII.3. Dopuszczalny poziom emisji hałasu do środowiska z instalacji. 
XII.3.1. Dopuszczalny poziom emisji hałasu do środowiska z instalacji, wyrażony wskaźnikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terenów zabudowy zagrodowej, zlokalizowanych poza granicami instalacji, w kierunku południowo - wschodnim 
w odległości ok. 200 m od granicy terenu instalacji, w zależności od pory doby wynosił będzie:  
· dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) …………….55 dB(A), 

· dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) ……………45 dB(A). 

XII.3.2. Czas pracy źródeł: pora dzienna i nocna.

XII.4. Dopuszczalna do wprowadzania do urządzeń kanalizacyjnych ilość 
i stężenia ścieków:
XII.4.1. Ścieki technologiczne:

XII.4.1.1 Ilość odprowadzonych ścieków technologicznych:

· z węzła  do mechaniczno - ręcznego przetwarzania odpadów nie będą powstawać ścieki,

· z węzła do biologicznego przetwarzania odpadów mogą powstawać ścieki. Ścieki te gromadzone będą w szczelnym, bezodpływowym zbiorniku sedymentacyjno – retencyjnym o pojemności 200 m3. Ścieki te mogą być powtórnie wykorzystywane do zraszania wsadu w bioreaktorach (układ zamknięty) lub ich nadmiar może być wypompowywany i wywożony wozem asenizacyjnym do punktu zlewnego oczyszczalni ścieków. 

Q maxr = 1714 m3/rok
· z placu dojrzewania stabilizatu o powierzchni  2287,7 m2 m2 ścieki gromadzone będą w szczelnym, bezodpływowym zbiorniku sedymentacyjno – retencyjnym o pojemności 200 m3. Ścieki te mogą być również wykorzystywane do zraszania pryzm kompostowych lub ich nadmiar może być wypompowywany i wywożony wozem asenizacyjnym do punktu zlewnego oczyszczalni ścieków. 

Qmaxr = 148 m3/rok.
· z placu do kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o powierzchni  800 m2 oraz instalacji przetwarzania tworzyw sztucznych ścieki gromadzone będą w szczelnym, bezodpływowym zbiorniku retencyjnym o pojemności 64 m3. Ścieki te mogą być również wykorzystywane do zraszania pryzm kompostowych lub ich nadmiar może być wypompowywany i wywożony wozem asenizacyjnym do punktu zlewnego oczyszczalni ścieków. 

Qmaxr = 52 m3/rok.
Łączna ilość ścieków powstających w instalacji wynosić będzie ok. 528 m3/rok.
XII.4.1.2. Stężenia zanieczyszczeń w ściekach technologicznych wprowadzanych do gminnych urządzeń kanalizacyjnych nie mogą przekraczać najwyższych dopuszczalnych wartości podanych w tabeli nr 29 niniejszej decyzji, tj.:
 Tabela nr 29
	Lp.
	Oznaczenie
	Jednostka
	Maksymalne dopuszczalne stężenia zanieczyszczeń

	1. 
	Azot amonowy 
	mg/l
	200

	2. 
	Azot azotynowy 
	mg/l
	10

	3. 
	Fosfor ogólny 
	mg/l
	14,6

	4. 
	Węglowodory ropopochodne (WWA) 
	mg/l
	15

	5. 
	Miedź (Cu) 
	mg/l
	1

	6. 
	Ołów (Pb) 
	mg/l
	1

	7. 
	Kadm Cd) 
	mg/l
	0,2

	8. 
	Rtęć (Hg) 
	mg/l
	0,06


XIII. Warunki wprowadzania do środowiska substancji lub energii i wymagane działania, w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. 
XIII.1. Warunki wytwarzania odpadów:

XIII.1.1. Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:

XIII.1.1.2. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z eksploatacją instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów.
Tabela nr 30
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	Odpady inne niż niebezpieczne


	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	2. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub kierowane będą do przetwarzania w procesie odzysku R3 we własnej instalacji.

	3. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	4. 
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	5. 
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	6. 
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	7. 
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	8. 
	16 01 12
	Okładziny hamulcowe inne niż wymienione w 16 01 11*
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	9. 
	16 01 17
	Metale żelazne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	10. 
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	11. 
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


	12. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	13. 
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	14. 
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady - stabilizat spełniający wymagania określone w pkt. I.3.2.2.1.2.4. niniejszej decyzji.
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania przez składowanie.

	15. 
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	16. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	17. 
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	18. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	19. 
	19 12 05
	Szkło
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	20. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione 
w 19 12 06
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	21. 
	19 12 10
	Odpady palne (paliwo alternatywne)
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	22. 
	ex 

19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 -  Frakcja nadsitowa pow. 80 mm
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	23. 
	ex 

19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja podsitowa o wielkości 0-80 mm 
	Odpady kierowane będą do unieszkodliwiania – proces D8 we własnej instalacji (stabilizacja tlenowa).

	24. 
	ex

19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 –(pozostałości z sortowania odpadów z selektywnej zbiórki 
nie stanowiąca paliwa alternatywnego) 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwienia

	25. 
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady kierowane będą do procesu odzysku – proces R12 we własnej instalacji lub przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	                                                                    Odpady niebezpieczne


	26. 
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	27. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe 
i smarowe
	

	28. 
	13 05 01*
	Odpady stałe z piaskowników
i z odwadniania olejów
w separatorach
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	29. 
	13 05 02*
	Szlamy z odwadniania olejów 
w separatorach
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	30. 
	13 05 06*
	Olej z odwadniania olejów 
w separatorach
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


	31. 
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów z piaskowników i z odwadniania olejów w separatorach
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	32. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	33. 
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	34. 
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	35. 
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	36. 
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


XIII.1.1.2. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z przetwarzaniem odpadów o kodzie 19 05 99 stabilizat (proces R12):
Tabela nr 31
	Lp
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	1.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania jako nawóz)  - Frakcja podsitowa organiczna
 0 – 20 mm
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	2.
	ex

19 05 99
	Inne niewymienione odpady – stabilizat Frakcja nadsitowa pow. 20 mm (pozostałość 
z przesiewania, bez frakcji organicznej)
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania przez składowanie.


XIII.1.1.3. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z demontażem odpadów wielkogabarytowych  (proces R12):
Tabela nr 32
	Lp. 
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	1.
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	2.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	3.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	4.
	19 12 05
	Szkło
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	5.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	6.
	ex 19 12 12
	Inne odpady w tym zmieszane substancje 
i przedmioty z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 – pozostałość z  demontażu odpadów wielkogabarytowych 
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


XIII.1.1.4. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z przetwarzaniem odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych (proces R3):

Tabela nr 33
	Lp
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


XIII.1.1.5. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z przetwarzaniem odpadów tworzyw sztucznych (proces R3):
Tabela nr 34
	Lp. 
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	1.
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	2.
	ex 19 12 04
	Tworzywa sztuczne – pozostałość 
z procesu (odpady, które nie zostały przetworzone w procesie)
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	3.
	ex 19 12 12 
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/  - pozostałości z oczyszczania wody procesowej
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


XIII.1.2. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych:

XIII.1.2.1. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z eksploatacją instalacji przeznaczonej do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów:

Tabela nr 35
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z eksploatacją instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów

	Odpady inne niż niebezpieczne

	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	Odpady magazynowane będą selektywnie w wydzielonych sektorach w budynku magazynowania odpadów. Miejsca magazynowania odpadów będą opisane kodem i rodzajem odpadu.

	2. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	

	3. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	

	4. 
	15 01 04
	Opakowania z metali
	

	5. 
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	

	6. 
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	

	7. 
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady magazynowane będą 
w kontenerze KP 10 m3 usytuowanym 
w wydzielonym miejscu na terenie sortowni. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i opisane kodem i rodzajem odpadu.

	8. 
	16 01 12
	Okładziny hamulcowe inne niż wymienione w 16 01 11*
	Odpady magazynowane będą luzem 
w oznakowanym nazwą i kodem odpadu miejscu w hali magazynowania odpadów. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	9. 
	16 01 17
	Metale żelazne
	Odpady magazynowane będą selektywnie luzem w oznakowanych nazwą i kodem odpadu miejscach w hali magazynowania odpadów. Miejsca magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	10. 
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	

	11. 
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	

	12. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 13
	Odpady magazynowane będą 
w oddzielnych pojemnikach usytuowanych w wydzielonym pomieszczeniu budynku administracyjno - socjalnego. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem i rodzajem odpadu.

	13. 
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	Odpady magazynowane będą 
w oddzielnych pojemnikach usytuowanych w wydzielonym pomieszczeniu budynku administracyjno - socjalnego. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem i rodzajem odpadu.

	14. 
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady - stabilizat spełniający wymagania określone 
w pkt. I.3.2.2.1.2.4. niniejszej decyzji.
	Odpady magazynowane będą 
w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania stabilizatu. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem i rodzajem odpadu.


	15. 
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady magazynowane będą selektywnie 
w wydzielonych miejscach w sektorach magazynowania odpadów znajdujących się w budynku magazynowania lub 
w pojemnikach zlokalizowanych na utwardzonym placu za wiatą magazynowania kompostu. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem i rodzajem odpadu.

	16. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	

	17. 
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	

	18. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	

	19. 
	19 12 05
	Szkło
	

	20. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione 
w 19 12 06
	

	21. 
	19 12 10
	Odpady palne (paliwo alternatywne)
	Odpady magazynowane będą  w pojemniku w hali sortowania odpadów. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz opisane kodem i rodzajem odpadu.

	22. 
	ex 

19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 -  Frakcja nadsitowa 
pow. 80 mm
	Odpady magazynowane będą  w pojemniku w hali sortowania odpadów. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz opisane kodem i rodzajem odpadu.

	23. 
	ex 

19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja podsitowa 
o wielkości 0-80 mm 
	Odpady nie będą magazynowane, będą bezpośrednio przewożone do hali stabilizacji tlenowej odpadów i kierowane do procesu. Dopuszcza się magazynowanie odpadów nie dłużej jednak niż 4 dni - odpady magazynowane będą 
w hali sortowania odpadów w metalowym kontenerze. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz opisane kodem i rodzajem odpadu.

	24. 
	ex

19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - pozostałości z sortowania odpadów z selektywnej zbiórki nie stanowiące paliwa alternatywnego
	Odpady magazynowane będą 
w pojemnikach zlokalizowanych na utwardzonym placu za wiatą magazynowania kompostu. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz opisane kodem i rodzajem odpadu.

	25. 
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady magazynowane będą 
w pojemnikach lub luzem na utwardzonym placu przy hali sortowania. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz opisane kodem i rodzajem odpadu.

	Odpady niebezpieczne


	26. 
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	Odpady magazynowane będą selektywnie w specjalnie do tego celu przystosowanych pojemnikach, usytuowanych 
w wydzielonym pomieszczeniu hali magazynowania odpadów. Pojemniki będą zamykane. Każdy pojemnik będzie posiadał odpowiednie oznaczenie umieszczone 
w widocznym miejscu zawierające kod odpadów, nazwę i adres instalacji.

	27. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	

	28. 
	13 05 01*
	Odpady stałe 
z piaskowników 
i z odwadniania olejów
w separatorach
	Odpady magazynowane będą selektywnie w specjalnie do tego celu przystosowanych pojemnikach, usytuowanych 
w wydzielonym pomieszczeniu hali magazynowej. Pojemniki będą zamknięte. Każdy pojemnik będzie posiadał odpowiednie oznaczenie umieszczone 
w widocznym miejscu zawierające kod odpadów, nazwę i adres instalacji.

	29. 
	13 05 02*
	Szlamy z odwadniania olejów 
w separatorach
	

	30. 
	13 05 06*
	Olej z odwadniania olejów 
w separatorach
	

	31. 
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów 
z piaskowników 
i z odwadniania olejów 
w separatorach
	

	32. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Odpady magazynowane będą selektywnie w specjalnie do tego celu przystosowanych pojemnikach, usytuowanych 
w wydzielonej części hali magazynowej. Pojemnik będzie zamknięty. Każdy pojemnik będzie posiadał odpowiednie oznaczenie umieszczone w widocznym miejscu zawierające kod odpadów, nazwę 
i adres instalacji.

	33. 
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	Odpady magazynowane będą selektywnie w specjalnie do tego celu przystosowanych pojemnikach, usytuowanych w wydzielonej części hali magazynowej. Każdy pojemnik będzie posiadał odpowiednie oznaczenie umieszczone w widocznym miejscu zawierające kod odpadów, nazwę i adres instalacji.

	34. 
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	

	35. 
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	

	36. 
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady magazynowane będą 
w pojemnikach usytuowanych w magazynie odpadów niebezpiecznych. Pojemnik będzie posiadał odpowiednie oznaczenie umieszczone w widocznym miejscu zawierające kod odpadów, nazwę i adres instalacji.


XIII.1.2.2. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych 
w związku z przetwarzaniem odpadów o kodzie 19 05 99: (proces R12):

Tabela nr 36
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku 
z przetwarzaniem odpadów 
o kodzie 19 05 99

	1.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania jako nawóz) frakcja podsitowa organiczna 0 – 20 mm po procesie kompostowania R3
	Odpady magazynowane będą selektywnie,  luzem w wiacie magazynowania kompostu.

Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz opisane kodem 
i rodzajem odpadu.

	2.
	ex

19 05 99
	Inne niewymienione odpady – stabilizat frakcja nadsitowa pow. 20 mm  (pozostałość 
z przesiewania, bez frakcji organicznej)
	Odpady magazynowane będą 
w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania stabilizatu. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem i rodzajem odpadu.


XIII.1.2.3. Miejsca i sposoby oraz  rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z demontażem odpadów wielkogabarytowych  (proces R12):
Tabela nr 37
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu


	Miejsca i sposoby oraz 
rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku 
z demontażem odpadów wielkogabarytowych

	1.
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpady magazynowane będą selektywnie w wydzielonych miejscach w magazynie odpadów. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem 
i rodzajem odpadu.

	2.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	

	3.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	

	4.
	19 12 05
	Szkło
	

	5.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione 
w 19 12 06
	Odpady magazynowane będą 
w pojemnikach usytuowanych 
w wydzielonej części hali magazynowej lub luzem w wydzielonym miejscu na utwardzonym terenie. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem i rodzajem odpadu.

	6.
	ex 19 12 12
	Inne odpady w tym zmieszane substancje 
i przedmioty z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - 
pozostałość  z demontażu odpadów wielkogabarytowych 
	Odpady magazynowane będą 
w pojemnikach zlokalizowanych za wiata magazynowania kompostu na utwardzonym terenie. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz opisane kodem 
i rodzajem odpadu.


XIII.1.2.4. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z przetwarzaniem odpadów zielonych oraz odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zebranych  (proces R3):

Tabela nr 38
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych 
w związku z przetwarzaniem odpadów zielonych oraz innych bioodpadów

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady magazynowane będą  luzem 
w wydzielonym miejscu na placu do kompostowania. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem 
i rodzajem odpadu.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpady magazynowane będą  luzem 
w wydzielonym miejscu na placu do kompostowania. Miejsce magazynowania odpadów będzie opisane kodem 
i rodzajem odpadu.


XIII.1.2.5. Miejsca i sposoby oraz  rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z przetwarzanie odpadów tworzyw sztucznych  (proces R12):
Tabela nr 39
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu


	Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku 
z przetwarzaniem tworzyw sztucznych

	1.
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady magazynowane będą selektywnie 
w metalowych pojemnikach usytuowanych w wydzielonej części hali przetwarzania tworzyw sztucznych lub na placu 
w sąsiedztwie tej hali. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i opisane kodem i rodzajem odpadu.

	2.
	ex 19 12 04
	Tworzywa sztuczne – pozostałość z procesu (odpady, które nie zostały przetworzone w procesie)
	

	3.
	ex 19 12 12 
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/  - pozostałości z oczyszczania wody procesowej
	


XIII.1.3. Wskazanie sposobów zapobiegania powstaniu odpadów, ograniczania ilości odpadów i ich negatywnego oddziaływania na środowisko.

XIII.1.3.1. Prowadzone będzie mechaniczno - ręczne przetwarzanie wszystkich niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych, zmieszanych odpadów opakowaniowych oraz przetwarzanie odpadów zbieranych selektywnie, celem wydzielenia z odpadów określonych frakcji dających się wykorzystać materiałowo lub energetycznie. 

XIII.1.3.2. Odpady magazynowane będą w sposób selektywny i zabezpieczający środowisko przed wpływem ewentualnych zanieczyszczeń. Odpady zabezpieczone będą przed wpływem warunków atmosferycznych, tak by nie pogorszyć jakości odpadów jak i środowiska.
XIII.1.3.3. Wytwarzane odpady magazynowane będą selektywnie; każdy odpad magazynowany będzie w odrębnym, oznakowanym pojemniku. Miejsca magazynowania odpadów wytwarzanych będą wydzielone i oznakowane.

XIII.1.3.4. Stosowane będą urządzenia i narzędzia dobrej jakości o wydłużonym okresie ich używalności. Eksploatowane maszyny i urządzenia utrzymywane będą 
w odpowiednim stanie technicznym poprzez prowadzone przeglądy i remonty. 

XIII.1.3.5. Minimalizacja ilości przepracowanych olejów i smarów poprzez stosowanie produktów dobrej jakości o wydłużonym terminie używalności. Prowadzona będzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiałowa pozwalająca na utrzymywanie ilości wytwarzanych odpadów na najniższym możliwym poziomie.

XIII.1.3.6. Przyjęcie i wyładunek odpadów na terenie instalacji odbywać się będzie wyłącznie pod nadzorem pracownika przeszkolonego w zakresie obowiązujących 
w zakładzie procedur i w miejscach określonych w decyzji, zgodnie z procedurą opisaną w pkt. I.3.1. decyzji. Po rozładunku odpadów następować będzie oczyszczenie pojazdu i zamknięcie skrzyni ładunkowej.

XIII.1.3.7. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpadów oraz drogi wewnętrzne będą utwardzone, szczelne i utrzymywane 
w czystości poprzez bieżące oczyszczanie dróg i placów.  

XIII.1.3.8. Wody z dróg transportu odpadów zostaną ujęte systemem odwodnień 
i będą skierowane do kanalizacji deszczowej.
XIII.1.3.9. Prowadzone będą szkolenia pracowników, uwzględniające w swej tematyce problemy związane z ograniczaniem wytwarzania odpadów, właściwego 
z nimi postępowania, jak również świadczenia pracy w sposób gwarantujący możliwie największy odzysk odpadów. 

XIII.1.4. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami z uwzględnieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania.

XIII.1.4.1. Wytwarzane odpady magazynowane będą w celu zgromadzenia odpowiedniej ilości przed transportem do miejsc odzysku bądź unieszkodliwiania,
 w wyznaczonych, oznakowanych miejscach, w sposób uniemożliwiający ich negatywne oddziaływanie na środowisko i zdrowie ludzi oraz dostęp osób trzecich. Miejsca magazynowania odpadów niebezpiecznych będą posiadać utwardzoną nawierzchnię, oświetlenie, urządzenia i materiały gaśnicze oraz zapas sorbentów do likwidacji ewentualnych wycieków.

XIII.1.4.2. Każdy rodzaj odpadów niebezpiecznych będzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich pojemnikach lub kontenerach z materiału odpornego na działanie składników umieszczonych w nich odpadów.
XIII.1.4.3. Ilość magazynowanych odpadów nie może przekraczać pojemności magazynów, a sposób magazynowania nie może powodować zanieczyszczenia środowiska oraz uciążliwości zapachowych poza terenem objętym pozwoleniem. 

XIII.1.4.4. Usuwane odpady będą zabezpieczone przed rozproszeniem w trakcie transportu i czynności przeładunkowych. 

XIII.1.4.5. Wszystkie drogi transportu odpadów (ciągi komunikacyjne) czy też rozładunku/załadunku odpadów będą posiadać szczelną, nieprzepuszczalną nawierzchnię.  Pracujące przy odpadach ładowarki, pojazdy itp. utrzymywane będą w czystości. 

XIII.1.4.6. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, wytwarzane odpady, zgodnie z hierarchią sposobów postępowania z odpadami, przekazywane będą odbiorcom posiadającym wymagane przepisami prawa zezwolenia w celu ich odzysku lub unieszkodliwienia. 

XIII.1.4.7. Transport wewnętrzny realizowany będzie środkami transportu odpowiednio przystosowanymi do transportu odpadów niebezpiecznych oraz innych niż niebezpieczne (zarówno wielkogabarytowych jak i o małych gabarytach). Transport prowadzony będzie w sposób uniemożliwiający przypadkowe rozproszenie.
XIII.2. Warunki wprowadzania substancji do powietrza z instalacji: 
XIII.2.1. Miejsce i sposób wprowadzania pyłów i gazów do powietrza

Tabela nr 40
	Lp.
	Emitor
	Źródło
	Wysokość emitora (m)
	Średnica emitora (m)
	Typ emitora
	Czas pracy emitora

(h)

	1.
	B2
	Biostabilizator K-16 EKO-BUD
	1,5
	0,1
	otwarty
	730

	2.
	W1
	Wentylator dachowy Ø630 nr 1
o wydajności 
14300 m3/h
	13,73 m
	0,630
	zadaszony
	1 008

	3.
	W2
	Wentylator dachowy Ø630 nr 2
o wydajności 
14300 m3/h
	13,73 m
	0,630
	zadaszony
	1 008

	4.
	W3
	Wentylator dachowy Ø630 nr 3
o wydajności 
14300 m3/h
	13,73 m
	0,630
	zadaszony
	1 008

	5.
	W4
	Wentylator dachowy Ø630 nr 4
o wydajności 
14300 m3/h
	13,73 m
	0,630
	zadaszony
	1 008

	6.
	W5
	Wentylator dachowy Ø630 nr 5
o wydajności 
14300 m3/h
	13,73 m
	0,630
	zadaszony
	1 008

	7.
	W6
	Wentylator dachowy Ø630 nr 6
o wydajności 
14300 m3/h
	13,73 m
	0,630
	zadaszony
	1 008


XIII.2.2. Środki techniczne ograniczające emisję substancji zanieczyszczających do powietrza

Tabela nr 41
	Lp.
	Emitor
	Źródło
	Urządzenia ochrony powietrza



	1.
	B1
	Instalacja do stabilizacji tlenowej
	Biofiltr o skuteczności redukcji substancji odorotwórczych
do poziomu poniżej 2 000 ou*/m3


ou – jednostka zapachowa (stężenie odoranta lub mieszaniny odorantów, które odpowiada zespołowemu progowi wyczuwalności zapachu)

XIII.3. Charakterystyka źródeł emisji hałasu do środowiska 
XIII.3.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hałasem:
Tabela nr 42
ŹRÓDŁA typu „BUDYNEK”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj źródła
kubaturowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	HS
	Hala sortowania odpadów 
	Budynek główny - sortownia
	16
	-

	ST
	Hala I –fazy stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej
	budynek kompostowni
	16
	8


Tabela nr 43
ŹRÓDŁA typu „PUNKTOWEGO”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj  źródła
punktowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	W1
	Wentylator dachowy Ø630  nr 1

o wydajności  
14300 m3/h 
	Hala sortowni


	4
	-

	W2
	Wentylator dachowy Ø630 nr 2
o wydajności  
14300 m3/h 
	
	4
	-

	W3
	Wentylator dachowy Ø630 nr 3
o wydajności  
 14300 m3/h 
	
	4
	-

	W4
	Wentylator dachowy Ø630 nr 4
o wydajności  
 14300 m3/h 
	
	4
	-

	W5
	Wentylator dachowy Ø630 nr 5
o wydajności  
14300 m3/h 
	
	4
	-

	W6
	Wentylator dachowy Ø630 nr 6
o wydajności  
14300 m3/h 
	
	4
	-

	B
	Biostabilizator
	Plac kompostowni


	1
	0,1

	SS
	Sito do przesiewania stabilizatu 



	Plac przetwarzania
stabilizatu
	8
	-

	SK
	Sito do przesiewania kompostu
	Plac przetwarzania
kompostu
	4
	-


Tabela nr 44
ŹRÓDŁA typu „LINIOWEGO”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj  źródła
punktowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy
źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	Ł
	Ładowarka 


	Plac przetwarzania

	3
	-


XIII.3.2.  Urządzenia emitujące hałas (urządzenia technologiczne) utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym.

XIII.4. Warunki poboru wody i odprowadzania ścieków z instalacji: 

XIII.4.1. Warunki poboru wody: 
XIII.4.1.1. Pobór wody na potrzeby: bytowo-gospodarcze, technologiczne 
i przeciwpożarowe odbywać się będzie z sieci wodociągowej należącej do 
gminy Dębica, na warunkach określonych przez administratora sieci wodociągowej. 
XIII.4.1.2. Pobór wody będzie opomiarowany. Ilość pobieranej wody będzie określana na podstawie wskazań wodomierza zlokalizowanego w studzience wodomierzowej zamontowanej na przewodach wodociągowych na wpięciu Zakładu do wodociągu przy bramie wjazdowej.
XIII.4.1.3. Urządzenie służące do pomiaru ilości pobieranej wody będą oznakowane 
i legalizowane.

XIII.4.2. Warunki emisji ścieków i sposób ich odprowadzania:
XIII.4.2.1.  Ścieki technologiczne:
· z hali do mechaniczno – ręcznego przetwarzania odpadów odprowadzane będą odwodnieniem liniowym poprzez osadnik do kanalizacji gminnej,
· z  hali do biologicznego przetwarzania odpadów będą odprowadzane kanalizacją zakładową do szczelnego, bezodpływowego zbiornika sedymentacyjno - retencyjnym o pojemności 200 m3, zlokalizowanego przy hali do biologicznego przetwarzania, skąd powtórnie wykorzystywane będą do zraszania wsadu w bioreaktorach  (układ zamknięty) lub ich nadmiar będzie wypompowywany i wywożony wozem asenizacyjnym do punktu zlewnego gminnej oczyszczalni ścieków,
· z placu dojrzewania stabilizatu o powierzchni 2287,7 m2 ścieki gromadzone będą w szczelnym, bezodpływowym zbiorniku sedymentacyjno - retencyjnym 
o pojemności 200 m3. Ścieki te mogą być również wykorzystane do zraszania pryzm kompostowych lub ich nadmiar może być wypompowywany i wywożony wywożone asenizacyjnym do punktu zlewnego gminnej oczyszczalni ścieków.
· z placu do przetwarzania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o powierzchni 800 m2 oraz z instalacji przetwarzania tworzyw sztucznych ścieki gromadzone będą w szczelnym, bezodpływowym zbiorniku retencyjnym o pojemności 64 m3. Ścieki te mogą być również wykorzystane do zraszania pryzm kompostowych oraz w procesie przetwarzania tworzyw sztucznych lub nadmiar może być wypompowywany i wywożony wywożone asenizacyjnym do punktu zlewnego gminnej oczyszczalni ścieków.
XIII.4.2.2. Ścieki opadowe z placów, dróg wewnętrznych i parkingów odprowadzane będą odwodnieniem liniowym do kanalizacji deszczowej.
Na powierzchni tej, nie mogą być magazynowane odpady, a powierzchnia utrzymywana będzie w czystości.
XIV. Rodzaj i ilość wykorzystywanej energii, materiałów, surowców i paliw:
XIV.1. Maksymalna ilość zużywanych energii, materiałów, surowców i paliw 
w instalacji: 

Tabela nr 45
	Lp.
	Wskaźnik
	Jednostka
	Wartość

	1.
	Energia elektryczna
	MWh/rok 
	300

	2.
	Olej napędowy
	Mg/rok
	10

	3.
	Pellet
	Mg/rok
	6

	4.
	Środki dezynfekcyjne
	Mg/rok
	0,2

	5.
	Sorbenty
	Mg/rok
	0,2


XV. Sposób zapobiegania występowaniu i ograniczania skutków awarii oraz wymóg informowania o jej wystąpieniu:

XV.1. Prowadzona będzie całodobowa ochrona i monitoring zakładu.

XV.2. Instalacja wyposażona będzie w środki gaśnicze, sorbenty i neutralizatory pozwalające przeciwdziałać ewentualnym zagrożeniom.

XV.3. Stosowane będą zakładowe procedury i instrukcje postępowania w celu zmniejszenia prawdopodobieństwa wystąpienia awarii.
XV.4. W przypadku braku możliwości przetwarzania odpadów zgodnie z warunkami niniejszego pozwolenia, odpady nie będą przyjmowane. Odpady zgromadzone 
w instalacji, w przypadku braku możliwości ich przetworzenia po upływie 48 godzin zostaną przekierowane do instalacji przewidzianych do zastępczej obsługi Regionu Zachodniego wskazanych w uchwale Sejmiku Województwa Podkarpackiego 
w sprawie wykonania Planu Gospodarki Odpadami dla Województwa Podkarpackiego.

XV.5. Wszystkie zaistniałe sytuacje awaryjne oraz podejmowane działania związane z ich likwidacją zostaną odnotowane w dokumentach pracy instalacji.

XV.6. Pracownicy będą posiadać odpowiednie ubrania robocze, rękawice 
i kamizelki odblaskowe w celu zwiększenia bezpieczeństwa pracy. Okresowo pracownicy będą poddawani badaniom lekarskim i szczepieniom – zgodnie 
z zaleceniami służb BHP i lekarzy.

XV.7. Prowadzony będzie dziennik pracy instalacji, w którym wpisywane będą  zdarzenia odbiegające od normalnych, takie jak awarie, zdarzenia losowe, itp.

XV.8. W każdym z przypadków poważnej awarii powiadamiane będą: 

- Państwowa Straż Pożarna, 

- Podkarpacki Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska, 

- Wydział Zarządzania Kryzysowego Podkarpackiego Urzędu Wojewódzkiego,

- Marszałek Województwa Podkarpackiego.
XVI. Określam sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości dla instalacji składowiska odpadów oraz mechaniczno- biologicznego przetwarzania odpadów:

XVI.1.
Instalacje eksploatowane będą z zachowaniem projektowanych parametrów technicznych i technologicznych. Wszystkie urządzenia objęte niniejszą decyzją będą utrzymywane we właściwym stanie technicznym i będą prawidłowo eksploatowane w oparciu o stosowne instrukcje.
XVI.2. Zrealizowane zostaną dodatkowe wymagania ustalone w pkt. XXI. niniejszej decyzji.
XVI.3. Prowadzone będą kontrole sprawności i kontrole techniczne wszystkich urządzeń wchodzących w skład instalacji z częstotliwością nie rzadziej niż 
co 6 miesięcy. Wyniki przeprowadzonych kontroli będą odnotowywane w książce eksploatacji instalacji oraz przechowywane przez okres 1 roku. 

XVI.4. W celu zwiększenia efektywności gospodarki materiałowo - surowcowej Zakład będzie realizował remonty i konserwację urządzeń, zgodnie z ustalonym harmonogramem w celu podniesienia ich sprawności, a tym samym zmniejszenia ilości zużywanych surowców, mediów i paliwa.

XVI.5.
Prowadzony będzie monitoring ilości zużywanych mediów oraz podejmowane działania ograniczające ich zużycie. Na terenie zakładu podejmowane będą działania zmierzające do zapewnienia racjonalnego zużycia wody oraz paliw poprzez:

· zastosowanie zamkniętych obiegów wodnych i zawracanie odcieków do procesu, 
· optymalizację warunków prowadzenia procesu,
· surowcem wykorzystywanym na instalacji będą odpady zmieszane oraz pochodzące z selektywnej zbiórki, które poddawane będą procesom przetwarzania w celu wydzielenia frakcji przeznaczonych do dalszego wykorzystania (surowców wtórnych, paliwa alternatywnego).
XVI.6. Na terenie zakładu podejmowane będą działania zmierzające do zapewnienia efektywnego wykorzystania energii poprzez:

· stosowanie energooszczędnych urządzeń, 

· zakup paliw o wyższej wartości opałowej,

· efektywne wykorzystywanie i oszczędzanie energii elektrycznej i paliw płynnych,

· ograniczanie biegu jałowego maszyn i urządzeń elektrycznych,

· prowadzenie stałej kontroli zużycia energii,
· ograniczenie strat ciepła przez właściwą izolację termiczną obiektów budowlanych.

XVI.7. Pojemniki wykorzystywane na terenie zakładu oraz służące do zbierania 
i magazynowania odpadów, a także wszystkie pojazdy i narzędzia będą poddawana odkażaniu przynajmniej raz w miesiącu.
XVI.8. Produkty wykorzystywane do dezynfekcji magazynowane będą 
w wydzielonym pomieszczeniu, w specjalnie do tego celu przystosowanych 
i przeznaczonych opakowaniach, w sposób uniemożliwiający ich rozlewanie, roznoszenie i rozsypywanie. Materiały te będą magazynowane w ilościach uzasadnionych ich zapotrzebowaniem.

XVI.9. Prowadzona będzie minimalizacja ilości powstających odpadów poprzez racjonalne wykorzystanie surowców i materiałów.

XVI.10. Miejsca magazynowania odpadów będą posiadały utwardzone, nieprzepuszczalne podłoża. Odpady magazynowane będą w sposób selektywny 
i bezpieczny dla środowiska, zdrowia i życia ludzi, w wyznaczonych do tego celu miejscach na terenie instalacji.

XVI.11. Miejsca magazynowania odpadów będą zabezpieczone w sposób trwały przed przedostawaniem się rozładowywanych odpadów pod koła pojazdu. 

XVI.12. Sposób magazynowania odpadów nie może powodować uciążliwości zapachowych. Odpady łatwo ulegające biodegradacji magazynowane będą przez okres niedopuszczający do ich biologicznego rozkładu, tj. przez okres maksymalnie do 4 dni.

XVI.13. Instalacja wyposażona będzie w środki gaśnicze, neutralizujące oraz sorbenty pozwalające przeciwdziałać ewentualnym zagrożeniom i wyciekom płynów eksploatacyjnych.

XVI.14. Pracownikom zapewnione zostaną warunki bezpieczeństwa i higieny pracy oraz środki ochrony osobistej (np. kombinezony, rękawice). 

XVI.15. Prowadzona będzie obserwacja stanu nawierzchni dróg technologicznych 
i placów oraz ogrodzenia i wykonywane będą systematyczne naprawy.

XVI.16. Prowadzone będą kontrole sprawności i kontrole techniczne wszystkich urządzeń wchodzących w skład instalacji. Urządzenia eksploatowane będą zgodnie z ich instrukcjami techniczno – ruchowymi.

XVII. Zakres i sposób monitorowania środowiska, w tym pomiaru 
i ewidencjonowania wielkości emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji. 
XVII.1.  Monitoring prowadzonych procesów technologicznych:

XVII.1. Prowadzony będzie rejestr czasu pracy maszyn i urządzeń instalacji mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów przy pomocy liczników godzin pracy sprzętu i urządzeń lub raportu pracy sprzętu i urządzeń. Odczytane zapisy przechowywane będą przez okres 1 roku. 

XVII.2. Prowadzony będzie bieżący monitoring parametrów przebiegu procesów technologicznego przetwarzania odpadów. 
XVII.2.1. Sterowanie procesem i monitoring procesu mechaniczno – biologicznego  przetwarzania odpadów: 
XVII.2.1.1. Węzeł mechanicznego przetwarzania odpadów:  

XVII.2.1.1.1. Linia sortownicza sterowana będzie w sposób automatyczny. Sterowanie procesem odbywać się będzie poprzez centralną szafę sterowniczą.

XVII.2.1.1.2. Prowadzona będzie dokumentacja:
· prowadzony będzie rejestr wewnętrzny oparty o dane z systemu wagowego pozwalający ustalić dostawcę odpadu oraz rodzaj i masę odpadów skierowanych do przetwarzania w danym dniu oraz rodzaj i masę wytworzonych  odpadów. Dla potrzeb sprawozdawczych prowadzone będą bilanse przetworzonych i wytworzonych odpadów w układzie miesięcznym 
i rocznym. Rejsyt tworzony będzie w formie danych zapisywanych na dysku. Dane te przechowywane będą przez okres 5 lat.

· prowadzona będzie oddzielna ewidencja wszystkich wydzielonych na linii mechanicznej frakcji odpadów (surowców, frakcji nadsitowych, podsitowych), każdy z rodzajów odpadów (20 03 01, 15 01 06 oraz odpady z selektywnej zbiórki) sortowane będą odrębnie. Dane te będą przechowywane przez 5 lat.
· prowadzony będzie rejestr wewnętrzny masy zawartości każdego kontenera opuszczającego linię mechanicznego przetwarzania odpadów. Dane te będą przechowywane przez 5 lat.

XVII.2.1.2. Węzeł biologicznego przetwarzania odpadów –  proces stabilizacji tlenowej: (I etap – faza intensywna):
XVII.2.1.2.1. Proces przetwarzania odpadów w bioreaktorach sterowany będzie automatycznie. W celu zapewnienia optymalnych parametrów procesu stabilizacji wykonywane będą codziennie pomiary w zakresie nadawy powietrza, poziomu temperatury i ciśnienia. Wszystkie badane parametry procesu będą rejestrowane 
i archiwizowane w systemie komputerowym przez 5 lat.
XVII.2.1.2.2. Prowadzona będzie dokumentacja:
· czas załadunku bioreaktora oraz czas trwania fazy intensywnej procesu,

· zakres temperatury – pomiar dokonywany będzie codziennie za pomocą 
termometru cyfrowego.
· monitoring odpadu - osiągnięcie parametru aktywności biologicznej AT4 poniżej 20 mg O2/g suchej masy - odpady niespełniające wymogów zawracane będą do procesu stabilizacji (proces będzie przedłużony).
XVII.2.1.2.3. Monitoring pracy biofiltrów:

XVII.2.1.2.3.1. Co najmniej raz na dobę prowadzone będą kontrole wilgotności złoża biofiltrów w celu określenia stopnia wysychania wsadu biofiltra (średnia wilgotność względna złoża wynosić będzie ok. 95 %). Kontrola polegać będzie na sprawdzeniu organoleptycznie wilgotności wsadu filtrującego biofiltra, oraz  ocenie właściwego przepływu oczyszczanego powietrz przez reaktor.
XVII.2.1.2.3.2. Raz na kwartał przeprowadzona będzie kontrola organoleptyczna stanu złoża, celem określenia stopnia: 
· porowatości oraz jednorodności materiału filtracyjnego,

· mineralizacji wsadu, 

· złego rozprowadzania zanieczyszczonego powietrza w złożu (tzw. tworzenia się kominów powietrznych, w których dochodzi do szybkiej filtracji powietrza).

XVII.2.1.2.3.3. Prowadzony będzie rejestr czynności eksploatacyjnych wykonywanych przy biofiltrach, z podaniem daty wykonywanej czynności. 
XVII.2.1.2.4. Moduł biologicznego przetwarzania odpadów – proces stabilizacji tlenowej: (II etap – faza dojrzewania):
XVII.2.1.2.4.1. W trakcie II etapu procesu (dojrzewania) frakcji podsitowej 
w pryzmach formowanych na placu kontrolowany będzie zakres temperatury przy użyciu przenośnej sondy w minimum 3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, z częstotliwością nie mniejsza niż raz w tygodniu. 
XVII.2.1.2.4.1.2. Prowadzona będzie dokumentacja:
· ilość wyprowadzonych z bioreaktora odpadów na pryzmę,

· data usypania pryzmy i zakończenia procesu stabilizacji,
· częstotliwość napowietrzania (przerzucania) pryzm,
· monitoring odpadu/stabilizatu - osiągnięcie parametru aktywności biologicznej AT4 poniżej 10 mg O2/g s. m. i straty prażenia mniejszej niż 35 % s. m. lub
wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy 
a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

Stabilizat niespełniający wymogów zawracany będzie do procesu stabilizacji (proces będzie przedłużony).
Wszystkie w/w dane i wyniki przechowywane będą przez okres 5 lat.

XVII.2.2. Sterowanie procesem i monitoring procesu przetwarzania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych: 

XVII.2.2.1. Co najmniej raz na 1 cykl produkcyjny prowadzona będzie 
w biostabilizatorze K-16 kontrola wilgotności wsadu, zakresu temperatury oraz  emisji gazów procesowych w zakresie stężenia NH3 i CO2, za pomocą zainstalowanych na wylocie z bębna elektronicznych czujników monitorujących. Wyniki przeprowadzonych kontroli będą odnotowywane w książce eksploatacji instalacji oraz przechowywane przez okres 5 lat.

XVII.3. Dla odpadów kierowanych do składowania prowadzący instalację  posiadał będzie wyniki badań potwierdzające spełnienie kryteriów wynikających z przepisów szczegółowych w tym zakresie.

XVII.4. Prowadzony będzie nadzór technologiczny nad pracą instalacji i stanem technicznym urządzeń oraz dokonywane będą analizy wyników prowadzonego monitoringu technologicznego. 

XVII.5. Prowadzony będzie monitoring stanu technicznego urządzeń wymienionych w tabeli nr 35 w zakresie i z częstotliwością określona w tabeli nr 46 niniejszej decyzji:

Tabela nr 46 
	Lp.
	Element kontrolowany
	Parametr kontrolowany
	Częstotliwość

	1. 
	Urządzenia techniczne instalacji:
	stan techniczny urządzeń
	2x/rok oględziny

	
	waga samochodowa
	
	

	
	linia sortownicza
	stan techniczny urządzeń
	2x/rok oględziny

	2. 
	Wody odciekowe z placu stabilizacji tlenowej odpadów:
	drożność, osady, stan techniczny, ilość wód odciekowych ocena drożności systemu zbierania ścieków technologicznych z placu stabilizacji oraz ocena szczelności zbiorników do jego gromadzenia
	w trakcie zrzutu

bieżące oględziny



	
	drenaż, kolektor odcieków
	
	

	
	zbiornik wód odciekowych z placu stabilizacji tlenowej odpadów
	
	

	3. 
	Plac stabilizacji
	kontrola stanu technicznego
	na bieżąco

oględziny i naprawy

	4. 
	Ilość odpadów wyprowadzanych 
z reaktora
	data usypania pryzmy
	na bieżąco

	5. 
	Bioreaktory
	czyszczenie systemu napowietrzającego 
w bioreaktorach, kontrola drożności systemu napowietrzania oraz systemu odbierającego powietrze poprocesowe

kontrola stanu technicznego bioreaktorów
	każdorazowo przy wymianie odpadów 
w bioreaktorze (średnio co 2 tyg.)


	6. 
	Sprzęt wykorzystywany na instalacji
	stan techniczny

urządzeń
	okresowy

serwis

	
	Ładowarki
	
	

	
	samochody do transportu wewnętrznego
	
	

	7. 
	Drogi, ogrodzenia:
	stan nawierzchni, pobocza

i rowów
	obserwacja ciągła

	
	drogi wewnętrzne
	
	

	
	ogrodzenie, oznakowanie
	stan techniczny
	obserwacja ciągła

	8. 
	Biofiltry
	kontrola organoleptyczna złoża
	raz na kwartał

	
	
	wymiana złoża
	raz na 5 lata

	
	
	czyszczenie płyt dennych 
i perforowanych paneli biofiltrów
	raz na 5 lata


XVII.6. Operator instalacji prowadził będzie rejestr przeprowadzanych czynności eksploatacyjnych i konserwacyjnych zgodnie z programem utrzymania i konserwacji urządzeń.
XVII.7. Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzone będą bilanse przetworzonych 
i wytworzonych odpadów w układach miesięcznych i rocznym, w tym średnie 
i maksymalne ilości  odpadów przetwarzanych. 
XVIII. Zakres i sposób monitorowania środowiska, w tym pomiaru 
i ewidencjonowania wielkości emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji. 
XVIII.1. Monitoring hałasu:
XVIII.1.1. Pomiary hałasu określające oddziaływanie akustyczne instalacji objętej pozwoleniem zintegrowanym na tereny z istniejącą zabudową zagrodową, zlokalizowaną w odległości 200 m w kierunku południowo - wschodnim od granicy terenu instalacji prowadzone będą w punkcie pomiarowym o współrzędnych geograficznych:

Długość geograficzna   - 21°31'50”
Szerokość geograficzna -  50°5'39”

XVIII.1.2. Pomiary hałasu w środowisku przeprowadzane będą po każdej zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urządzeń wymienionych w tabelach nr 42, 
nr 43 i 44 niniejszej decyzji.
XVIII.2. Monitoring wpływu instalacji na jakość wód podziemnych: 

XVIII.2.1. Sposób i częstotliwość wykonywania pomiarów zawartości substancji stwarzających ryzyko w wodach podziemnych zostanie ustalony w oparciu o wyniki dokumentacji z wykonania lokalnej sieci monitoringu wód podziemnych zatwierdzonej przez właściwy organ administracji geologicznej, opracowanej 
w terminie do 31 grudnia  2016 r.
XVIII.3. Monitoring wpływu instalacji na jakość gleby: 

XVIII.3.1. Monitoring jakości gleby instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów prowadzony będzie w 3  punktach pomiarowych w zakresie wskaźników: chrom ogólny, cynk, kadm, miedź, nikiel, ołów,  rtęć, węglowodory ropopochodne, wielopierścieniowe węglowodory aromatyczne.
Próby pobierane będą z głębokości 0-2 m, w tych samych punktach (miejscach), 
z częstotliwością co 5 lat (w tej samej porze roku).
XVIII.3.2. Prowadzący dokona dodatkowego kontrolnego badania jakości gleby na każde żądanie organu ochrony środowiska.
XVIII.3.3. Badanie jakości gleby wykonywane będzie zgodnie z aktualną metodyką referencyjną, wskazaną w obowiązującym przepisie szczególnym.
XVIII.4. Monitoring ścieków technologicznych:
XVIII.4.1.  Ilość i jakość ścieków:

· ilość ścieków technologicznych – z hali stabilizacji tlenowej i z placu dojrzewania stabilizatu oraz kompostowania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych wprowadzanych do gminnych urządzeń kanalizacyjnych (wywożonych do punktu zlewnego oczyszczalni ścieków) będzie określana na podstawie pojemności beczkowozu wozu asenizacyjnego, każdorazowo przy wywozie ścieków. Należy prowadzić rejestr wywozu ścieków technologicznych wskazujący ilość wywiezionych ścieków.

· jakość ścieków technologicznych będzie określana we wskaźnikach zawartych w punkt XII.4.1.2. decyzji, tabeli nr 29. Punkty kontroli jakości ścieków stanowić będą dwa szczelne bezodpływowe zbiorniki: sedymentacyjno - retencyjny 
o pojemności 200 m3 i  zbiornik retencyjny o pojemności 64 m3, odrębne dla ścieków z placu dojrzewania stabilizatu oraz przetwarzania odpadów zielonych 
i ulegających biodegradacji instalacji przetwarzania tworzyw sztucznych.
· częstotliwość pomiaru: każdorazowo przed wywozem ścieków technologicznych do punktu zlewnego oczyszczalni ścieków.

XVIII.5. Monitoring poboru wody:

Zużycie wody w instalacji monitorowane będzie na podstawie odczytów wskazań wodomierza zlokalizowanego w studzience pomiarowej wody zlokalizowanej na wejściu sieci wodociągowej na teren instalacji, z częstotliwością co 1 miesiąc. Wyniki odczytów wskazań licznika rejestrowane będą w książce eksploatacji instalacji.
XVIII.6. Ewidencja odpadów:

XVIII.6.1. Cały strumień wszystkich odpadów przyjmowanych do instalacji będzie podlegał ścisłej ewidencji. Prowadzony system umożliwiał będzie kontrolę 
i rejestrację ilości i sposobu gospodarowania każdym rodzajem odpadu przyjmowanym na teren instalacji oraz ogólne zbilansowanie odpadów. Ewidencja przyjmowanych odpadów prowadzona będzie w sposób pozwalający jednoznacznie określić, gdzie i do jakiego procesu zostały skierowane przyjęte „na bramie” odpady. 
XVIII.6.2. Informacja o wszystkich dostarczanych odpadach, po ich weryfikacji 
w chwili przyjęcia, będzie przechowywana w zakładzie w postaci dokumentów służących w obrocie odpadami przez okres 5 lat. 
XVIII.6.3. W instalacji będą rejestrowane i przechowywane dane dotyczące rodzaju 
i ilości wszystkich odpadów wytwarzanych oraz odpadów przetwarzanych 
w procesach odzysku i unieszkodliwiania.

XVIII.6.4. Dla odpadów wytwarzanych o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ dla wydzielonych frakcji odpadów prowadzona będzie oddzielna ewidencja. 
XVIII.6.5. Dla każdego rodzaju wytwarzanego odpadu o kodzie ex 19 05 99 /Inne nie wymienione odpady/  prowadzona będzie oddzielna ewidencja. 

XVIII.6.6. Ewidencja odpadów prowadzona będzie przy użyciu dokumentów stosowanych na potrzeby ewidencji odpadów. System ewidencji obejmował będzie również podstawową charakterystykę odpadów oraz wyniki testów zgodności. 
XIX. Wymagania zapewniające ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych, 
w tym środki mające na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wód gruntowych oraz sposób ich systematycznego nadzorowania.
XIX.1. Każdy rodzaj odpadów przetwarzanych, wytwarzanych i zbieranych będzie 
magazynowany w odpowiednich pojemnikach lub kontenerach z materiału odpornego na działanie składników umieszczonego w nich odpadu lub luzem 
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposób uniemożliwiający ich negatywne oddziaływanie na środowisko i zabezpieczający przed oddziaływaniem czynników atmosferycznych oraz uniemożliwiający dostęp do nich osób nieupoważnionych. Wszystkie miejsca magazynowania odpadów będą posiadały utwardzoną, szczelną powierzchnię oraz zapas sorbentów do likwidacji ewentualnych wycieków. Nie będą przekraczane pojemności kontenerów 
i  pojemników.  

XIX.2. Transport odpadów odbywać się będzie w sposób uniemożliwiający przypadkowe rozproszenie. Prowadzony przeładunek, rozładunek i załadunek odpadów nie będzie powodować ich rozlania czy rozpylenia i skażenia gleby, ziemi 
i wód gruntowych.

XIX.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do rozładowywania, przetwarzania i magazynowania odpadów oraz drogi wewnętrzne technologiczne będą utwardzone i szczelne oraz utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym, w czystości i porządku. 
XIX.4. Przygotowywanie odpadów wykorzystywanych w procesach odzysku prowadzone będzie na powierzchni szczelnej.

XIX.5. Odcieki gromadzone będą w szczelnych, bezodpływowych zbiornikach. Przynajmniej raz w tygodniu prowadzone będą kontrole stanu napełniania zbiornika przeznaczonego do gromadzenia odcieków. Zapewniona będzie odpowiednia częstotliwość jego opróżniania,  mająca na celu niedopuszczenie przedostania się wód odciekowych do gleby, ziemi i wód gruntowych. 

XIX.7. Przynajmniej raz w miesiącu prowadzone będą kontrole szczelności zbiornika odcieków oraz drożności wszystkich urządzeń odwadniających instalację mające na celu niedopuszczenie do zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych. 

XIX.8. Prowadzony będzie systematyczny nadzór technologiczny i specjalistyczny nad pracą instalacji oraz stanem technicznym wszystkich urządzeń wchodzących
w skład instalacji mający na celu wykrycie ewentualnych usterek, nieszczelności, niedrożności oraz przypadków wystąpienia niekontrolowanych wycieków. 

XIX.9. Prowadzony będzie monitoring poziomu i jakości wód podziemnych 
w rejonie instalacji oraz jakości gleby mający na celu niedopuszczenie do wystąpienia niekontrolowanych zanieczyszczeń środowiska wodno-gruntowego.

XIX.10. Wszystkie urządzenia związane z poborem wody i odprowadzaniem ścieków technologicznych będą utrzymywane we właściwym stanie technicznym. Ustalony będzie harmonogram przeprowadzania kontroli stanu technicznego tych urządzeń, prowadzone będą karty przeglądu urządzeń. Wszystkie przeprowadzone przeglądy będą rejestrowane, podana będzie data przeprowadzenia przeglądu wraz ze wskazaniem osoby wykonującej przegląd.

XIX.11. Zamontowane urządzenia do redukcji zanieczyszczeń utrzymywane będą 
w stałej gotowości eksploatacyjnej i eksploatowane będą zgodnie z danymi techniczno-ruchowymi w sposób gwarantujący optymalną ich skuteczność.

XIX.12. Prowadzony będzie codziennie nadzór przez pracowników znajdujących się na danym stanowisku nad zapewnieniem właściwej ochrony gleb, wód gruntowych
i ziemi poprzez obserwację i sprawdzanie czy nie doszło do wycieku,
w szczególność w przypadku zbiorników magazynowych odpadów płynnych 
i półpłynnych, czy znajduje się odpowiednia ilość sorbentów, czy nie nastąpiło uszkodzenie urządzeń produkcyjnych.

XIX.13. Powierzchnia, z której odprowadzane będą ścieki opadowe winna być utrzymywana w czystości. Na powierzchni tej, nie mogą być magazynowane odpady.
XX. Zakres, sposób i termin przekazywania organowi właściwemu do wydania pozwolenia i wojewódzkiemu inspektorowi ochrony środowiska informacji pozwalającej na przeprowadzenie oceny zgodności z warunkami określonymi w pozwoleniu.

XX.1. Zestawienie roczne rodzajów i ilości odpadów przetwarzanych w instalacji  oraz ilości wytworzonych odpadów należy przedłożyć do Marszałka Województwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

XX.2. Zestawienie roczne zużycia surowców, materiałów i paliw wymienionych 
w pkt. XIV.1. niniejszej decyzji w instalacji w ciągu roku należy przedstawić Marszałkowi Województwa Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony Środowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

XXI. Ustalam dodatkowe wymagania. 
XXI.1. Zobowiązuję operatora instalacji do wyposażenia hali sortowni w instalację
do ujmowania i oczyszczania powietrza podprocesowego w terminie do dnia
1 lipca 2017 r. 

XXI.2. Prowadzący instalację po każdym rozładunku bioreaktorów wykona czyszczenie systemu napowietrzającego, tj. wyczyszczone zostaną otwory kanałów napowietrzających oraz kanały (ręcznie, za pomocą metalowego pręta i łopaty), 
a także skontrolowana zostanie drożność systemu napowietrzania oraz systemu odbierającego powietrze. Wszystkie przeprowadzone kontrole rejestrowane będą 
w karcie przeglądu urządzenia, podana będzie data przeprowadzenia kontroli wraz ze wskazaniem osoby wykonującej kontrolę.
XXI.3. Zobowiązuję operatora instalacji do opracowania dokumentacji hydrogeologicznej w celu określenia warunków gruntowo-wodnych w rejonie instalacji mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów i przedłożenia jej Marszałkowi Województwa Podkarpackiego w terminie do 6 miesięcy od dnia gdy niniejsza decyzja stanie się ostateczna.

W oparciu o przedłożoną dokumentację ustalony zostanie zakres oraz częstotliwość prowadzenia monitoringu jakości wód podziemnych w rejonie instalacji.

XXI.4. Zobowiązuję operatora instalacji do prowadzenia monitoringu jakości gleby 
dla instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów w zakresie 
i z częstotliwością wynikającą z pkt.  XVIII.3. decyzji.
XXI.5. Wszystkie badania monitoringowe będą wykonywane zgodnie z aktualnymi metodykami i normami, a wyniki tych badań będą rejestrowane w książce eksploatacji instalacji i będą przechowywane.

XXI.6. Wyniki analiz jakości wód podziemnych, opadowo-roztopowych, odcieków, pomiarów pyłów i gazów wprowadzanych do powietrza, pomiarów hałasu prowadzący instalację będzie przekazywał do Marszałka Województwa Podkarpackiego w terminie nie później niż 30 dni od daty ich wykonania. Wyniki monitoringu instalacji przekazywane będą do Marszałka Województwa Podkarpackiego w Rzeszowie w formie „Raportu monitoringu instalacji za rok ...”. Raport z monitoringu powinien zawierać co najmniej: zbiorcze zestawienie wyników badań (wskaźnik, metodyka, tło, data, wynik), ocenę stanu jakościowego wód podziemnych w porównaniu do ustalonego stanu pierwotnego tła hydrogeochemicznego, ocenę trendu przemian chemizmu wód (w tym graficznie ze wskazaniem poziomu wskaźnika na tle hydrogeochemicznym, wartości dopuszczalnej wskaźnika), prezentację wyników zgodną z wymogami stawianymi aktualnie obowiązującym przepisem prawa, wnioski, zalecenia.

XXI.7. Prowadzący będzie okazywał wyniki monitoringu do wglądu na każde żądanie organu ochrony środowiska.

XXI.8. Prowadzona będzie analiza wszystkich danych uzyskiwanych z monitoringu oraz podejmowane będą stosowne działania z niej wynikające. W przypadku stwierdzonych przekroczeń w trzech kolejnych wynikach, operator instalacji 
dokona szczegółowej analizy przyczyn zaistniałych przekroczeń i przedłoży informację o podjętych działaniach w tym zakresie do Marszałka Województwa Podkarpackiego w Rzeszowie oraz Podkarpackiego Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska w Rzeszowie w terminie do 30 dni.

XXI.9. W celu sprawdzenia skuteczności działania biofiltrów, tj. dotrzymania stopnia redukcji substancji odorotwórczych do poziomu poniżej 2 000 ou/m3, zobowiązuję operatora instalacji do przeprowadzania pomiarów emisji zanieczyszczeń odorowych z biofiltra metodą olfaktometryczną z częstotliwością 2 razy w roku 
w tym co najmniej raz w okresie letnim. 

Wyniki ww. pomiarów należy przedkładać Marszałkowi Województwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

XXI.10. Biostabilizator K-16 wyposażony będzie w elektroniczny system monitoringu emisji gazów procesowych, który w sposób ciągły monitorował będzie emisje: NH3 
i CO2.
XXI.11. Przestrzegany będzie reżim technologiczny. Przetwarzanie odpadów prowadzone będzie w sposób zapewniający ograniczenie uciążliwości odorowej oraz pyłowej poza terenem do którego Spółka posiada tytuł prawny.
XXI.12. Opracowany i wdrożony zostanie program zarządzania odorami celem prewencji i redukcji odorów  do dnia 31 grudnia 2016 r. Program zostanie przedstawiony Marszałkowi Województwa Podkarpackiego nie później niż 30 dni 
od daty jego zatwierdzenia. 
XXI.13. Zobowiązuję operatora instalacji do posiadania procedury jednoznacznie klasyfikującej odpady wytwarzane w mechaniczno - ręcznej sortowni odpadów 
o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ jako odpady inne niż niebezpieczne, tj. wskazania możliwości wydzielenia w/w odpadów ze strumienia odpadów jako odpady inne niż niebezpieczne oraz określenia sposobu zapobiegania mieszania się odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne w toku gospodarowania tymi odpadami.
XXI.14. Zobowiązuję operatora instalacji do posiadania instrukcji obsługi (eksploatacji) instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów. 
XXI.15. Zobowiązuję operatora instalacji do opracowania instrukcji eksploatacji opisującej techniki kontroli przy załadunku i wyładunku odpadów, z uwzględnieniem procedur na wypadek stwierdzenia w strumieniu dostarczonych odpadów, odpadów noszących charakter odpadów niebezpiecznych, w terminie do 1 miesiąca 
od dnia, gdy niniejsza decyzja stanie się ostateczna.
XXII. Sposoby postępowania w przypadku zakończenia eksploatacji instalacji:

W przypadku zakończenia działalności instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów należy opróżnić i wyczyścić wszystkie urządzenia technologiczne a następnie je zdemontować, zgodnie z wymogami wynikającymi 
z przepisów budowlanych.

Obiekty kubaturowe i place zostaną przeznaczone na prowadzenie innej działalności bądź rozebrane a teren przywrócony do stanu pierwotnego.

XXIII. Obowiązki i warunki, dla których w decyzji nie zostały określone terminy realizacji obowiązują z chwilą, gdy niniejsza decyzja stanie się ostateczna.

XXIII. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.
U z a s a d n i e n i e
Pismem z dnia 9 czerwca 2015 r. (data wpływu: 9 czerwca 2015 r.) Przedsiębiorstwo Gospodarowania Odpadami Sp. z o.o. Paszczyna, Paszczyna 62B, 39-207 Brzeźnica NIP: 8722324213, Regon: 180402931 wystąpiło z wnioskiem o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP), o wydajności maksymalnej części mechanicznej 50 000 Mg/rok, i wydajności maksymalnej części biologicznej 
25 000 Mg/rok, oraz dla instalacji niewymagających pozwolenia zintegrowanego 
do przetwarzania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 3 000 Mg/rok oraz dla instalacji do przetwarzania tworzyw sztucznych o zdolności przetwarzania 
1 000 Mg/rok.
Wszystkie instalacje położone są na terenie jednego Zakładu. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów MBP zaklasyfikowana została, 
zgodnie z pkt. 5 ppkt 3 b) załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska 
jako całości (Dz. U. z 2014r., poz. 1169) jako instalacja do kombinacji odzysku 
i unieszkodliwiania odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na dobę, z wykorzystaniem następujących działań: obróbki biologicznej i obróbki wstępnej odpadów przeznaczonych do termicznego przekształcania (MBP), funkcjonowanie której wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego. 

Zgodnie z zapisami Planu Gospodarki Odpadami dla Województwa Podkarpackiego (Dz. U. Województwa Podkarpackiego z 2012 r. poz. 1829 z późn. zm.), instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów MBP 
w Paszczynie uznana została jako Regionalna Instalacja do przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych dla obsługi Regionu Zachodniego, w związku 
z powyższym, w myśl art. 378 ust. 2a. pkt 3) ustawy Prawo ochrony środowiska  organem właściwym do wydania przedmiotowego pozwolenia będzie Marszałek Województwa Podkarpackiego.  
Zgodnie z wnioskiem Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami Sp. z o.o. Paszczyna, na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony środowiska pozwoleniem zintegrowanym objęte zostały także instalacje niewymagające pozwolenia zintegrowanego położone na terenie tego samego zakładu, co instalacje wymagające takiego pozwolenia, tj. do przetwarzania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 3 000 Mg/rok oraz dla instalacji do przetwarzania tworzyw sztucznych o zdolności przetwarzania 1 000 Mg/rok. Dla instalacji tych organem właściwym do wydania pozwolenia będzie także Marszałek Województwa Podkarpackiego.  
Obowiązek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla w/w instalacji powstał 
z dniem 1 lipca 2015r., zgodnie z art. 28 ust. 3 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. 
o zmianie ustawy Prawo ochrony środowiska. Spółka uzyskuje pozwolenie  zintegrowane na prowadzenie instalacji MBP po raz pierwszy.


Po przeprowadzeniu analizy spełnienia wymagań formalno - prawnych wniosku, pismem z dnia 16 lipca 2015 r., znak: OS-I.7222.60.1.2015.MD zawiadomiono Stronę o wszczęciu postępowania w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami Sp. z o.o. Paszczyna, Paszczyna 62B, 39-207 Brzeźnica na prowadzenie instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP), o wydajności maksymalnej części mechanicznej 50 000 Mg/rok, i wydajności maksymalnej części biologicznej 25 000 Mg/rok, oraz dla instalacji niewymagających pozwolenia zintegrowanego do przetwarzania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 
3 000 Mg/rok oraz dla instalacji do przetwarzania tworzyw sztucznych o zdolności przetwarzania 1 000 Mg/rok, zlokalizowanych w Paszczynie oraz ogłoszono, 
że przedmiotowy wniosek został zamieszczony w publicznie dostępnym wykazie danych o dokumentach zawierających informacje o środowisku i jego ochronie pod numerem 356/2015 oraz o prawie wnoszenia uwag i wniosków do przedłożonej 
w sprawie dokumentacji. Ogłoszenie było dostępne przez 21 dni (od dnia 
27 lipca 2015 r. do dnia 16 sierpnia 2015 r.) na tablicy ogłoszeń przy wjeździe na teren instalacji IPPC, na tablicy ogłoszeń Urzędu Gminy Dębica oraz na stronie internetowej i tablicy ogłoszeń Urzędu Marszałkowskiego Województwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostępniania wniosku nie wniesiono żadnych uwag i wniosków. 

Zgodnie z art. 209 ust. 1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz. U. z 2013r., poz. 1232 ze zm.) wersja elektroniczna wniosku została przesłana do Ministra Środowiska przy piśmie z dnia 
16 lipca 2015 r., znak: OS-I.7222.60.1.2015.MD wraz z informacją o wysokości uiszczonej opłaty rejestracyjnej, celem rejestracji.

Zarządzający instalacją  nie złożył wniosku o wyłączenie z udostępniania danych zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dnia 
3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (j.t. Dz. U. z 2013 r., poz.1235 ze zm.).

W celu ustalenia stanu jakości gleby i ziemi, zgodnie z wymogiem art. 208 ust. 2 pkt 4) ustawy Poś dla przedmiotowej instalacji została wykonana „analiza” 
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych substancjami wykorzystywanymi, produkowanymi lub uwalnianymi na terenie eksploatowanej instalacji mogącymi powodować ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych w rejonie instalacji w zakresie:
· przeanalizowania uwarunkowań środowiskowych terenu w obrębie instalacji,

· zidentyfikowania potencjalnych źródeł substancji stwarzających zagrożenie,

· sporządzenia wykazu substancji stwarzających zagrożenie, które będą
stosowane, produkowane lub uwalniane w ramach eksploatacji instalacji,

· przeprowadzenia analizy ryzyka wystąpienia zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wód gruntowych.
Z analizy uwarunkowań geologicznych i hydrogeologicznych w rejonie instalacji wynika, że istnieją korzystne warunki migracji zanieczyszczeń z powierzchni terenu do wód podziemnych czwartorzędowego piętra wodonośnego. Powodem takiego stanu rzeczy są w szczególności: brak powierzchniowej warstwy utworów izolujących, wykształcenie litologiczne wodonośnych osadów czwartorzędowych 
w postaci piasków i żwirów oraz płytkie położenie swobodnego zwierciadła wód podziemnych. Aktualnie na terenie instalacji nie prowadzi się monitoringu gleby 
i ziemi oraz wód podziemnych. Dostępne są jedynie wyniki badań wykonywane 
w ramach monitoringu sąsiadującego z instalacją MBP w Paszczynie Gminnego Składowiska Odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne za lata 2010-2015. 
Stąd też, na podstawie art. 211. ust. 8 ustawy Poś w celu osiągnięcia wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości, w pkt. XX.2. niniejszej decyzji Zakład zobowiązany został do opracowania dokumentacji hydrogeologicznej w celu określenia warunków gruntowo-wodnych w rejonie instalacji mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów i przedłożenia jej Marszałkowi Województwa Podkarpackiego w terminie do 6 miesięcy od dnia gdy niniejsza decyzja stanie się ostateczna. W oparciu o przedłożoną dokumentację ustalony zostanie zakres oraz częstotliwość prowadzenia monitoringu jakości wód podziemnych w rejonie instalacji. Ponadto, w pkt. XX.3. decyzji w celu systematycznego nadzorowania wpływu instalacji na jakość gleby zobowiązano operatora instalacji do wykonywania monitoringu dla instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów 
w zakresie i z częstotliwością określoną w  pkt.  XVIII.3. decyzji.
Na terenie instalacji wykorzystywane będą substancje myjące, dezynfekujące oraz płyny (oleje) hydrauliczne, które dostarczane będą w standardowych opakowaniach transportowo – handlowych i magazynowane w oryginalnym opakowaniu 
w miejscach na ten cel wydzielonych. Niewielkie ilości w jakich te substancje bądź środki będą wykorzystywane oraz sposób transportu, magazynowania 
i wykorzystania nie będą  mieć  istotnego wpływu na środowisko gruntowo – wodne. Główne źródło zanieczyszczeń stwarzających potencjalne zagrożenia zarówno dla wody jak i gleby stanowić będą wody odciekowe powstające podczas procesu stabilizacji i kompostowania. Wody odciekowe będą zawracane do procesu 
i wykorzystywane do zwilżania wsadu, nadmiar  odcieków odprowadzany będzie do szczelnego, bezodpływowego zbiornika, który w miarę potrzeb będzie opróżniany. 
Biorąc pod uwagę powyższe w odniesieniu do niniejszej instalacji przy sporządzaniu „analizy” uwzględniono substancje powodujące ryzyko, wykorzystywane na terenie instalacji MBP w Paszczynie, a następnie na podstawie ich charakterystyki, zidentyfikowano wśród nich istotne substancje powodujące ryzyko. W dalszej kolejności zidentyfikowano miejsca wykorzystywania substancji (w tym magazynowania, produkowania i uwalniania, czyli zidentyfikowano potencjalne ogniska zanieczyszczeń. Na tej podstawie przeprowadzono ocenę możliwości wystąpienia zanieczyszczenia środowiska gruntowo – wodnego, czyli ocenę ryzyka obejmującą rzeczywiste możliwości oddziaływania istotnych substancji powodujących ryzyko na środowisko gruntowo-wodne. Na podstawie zebranych materiałów i danych oceniono, że nie istnieje ryzyko wystąpienia rzeczywistego zanieczyszczenia środowiska gruntowo-wodnego, i że do takiej sytuacji może dojść przede wszystkim w sytuacji awaryjnej. 
Szczegółowa analiza przedłożonej dokumentacji wykazała, że nie przedstawia ona w sposób dostateczny wszystkich zagadnień istotnych z punktu widzenia ochrony środowiska, a wynikających z art. 208 ustawy Prawo ochrony środowiska. W związku z powyższym postanowieniem z dnia 14 grudnia 2015 r., znak: OS-I.7222.60.1.2015.MD wezwano Wnioskodawcę do uzupełnienia przedłożonego wniosku m.in. w zakresie określenia podstawowych parametrów technicznych wszystkich urządzeń technologicznych niezbędnych do funkcjonowania i utrzymania sprawności instalacji wraz z ich opisem, istotnych 
z punktu widzenia przeciwdziałania zanieczyszczeniom (sposób eliminowania zanieczyszczeń do powietrza, gruntu, wody, emisji hałasu), przedstawienia wyliczeń w zakresie możliwości przetworzenia wnioskowanej ilości odpadów w procesie biologicznym w bioreaktorach i na placu kompostowania, z uwzględnieniem czasu załadunku poszczególnych bioreaktorów oraz czasu trwania I i II fazy procesu. Ponadto, podania sposobów zabezpieczenia przed rozpraszaniem odpadów podczas transportu i czynności przeładunkowych, opisania szczegółowo stosowanej metody lub metod zbierania odpadów, określenia miejsca i sposobów magazynowania odpadów dla każdego rodzaju odpadu zbieranego oraz  przedstawienia możliwości technicznych i organizacyjnych pozwalających należycie wykonywać działalność w zakresie zbierania odpadów, ze szczególnym uwzględnieniem kwalifikacji zawodowych lub przeszkolenia pracowników oraz liczby i jakości posiadanych instalacji i urządzeń odpowiadających wymaganiom ochrony środowiska. W celu oceny przebiegu procesu technologicznego opisać należało sposób i metodykę poboru prób do badań materiału wsadowego po  I i II etapie prowadzenia procesu (ilość prób, częstotliwość poboru prób), określić również warunki eksploatacji biofiltra w oparciu o zalecenia producenta w celu utrzymania jego optymalnej skuteczności oczyszczania powietrza z substancji odorotwórczych, podać propozycję emisji dopuszczalnej z instalacji (chwilowej i rocznej) uwzględniając jedynie źródła, z których wprowadzanie pyłów lub gazów do powietrza wymaga pozwolenia, przedłożyć obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczeń oraz przedstawić informację dotyczącą możliwości zamontowania króćców pomiarowych na emitorach. Zgodnie z art. 184 ust. 2b pkt 5 ustawy Poś określić należało dalszy sposób gospodarowania odpadami wytwarzanymi, 
z uwzględnieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Wskazać również lokalizację najbliższych terenów chronionych akustycznie oraz podać 
ich klasyfikację w oparciu o zapisy miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego, lub na podstawie faktycznego zagospodarowania 
i wykorzystywania terenu w przypadku braku MPZP - klasyfikacja terenów chronionych akustycznie winna być dokonywana zgodnie z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku – Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Ponadto określić lokalizację punktów do pomiaru poziomu hałasu pochodzącego od instalacji  oraz zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt 1 lit. c ustawy POŚ podać informacje o prognozowanej wielkości emisji hałasu na tereny chronione akustycznie oraz zgodnie z art. 208 
ust. 2 pkt 1 lit. c ustawy POŚ przedstawić rozkład czasu pracy źródeł hałasu 
w odniesieniu do doby. W uzupełnieniu wniosku należało się odnieść również do zapisów art. 132 ustawy Prawo wodne, zgodnie z którym określić należało obowiązki ubiegającego się o wydanie pozwolenia w stosunku do osób trzecich, przedstawić charakterystykę wód objętych pozwoleniem wodnoprawnym oraz przedstawić charakterystykę odbiornika ścieków objętego pozwoleniem wodno prawnym, a także  określić warunki korzystania z wód regionu wodnego, określić wpływ gospodarki wodnej zakładu na wody powierzchniowe oraz  podziemne, w szczególności na stan tych wód i realizację celów środowiskowych dla nich określonych oraz określić zasięg oddziaływania zamierzonego korzystania z wód lub planowanych do wykonania urządzeń wodnych, z oznaczeniem nieruchomości wraz z ich powierzchnią, naniesiony na mapę sytuacyjno-wysokościową terenu. Spółka winna także doprecyzować wymagania stawiane w zakresie spełnienia najlepszych dostępnych technik dla w/w instalacji, wynikające z zapisów rozporządzenia Ministra Środowiska w sprawie mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych w odniesieniu do zastosowanych na instalacji rozwiązań.  
W uzupełnieniu  wniosku przedstawić należało również propozycję dotyczącą sposobu i częstotliwości wykonywania badań poziomu i jakości wód podziemnych, 
a także badań  zanieczyszczenia gleby, w tym pobierania próbek do badań; zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 3) ustawy POŚ w pozwoleniu zintegrowanym ustala się  wymagania zapewniające ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych, w tym środki mające na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wód gruntowych oraz sposób ich systematycznego nadzorowania.

Przy piśmie z dnia 1 marca 2016 r. (data wpływu: 1 marca 2016 r.)  Przedsiębiorstwo Gospodarowania Odpadami Sp. z o.o. Paszczyna, przedłożyło uzupełnienie do przedmiotowego wniosku. Po przeanalizowaniu uzupełnionej dokumentacji uznano, że nadal nie przedstawia ona w sposób dostateczny wszystkich zagadnień istotnych z punktu widzenia ochrony środowiska, 
a wynikających z art. 208 ustawy Prawo ochrony środowiska, w związku 
z powyższym postanowieniem z dnia 23 marca 2016 r., znak: 
OS-I.7222.60.1.2015.MD wezwano Wnioskodawcę do ponownego uzupełnienia wniosku w w/w zakresie. Uzupełnienie dokumentacji przedłożone zostało przy piśmie z dnia 30 marca 2016 r. (data wpływu: 30 marca 2016 r.)
Po przeanalizowaniu uzupełnionej dokumentacji i wyjaśnień uznano, 
że wniosek spełnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony środowiska. 
Uwzględniając wniosek Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami 
Sp. z o.o. Paszczyna, Paszczyna 62B, 39-207 Brzeźnica oraz przedłożone dokumenty, w tym decyzję o środowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizację przedsięwzięcia, w niniejszej decyzji udzielono Spółce pozwolenia zintegrowanego na eksploatację Regionalnej instalacji IPPC przeznaczonej do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP), którą tworzyć będą: 

· węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania (sortowania) odpadów 
o zdolności przetwarzania maksymalnie 50 000 Mg/rok, 199 Mg/dobę, który  pracować będzie przez maksymalnie 252 dni w roku i maksymalnie na dwie i pół zmiany i przeznaczony będzie do rozdzielania na poszczególne frakcje (segregowania) zmieszanych odpadów komunalnych oraz odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki,
· węzeł do biologicznego przetwarzania odpadów o zdolności przetwarzania maksymalnie 25 000 Mg/rok, który pracował będzie 365 dni w roku 
i przeznaczony będzie do przetwarzania frakcji podsitowej odpadów wysortowanych na linii mechanicznej i ręcznej o wielkości 0-80 mm 
z wykorzystaniem procesu stabilizacji tlenowej celem uzyskania stabilizatu. Proces prowadzony będzie dwustopniowo: w bioreaktorach oraz na placu przetwarzania stabilizatu. 
Wydajność w/w instalacji (dla poszczególnych węzłów przetwarzania odpadów) ustalona została zgodnie z zapisami przyjętego w 2012 r. Planu Gospodarki Odpadami dla Województwa Podkarpackiego - uchwała Sejmiku Województwa Podkarpackiego NR XXIV/410/12 z dnia 27 sierpnia 2012r. w sprawie wykonania Planu Gospodarki Odpadami dla Województwa Podkarpackiego (Dz. U. Województwa Podkarpackiego z 2012 r. poz. 1829 z późn. zm.), tak aby przyjęty sposób gospodarowania odpadami  nie naruszał przepisu prawa miejscowego w tym zakresie.
W instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów MBP prowadzone będą procesy mechanicznego i biologicznego przetwarzania odpadów, połączone w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania m.in. zmieszanych odpadów komunalnych, w celu ich przygotowania do procesów odzysku, w tym recyklingu, odzysku energii lub składowania. 
Dodatkowo, na podstawie art. 42 ust. 1 i ust. 2 ustawy z dnia 
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.), w niniejszej decyzji uwzględniono wymagania przewidziane dla zezwolenia na:

· zbieranie odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne,
· demontaż (rozmontowywanie i rozdrabnianie) odpadów o kodzie 20 03 07 /Odpady wielkogabarytowe/, w maksymalnej ilości 2000 Mg/rok.
Jak ustalono, Zakład Mechaniczno-Biologicznego Przetwarzania Odpadów Komunalnych, zlokalizowany będzie w Paszczynie w gminie Dębica, Powiat Dębicki na działkach o nr ewidencyjnych 62/2, 63/2, 65, 66/1, 66/2, 66/3, 67, 68, 69/3 243/1, 243/2, 1137/1, 1137/2, 232/3, 230/1, do których prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. Dojazd na instalację odbywał się będzie od drogi gminnej wiodącej przez Paszczynę, łączącej miejscowości Skrzyszów i Pustków oraz bezpośrednio przy autostradzie A-4.  Zlokalizowana najbliżej pojedyncza zabudowa  mieszkaniowa znajduje się w odległości 350 m w kierunku południowo-zachodnim, południowym i południowo-wschodnim od ternu Instalacji MBP w Paszczynie, 
a zwarta zabudowa mieszkaniowa oddalona jest o ok. 400 m i więcej na południowy wschód i południe od terenu instalacji. W bezpośrednim sąsiedztwie terenu Instalacji znajdują się teren autostrady, pola uprawne, łąki i nieużytki. Instalacja nie jest położona na obszarach objętych ochroną, w tym w strefie ujęć ochronnej wód i na obszarach zbiorników wód śródlądowych, teren znajduje się poza granicami Głównego Zbiornika Wód Podziemnych nr 425 „Dębica-Stalowa Wola –Rzeszów”, znajduje się poza obszarami górskimi i leśnymi. Instalacja zlokalizowana będzie poza granicami wielkopowierzchniowych form ochrony przyrody, w tym poza granicami obszarów Natura 2000,  poza obszarami mającymi znaczenie historyczne, kulturowe oraz archeologiczne.
Na podstawie art. 188 i art. 211 ustawy Prawo ochrony środowiska, 
w punkcie I.1. i I.2. niniejszego pozwolenia określone zostały: rodzaj prowadzonej działalności oraz parametry techniczne i technologiczne eksploatowanych instalacji, istotne z punktu widzenia przeciwdziałania zanieczyszczeniom. 



W punkcie I.3. pozwolenia omówione zostały szczegółowo procesy technologiczne przetwarzania odpadów w instalacjach, w tym procedura przyjęcia odpadów na teren instalacji, procesy technologiczne mechanicznego przetwarzania 
i biologicznego przetwarzania odpadów w warunkach tlenowych, kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych, przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych oraz demontażu odpadów wielkogabarytowych.
Zgodnie z wymogiem art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony środowiska oraz 
art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. 
poz. 21 ze zm.) w punkcie II. niniejszej decyzji ustalone zostały wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpadów w procesie mechanicznym 
i ręcznym (sortownia) w maksymalnej ilości 50 000 Mg/rok, 199 Mg/dobę, w tym określono rodzaje i masę odpadów kierowanych do przetwarzania, rodzaje i masę odpadów powstających w wyniku przetwarzania, wskazano metody przetwarzania oraz określono miejsca i sposób magazynowania tych odpadów. Proces mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów, zgodnie z zał. nr 1 – „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” do ustawy o odpadach, kwalifikowany będzie jako R12 /Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1 - R11/.  

Na linię mechaniczną i ręczną kierowane będą zmieszane odpady komunalne 
oraz odpady selektywnie zbierane z podgrupy 20 01, 20 03, 17 04 i 15 01 w celu rozsortowania i wydzielenia poszczególnych frakcji.  W wyniku przetwarzania w/w odpadów wydzielone zostaną frakcje odpadów, kwalifikowane jako odpady 
z podgrup 15 01, 16 02, 16 06  i 19 12 dające się wykorzystać materiałowo lub energetycznie, w tym m.in. odpady o kodzie 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/, o wielkości frakcji pow. 80 mm kierowane do odzysku oraz frakcje o wielkości 0 - 80 mm kierowane na linię biologicznego przetwarzania do procesu stabilizacji tlenowej. Szczegółowy opis procesu mechanicznego przetwarzania odpadów zawarty został w punkcie I.3.2.1. decyzji. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadów na linii mechanicznej i ręcznej określone zostały w punkcie II.4.  decyzji.

W punkcie III. decyzji określone zostały wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadów w maksymalnej ilości 25 000 Mg/rok. W procesie przetwarzana będzie frakcja podsitowa o wielkości 0-80 mm wydzielona na linii mechanicznej i ręcznej przy zastosowaniu procesów stabilizacji tlenowej prowadzonego w bioreaktorach i na placu dojrzewania stabilizatu. Prowadzony będzie proces D8 - /Obróbka biologiczna, w wyniku której powstają ostateczne związki lub mieszanki, które są unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek spośród procesów wymienionych w poz. D1- D12/, celem uzyskania stabilizatu. Technologia stabilizacji odpadów w warunkach tlenowych opisana została w punkcie I.3.2.2. decyzji.  Stabilizacja tlenowa frakcji podsitowej o wielkości 0-80 mm, prowadzona będzie dwustopniowo, tj: 

· w pierwszym stopniu stabilizacji odpady przez co najmniej 2 tygodnie przebywać będą w zamkniętych szczelnych bioreaktorach, wykonanych z materiału wytrzymałego na uszkodzenia mechaniczne, z aktywnym napowietrzaniem oraz 
z ujmowaniem i oczyszczaniem gazów powstałych w wyniku prowadzenia procesu (powietrza procesowe), kierowanego na biofiltr roślinny, do czasu osiągnięcia wartości AT4 (aktywność oddychania stanowiąca parametr wyrażający zapotrzebowanie na tlen próbki odpadów przez 4 doby) poniżej 
20 mg O2/g suchej masy, 

· w drugim stopniu stabilizacji odpady przez co najmniej od 6 do 10 tygodni przebywać będą w pryzmach na placu, o szczelnym podłożu zapobiegającym przedostawaniu się odcieków do środowiska, wyposażonym w system odbierania odcieków i napowietrzanych przez mechaniczne przerzucanie odpadów co najmniej raz w tygodniu. 

Łączny czas prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadów w ramach pierwszego i drugiego stopnia stabilizacji wynosił będzie co najmniej 8 tygodni, 
w tym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony będzie 
w zamkniętych bioreaktorach. Łączny czas trwania procesu (II etap) może zostać skrócony, pod warunkiem wcześniejszego uzyskania w/w wymaganych parametrów dla stabilizatu potwierdzonych każdorazowo stosownymi badaniami. Dla stabilizatu prowadzone będą badania pod kątem spełnienia wymagań określonych w pkt. I.3.2.2.1.2.4. decyzji, w zakresie osiągnięcia: 
· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub

· straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

Produkt powstały w wyniku procesu mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów niespełniający wymogów dla stabilizatu, kwalifikowany będzie nadal jako odpad o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ 
i zawracany będzie do procesu stabilizacji a proces będzie przedłużony.

W części biologicznego przetwarzania odpadów zastosowane będą zamknięte obiegi wodne, odcieki z procesu recyrkulowane będą do procesu, nadwyżka odcieków kierowana będzie do bezodpływowowego zbiornika. Powietrze poprocesowe kierowane będzie na biofiltr celem oczyszczenia. Warunki prowadzenia procesu określone zostały w pkt. III.4. decyzji.
Uwzględniając zapis art. 188 ust. 3 pkt. 5 ustawy Prawo ochrony środowiska, 
w punkcie XVII.1. decyzji ustalony został zakres i sposób monitorowania  prowadzonych procesów technologicznych i jego efektów, m.in. zlecania laboratorium akredytowanemu badań poszczególnych partii stabilizatu w zakresie osiągnięcia parametrów ustalonych w niniejszej decyzji. Odpad po procesie biologicznego przetwarzania, spełniający wymagania kwalifikowany będzie jako stabilizat o kodzie 19 05 99. Stabilizat może zostać poddany przesianiu na sicie 
o prześwicie oczek 20 mm (proces R12) celem wytworzenia odpadu o kodzie 
19 05 03,  kierowanego zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku. Frakcja nadsitowa z przesiewania kierowana będzie do unieszkodliwiania. Warunki prowadzenia procesu przesiewania stabilizatu na sicie mobilnym  o oczkach 20 mm w procesie kwalifikowanym zgodnie z zał. nr 1  do ustawy o odpadach jako R12 /Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R1 - R11/ ustalone zostały w punkcie VI.  decyzji. 

Nadmienić należy, iż Organ ustalając warunki prowadzenia procesu mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów w instalacjach eksploatowanych na terenie województwa podkarpackiego wziął pod uwagę fakt jednorodnego traktowania podmiotów oraz ustanowienia wymaganego standardu prowadzenia procesu stąd też warunki pozwoleń zintegrowanych dla instalacji regionalnych MBP ustalane są w sposób zapewniający zbieżny poziom ochrony środowiska przy uwzględnieniu jednak warunków wynikających z ich lokalizacji jak też charakterystyki technicznej obiektów. Szczególną uwagę organ zwraca na kontrolę procesów w zakresie uzyskiwanych efektów przetwarzania i emisji do środowiska.
Na terenie instalacji prowadzony będzie również demontaż (sortowanie) odpadów wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07 pochodzących z selektywnej zbiórki oraz wydzielonych ze strumienia zmieszanych odpadów komunalnych. Odpady będą wstępnie segregowane i poddawane demontażowi. W wyniku przetwarzania odpadów wielkogabarytowych powstawać będą m.in. metal, drewno, tworzywa sztuczne, kwalifikowane jako odpady z podgrupy 19 12, pozostałość po przetworzeniu klasyfikowana będzie jako odpad o kodzie ex 19 12 12. Zgodnie z zał. nr 1 – „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” do ustawy o odpadach proces demontażu odpadów kwalifikowany będzie jako R12 /Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R1 - R11/.  Odpady powstające w wyniku demontażu - surowce wtórne przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami. Pozostałość po przetworzeniu klasyfikowana jako odpad o kodzie ex 19 12 12, kierowana będzie zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku lub unieszkodliwiania. Technologia przetwarzania w/w odpadów opisana została w punkcie I.3.2.3. decyzji. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie procesu przetwarzania odpadów wielkogabarytowych określone zostały w punkcie VII.3. decyzji.

W punkcie VIII. decyzji ustalone zostały wymagania dla procesu kompostowania odpadów zielonych oraz selektywnie zebranych odpadów ulegających biodegradacji, w procesie kwalifikowanym zgodnie z zał. nr 1 do ustawy o odpadach jako R3 – recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania). Proces prowadzony będzie w biostabilizatorze K16 - będzie to proces tlenowy, dynamiczny tzn. – zapewniony będzie stały dopływ powietrza do całej objętości materiału wsadowego oraz obrót i mieszanie wsadu, który szczegółowo opisany został w punkcie w punkcie I.3.2.4. decyzji. W wyniku prowadzonego procesu powstawał będzie nawóz organiczny, na który Spółka posiada decyzję Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi nr 233/09 z dnia 29.12.2009r. na wprowadzanie do obrotu wytwarzanego nawozu organicznego pn. ROLKOM. Powstawać będą również odpady o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych/, które przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania oraz 19 05 03 /Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)/ przekazywane uprawnionym podmiotom do odzysku.


W punkcie IX. decyzji ustalone zostały wymagania dla procesu przetwarzania odpadów tworzyw sztucznych w procesie kwalifikowanym zgodnie z zał. nr 1 do ustawy o odpadach jako R3 – recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania). Proces prowadzony będzie na linii technologicznej, 
w sposób ustalony w punkcie I.3.2.5. decyzji. W wyniku prowadzonego procesu powstawał będzie półprodukt w postaci płatka PET, który przekazywany będzie do przetworzenia finalnego do innych przetwórców tworzyw sztucznych (PET) poza terenem instalacji. Powstawać będą również odpady kwalifikowane pod kodem 
19 12 01 /Papier i tektura/ i ex 19 12 04 /Tworzywa sztuczne/ - odpady, które nie zostały przetworzone w procesie/, które przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do przetwarzania w procesach odzysku  oraz ex 19 12 12  /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ - pozostałości 
z oczyszczania wody procesowej/, które przekazywane będą uprawnionym podmiotom do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania.
W punkcie X. decyzji ustalone zostały wymagania przewidziane dla zezwolenia na zbieranie odpadów, w tym: określono rodzaje odpadów przewidzianych do zbierania, wskazano miejsce i metody zbierania oraz miejsca magazynowania odpadów zbieranych. W ramach zbierania odpadów zarządzający instalacją prowadził będzie Punkt Selektywnej Zbiórki Odpadów Komunalnych (PSZOK), do którego przyjmowane będą selektywnie zebrane odpady dostarczane przez mieszkańców, jak również odpady odbierane od mieszkańców dowożone własnym transportem zarządzającego. Obowiązki i warunki dotyczące zbierania odpadów w Punkcie selektywnej zbiórki odpadów komunalnych (PSZOK), określone zostały w pkt. X.5. decyzji. Zbierane odpady, w zależności od rodzaju i właściwości fizycznych będą gromadzone oddzielnie dla każdego rodzaju odpadów; umieszczane w pojemnikach usytuowanych w miejscu magazynowania lub magazynie odpadów niebezpiecznych lub luzem, w miejscach odpowiednio oznakowanych kodem i nazwą odpadu
i odpowiednio zabezpieczonych przed dostępem osób nieupoważnionych, opisanych szczegółowo w pkt. X.3. decyzji. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku odbiorcom prowadzącym działalność w zakresie gospodarki odpadami.
Przetwarzanie odpadów w procesach odzysku i unieszkodliwiania odbywać się będzie z zachowaniem zasad dotyczących gospodarowania odpadami określonych w obowiązujących ustawach i rozporządzeniach w tym zakresie.
Nadzór nad przebiegiem procesów przetwarzania odpadów będą sprawować 
osoby upoważnione, posiadające odpowiednie kwalifikacje i doświadczenie zawodowe w tym zakresie. Wnioskodawca posiadał będzie możliwości techniczne 
i organizacyjne pozwalające na należyte prowadzenie działalności w zakresie przetwarzania odpadów. 

Rodzaje i masy odpadów przetwarzanych mechanicznie oraz przetwarzanych biologicznie i wytwarzanych ewidencjonowane będą według wzorów dokumentów stosowanych na potrzeby ewidencji odpadów oraz z wykorzystaniem wzorów formularzy służących do sporządzania i przekazywania zbiorczych zestawień danych. 


Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8) Poś w punkcie XI. decyzji ustalone zostały warunki poboru wody dla potrzeb eksploatowanych instalacji. Instalacje zaopatrywane będą w wodę przeznaczoną do celów bytowo-gospodarczych, technologicznych i przeciwpożarowych z sieci wodociągowej gminnej Gminy Dębica. Prowadzony będzie pomiar ilości zużywanej wody.
W punkcie XII. w/w decyzji ustalona została maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji. Warunki wprowadzania  substancji do środowiska i sposoby ograniczania emisji określone zostały w pkt. XIII. decyzji. Dla instalacji nie przewiduje się innych emisji niż wynikające z normalnej eksploatacji instalacji. 

W wyniku działalności prowadzonej w instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów, kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych i przetwarzania tworzyw sztucznych powstawać będą odpady niebezpieczne oraz inne niż niebezpieczne, klasyfikowane zgodnie z art. 4 ustawy o odpadach i załącznikiem do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadów 
(Dz. U. z 2014r., poz. 1206).


Zgodnie z art. 202 ust. 4, w związku z art. 188 ust. 2a i 2b ustawy Prawo ochrony środowiska, w punkcie XII.1. decyzji ustalono dopuszczalne rodzaje i ilości odpadów wytwarzanych w toku pracy w/w instalacji, z uwzględnieniem ich podstawowego składu chemicznego i właściwości. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami, sposobów i miejsc ich magazynowania oraz sposobów zapobiegania powstaniu odpadów, ograniczania ilości odpadów i ich negatywnego oddziaływania na środowisko ustalone zostały w punkcie XIII.1. niniejszej decyzji.
Wytwarzane odpady przekazywane będą do przetwarzania odbiorcom posiadającym wymagane prawem zezwolenia na gospodarowanie odpadami. Odpady powstające w związku z eksploatacją instalacji, w zależności od rodzaju kierowane będą 
z uwzględnieniem hierarchii postępowania z odpadami do przetwarzania 
w procesach odzysku bądź unieszkodliwienia w sposób określony, zgodnie 
z załącznikami nr 1 - „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” i nr 2 - „Niewyczerpujący wykaz procesów unieszkodliwiania” do ustawy z dnia 
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21).

W pozwoleniu określono wielkość dopuszczalnej emisji pyłów i gazów 
do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji. Zgodnie 
z art. 203 ust. 3 ustawy Poś na wniosek zarządzającego w punkcie XII.2. w/w decyzji ustalono maksymalną dopuszczalną emisję do powietrza z instalacji 
do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów wymagającej uzyskania pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji niewymagającej takiego pozwolenia 
do kompostowania odpadów zielonych i innych odpadów selektywnie zbieranych ulegających biodegradacji.


We wniosku wykazano, że emisja pyłów i gazów wprowadzanych 
do powietrza ze źródeł i emitorów instalacji mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów nie spowoduje przekroczeń standardów jakości powietrza oraz wartości odniesienia poza granicami terenu, do którego prowadzący instalację posiada tytuł prawny.



Z uwagi na brak możliwości zlokalizowania i zamontowania stanowisk pomiarowych w zakresie gazów lub pyłów wprowadzanych do powietrza z instalacji MBP zgodnie z obowiązującą Polską Normą nie nałożono na prowadzącego instalację obowiązku wykonywania pomiarów w tym zakresie. Natomiast zgodnie 
z pkt. XXI.10. decyzji prowadzony będzie monitoring technologiczny gazów procesowych w biostabilizatorze K-16 za pomocą elektronicznego systemu monitoringu emisji gazów procesowych, który w sposób ciągły monitorował będzie poziom emisji: NH3 i CO2.
W celu sprawdzenia skuteczności działania biofiltrów, tj. dotrzymania stopnia redukcji substancji odorotwórczych do poziomu poniżej 2000 ou/m3, w pkt. XXI.9. decyzji zobowiązano operatora instalacji do przeprowadzania pomiarów emisji zanieczyszczeń odorowych z biofiltrów metodą olfaktometryczną 
z częstotliwością 2 razy w roku w tym co najmniej raz w okresie letnim oraz przedkładania wyników tych pomiarów Marszałkowi Województwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

Ponadto w pkt. XXI.12. decyzji zobowiązano zarządzającego instalacją 
do opracowania i wdrożenia programu zarządzania odorami celem prewencji 
i redukcji odorów  z instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów do dnia 31 grudnia 2016 r. Program przedstawić należy Marszałkowi Województwa Podkarpackiego nie później niż 30 dni od daty jego zatwierdzenia. 
Dla instalacji zgodnie z art. 188 ust. 2 ustawy Prawo ochrony środowiska 
w pkt. XIII.3. decyzji  ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hałasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6) ustawy Poś rozkład czasu pracy źródeł hałasu w ciągu doby. W oparciu o ten sam przepis, w pkt. XII.3. decyzji  ustalono także wielkość emisji hałasu wyznaczoną dopuszczalnymi poziomami hałasu poza Zakładem, wyrażonymi wskaźnikami poziomu równoważnego hałasu dla dnia i nocy dla terenów objętych ochroną przed hałasem. Pomiary hałasu określające oddziaływanie akustyczne instalacji objętej pozwoleniem zintegrowanym na tereny z istniejącą zabudową zagrodową, zlokalizowaną w odległości 200 m 
w kierunku południowo - wschodnim od granicy terenu instalacji prowadzone będą 
w punkcie pomiarowym o współrzędnych geograficznych: długość geograficzna   - 21°31'50”, szerokość geograficzna -  50°5'39”.
W okresie normalnej eksploatacji instalacji na terenie instalacji powstawać  będą ścieki technologiczne oraz wody opadowo-roztopowe. Zgodnie z wymogiem art. 211 ust. 6 pkt. 7) ustawy Prawo ochrony środowiska, w punkcie XII.4. pozwolenia określono dopuszczalną ilość ścieków z instalacji wprowadzanych do urządzeń kanalizacyjnych, natomiast w punkcie XIII.4.2. warunki emisji ścieków
i sposób ich odprowadzania. W procesie mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów nie będą powstawać ścieki technologiczne, natomiast ścieki mogące powstawać w procesie biologicznego przetwarzania odpadów wykorzystywane będą powtórnie w procesie do zraszania wsadu w bioreaktorach lub ich nadmiar  będzie
kierowany do kanalizacji sanitarnej. Ścieki technologiczne z placu dojrzewania stabilizatu oraz kompostowania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych i instalacji przetwarzania tworzyw sztucznych gromadzone będą w szczelnych bezodpływowych zbiornikach: sedymentacyjno - retencyjnym 
o pojemności 200 m3 i zbiorniku retencyjnym o pojemności 64 m3 i wykorzystywane będą powtórnie w procesie do zraszania pryzm kompostowych lub ich nadmiar będzie wypompowywany i wywożony wozem asenizacyjnym do punktu zlewnego oczyszczalni ścieków. W punkcie XVIII.4. decyzji zobowiązano zarządzającego instalacją do prowadzenia badań monitoringowych ilości i jakości ścieków technologicznych z instalacji we wskaźnikach określonych w pkt. I.4.1.2. decyzji, tabeli nr 20 z częstotliwością określoną w punkt  XVIII.4.1. decyzji. 

Eksploatowana instalacja MBP nie zalicza się do zakładów o zwiększonym ryzyku występowania awarii lub zakładu o dużym ryzyku występowania poważnej awarii przemysłowej zgodnie z rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 
10 października 2013 roku w sprawie rodzajów i ilości substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładu 
o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku występowania poważnej awarii przemysłowej (Dz. U. z 2013r.,  poz. 1479).

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 9 ustawy Prawo ochrony środowiska w punkcie XV. pozwolenia oraz załączniku nr 2 do decyzji określone zostały sposoby postępowania w przypadku sytuacji awaryjnych oraz ustalono wymóg informowania o wystąpieniu awarii. W celu wyeliminowania negatywnych skutków mogących doprowadzić do skażenia środowiska naturalnego w przypadku sytuacji awaryjnych, zarządzający instalacją opracował procedurę postępowania podczas awarii (załącznik nr 2 do niniejszej decyzji). 

Pracownicy posiadać będą odpowiednie kwalifikacje w zakresie pełnionych funkcji, obsługiwanych maszyn, urządzeń oraz zostali przeszkoleni w zakresie obowiązków wynikających z eksploatacji instalacji, gospodarki odpadami oraz przepisami BHP  
i ochrony przeciwpożarowej.


W punkcie XIV. decyzji, tabeli nr 44 ustalono ilości przewidywanych do wykorzystania energii, materiałów, surowców i paliw. W punkcie XVI.5. decyzji, zobowiązano również zarządzającego instalacją do monitorowania ilości zużywanych mediów oraz podejmowania działań ograniczających ich zużycie. 



Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 2) ustawy Prawo ochrony środowiska w punkcie XVI. decyzji ustalono wymagania konieczne dla osiągnięcia wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości, w tym m.in. ustalono obowiązek  zrealizowania 
w określonym terminie dodatkowych wymagań ustalonych w pkt. XXI. niniejszej decyzji. Zastosowane rozwiązania technologiczne, techniczne i sposób prowadzenia instalacji zapewniać będą wysoki stopień ochrony środowiska jako całości, zgodnie z wymogami NDT. 
W punkcie XIX. decyzji, w myśl art. 211 ust. 6 pkt 3) ustawy Prawo ochrony środowiska  wprowadzono zapisy określające wymagania zapewniające właściwą ochronę gleby, powierzchni ziemi i wód gruntowych, w tym środki mające na celu zapobieganie tym emisjom do gleby, ziemi i wód gruntowych. Zakres i sposób ich systematycznego nadzorowania określony został w pkt. XVIII.4.  decyzji.
W celu śledzenia i oceny wpływu instalacji w czasie na stan jakości wód podziemnych i gleby, niniejszą decyzją (pkt. XXI.3.) zobowiązano operatora instalacji do opracowania dokumentacji hydrogeologicznej w celu określenia warunków gruntowo-wodnych w rejonie instalacji mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów i przedłożenia jej Marszałkowi Województwa Podkarpackiego w terminie do 6 miesięcy od dnia gdy niniejsza decyzja stanie się ostateczna. W oparciu o przedłożoną dokumentację ustalony zostanie zakres oraz częstotliwość prowadzenia monitoringu jakości wód podziemnych w rejonie instalacji. Ponadto, w pkt. XXI.4. zobowiązano operatora instalacji do wykonywania monitoringu jakości gleby dla instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów w zakresie i z częstotliwością wynikającą z pkt. XVIII.3. decyzji.
W punkcie  XVII. niniejszej decyzji, ustalony został obowiązek prowadzenia pomiarów i ewidencjonowania wielkości emisji do środowiska w sposób zgodny 
z przepisami szczegółowymi w tym zakresie oraz wskazany został zakres działań podejmowanych w ramach monitorowania i kontroli działalności objętej zezwoleniem. Zarządzający instalacją zobowiązany został również do  prowadzenia monitoringu  technologicznego instalacji MBP. Zgodnie z zapisem pkt. XX.11. decyzji przestrzegany będzie reżim technologiczny, a przetwarzanie odpadów prowadzone będzie w sposób zapewniający ograniczenie uciążliwości odorowej oraz pyłowej poza terenem do którego Spółka posiada tytuł prawny.
W pkt. XX. decyzji, zgodnie z wymogami art. 211 ust. 6 pkt. 12) w/w ustawy Poś ustalone zostały obowiązki sprawozdawcze. Prowadzącego instalację zobowiązano do przesyłania rocznych informacji pozwalających na przeprowadzenie oceny zgodności funkcjonowania instalacji z warunkami określonymi w pozwoleniu.  
W punkcie XXI. niniejszej decyzji, zgodnie z art. 211 ust. 8 ustawy Poś określone zostały dodatkowe wymagania związane z eksploatacją w/w instalacji konieczne do osiągnięcia wysokiego poziomu  ochrony środowiska jako całości.
Zgodnie z art. 204. ustawy Poś  instalacje wymagające pozwolenia zintegrowanego winny spełniać wymagania wynikające z najlepszych dostępnych technik, o których mowa w art. 207. w/w ustawy. W aktualnym stanie prawnym instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów winna spełnić wamagania najlepszych dostępnych technik określone w dokumencie referencyjnym „Reference Document on Best Available Techniques for the Waste Treatment Industries, sierpień 2006, European Integrated Pollution Prevention and Control Bureau, Seville - Dokument Referencyjny dla Przemysłu Przeróbki Odpadów”.

Pkt. 4.2.2., pkt. b. i c. dokumentu wskazuje, że instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów winna: „b. pomieszczenie i wyposażenie instalacji przetwarzania odpadów (włącznie z obszarem przyjęcia i bunkrem), przetwarzania mechanicznego, instalacji magazynowych i wszelkich etapów przetwarzania biologicznego w urządzenie do gromadzenia powietrza odlotowego (zawierającego pył, CWO, amoniak, substancje złowonne, zarazki) oraz tam, gdzie to stosowne, instalację usuwania. Powszechne są wymiany powietrza trzy lub cztery razy na godzinę, 
c. oczyszczanie powietrza odlotowego lub jego ponowne wykorzystanie, np. jako powietrze dla potrzeb degradacji biologicznej.”

Dodatkowo nadmienić należy, iż aby spełnić wymagania dokumentu BAT Waste Treatment Industries z sierpnia 2006 r., który zaleca prowadzenie procesów 
oraz magazynowania odpadów w zamkniętych urządzeniach technicznych (reaktorach) w celu ograniczenia emisji zanieczyszczeń do powietrza oraz uciążliwości zapachowej zapisy te transponowane zostały do projektu rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 28 lipca 2015 r., podpisanego w dniu 
10 listopada 2015 r. , który zakładał, iż:

§ 3. ust. 3 „odpady kierowane do procesu mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych rozładuje się w obiekcie zamkniętym lub 
w obiektach zamkniętych instalacji umożliwiających oddziaływanie czynników atmosferycznych na te odpady, wyposażonych w szczelne podłoże zapobiegające przedostawaniu się odcieków do środowiska i w urządzenia wentylacyjne oraz ograniczające w szczególności przedostawanie się pyłów do powietrza”. 

§ 4. ust. 1. „Proces mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych polegający na wydzieleniu z nich określonych frakcji dających się wykorzystać materiałowo lub energetycznie oraz frakcji wymagającej dalszego biologicznego przetworzenia, w zależności od składu zmieszanych odpadów komunalnych, przebiega w obiekcie zamkniętym lub w obiektach zamkniętych instalacji uniemożliwiających oddziaływanie czynników atmosferycznych na te odpady, wyposażonych w szczelne podłoże zapobiegające przedostawaniu się odcieków do środowiska, w urządzenia wentylacyjne oraz ograniczające 
w szczególności przedostawanie się pyłów do powietrza (…)”. Zgodnie z § 12 w/w rozporządzenia część mechaniczną instalacji wyposaża się w obiekt zamknięty lub obiekty zamknięte do rozładowywania i mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych (…) do dnia 1 stycznia 2018 r. 

Kierując się w/w zapisami, w pkt. XXI.1. niniejszej decyzji nałożono na prowadzącego instalację obowiązek dostosowania instalacji do wymogów wynikających z w/w dokumentów, tj. wyposażenia hali sortowni w instalację do ujmowania i oczyszczania gazów odlotowych powstałych w wyniku prowadzonego procesu w terminie do dnia 1 lipca 2017 r.
Analizę instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów pod kątem spełnienia najlepszych dostępnych technik przeprowadzono w odniesieniu do następujących dokumentów referencyjnych:
· Reference Document on Best Available Techniques for the Waste Treatment Industries, sierpień 2006, European Integrated Pollution Prevention and Control Bureau, Seville - Dokument Referencyjny dla Przemysłu Przeróbki Odpadów:
	Lp.
	Rozwiązania zalecane
	Rozwiązania zastosowane w instalacji

	Zarządzanie środowiskowe

	1.
	Przyjęcie i trzymanie się Systemu Zarządzania Środowiskiem (EMS), na który składają się, według indywidualnych okoliczności, niniejsze cechy:

· definicja polityki ekologicznej instalacji dokonana przez najwyższe szczeble kierownicze (zaangażowanie najwyższych szczebli kierowniczych uważane jest za warunek wstępny wprowadzenia innych składowych EMS)

· planowanie i ustanowienie niezbędnych procedur,

· implementacja procedur ze szczególnym uwzględnieniem:

· struktury i odpowiedzialności

· szkolenia, świadomości i kompetencji

· komunikacji

· zaangażowania pracowników

· dokumentacji

· skutecznej kontroli nad procesem

· programu konserwacji

· gotowości na sytuacje wyjątkowe 
i odpowiedzi na nie

· zapewnienia zgodności z ustawodawstwem ekologicznym

· sprawdzanie wyników i podejmowanie działań zaradczych ze szczególnym uwzględnieniem:
· monitoringu i pomiarów 

· działań zaradczych i prewencyjnych

· przechowywania danych

· niezależnych (gdzie to tylko możliwe) audytów wewnętrznych, które będą 
w stanie określić czy system zarządzania środowiskowego spełnia zaplanowane ustalenia oraz czy został poprawnie zastosowany i utrzymany
· podsumowanie naczelnego kierownictwa
	W instalacji opracowano procedury związane z ruchem technologicznym, jak również sposobem monitoringu prowadzonych działań na każdym szczeblu, tj; technologii, przebiegu strumieni odpadów, monitoringu środowiska oraz monitoringu zużywanych nośników energii oraz materiałów. 
W instalacji wprowadzono dla pracowników przydział zadań i obowiązków, 
z określeniem odpowiedzialności za ich realizację. Pracownicy uczestniczą 
w szkoleniach branżowych podnoszących ich wiedzę i kwalifikacje. Procesy technologiczne podlegają kontroli na każdym etapie, z określeniem wydajności procesów w oparciu o statystykę
i sprawozdawczość z prowadzonych procesów technologicznych.

Instalacja posiada opracowany program konserwacji stosowanych maszyn 
i urządzeń, uwzględniające terminy przeglądów, napraw i remontów. Procesy przetwarzania odpadów prowadzone są
w zgodzie z obowiązującymi przepisami prawa, jak również z uwzględnieniem zmieniającego się prawodawstwa.

Dla instalacji prowadzone są wszystkie wymagane prawem działania monitoringowe. Przedstawiane wyniki są poddawane analizie, mającej na celu wprowadzenie działań zapobiegawczych. Wszelkie dane środowiskowe podlegają archiwizacji.

Zarząd spółki prowadzi bieżący nadzór nad procesami technologicznymi, jak również wynikami badań, ocen i sprawozdań.

	2.
	Zapewnienie zbierania na miejscu wszystkich danych dotyczących tych działań.

· zapewnienie na miejscu instalacji opisu metod obróbki odpadów i procedur
· diagramy głównych części składowych zakładu, tam gdzie ma to jakieś znaczenie dla środowiska, wraz z diagramami przebiegu procesu (schematy)

· szczegóły reakcji chemicznych oraz bilansu energetycznego 

· szczegóły zasad systemu kontroli oraz to, jak system kontroli zawiera w sobie informacje z monitoringu ekologicznego
· szczegóły systemów ochronnych w wypadku nietypowych warunków działania, takich jak chwilowe przestoje, rozruch i zamknięcia

· instrukcja obsługi
· dziennik operacji (związany z NDT)

· coroczne przeprowadzanie podsumowania przeprowadzonych działań i przerobionych odpadów. Na podsumowanie coroczne powinny składać się także kwartalne bilanse przepływów odpadów
i pozostałości, włączając w to dodatkowe materiały zużyte w każdym zakładzie (związane z NDT)
	Dla prowadzonych procesów segregacji opracowano instrukcje stanowiskowe, mające na celu wykazanie metod, sposobów i celów zmierzających do wydzielenia ze strumienia odpadów frakcji posiadających walory użytkowe.
Dla prowadzonej działalności opracowano schemat przebiegu poszczególnych grup przyjmowanych i wytarzanych odpadów.
W ramach instalacji nie są prowadzone żadne procesy przy udziale reakcji chemicznych.
Instalacja sortowni nie wymaga monitoringu ekologicznego.
Dla zakładu została opracowana instrukcja technologiczno – ruchowa, która przewiduje systemy ochronne dla instalacji oraz środowiska na wypadek chwilowych przestoi, rozruchu i zamknięcia.
Dla instalacji została opracowana instrukcja obsługi (eksploatacji).
W zakładzie znajduje się dziennik pracy instalacji, w którym wpisuje się zdarzenia odbiegające od normalnych, takie jak awarie, zdarzenia losowe, itp.

Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzi się bilanse przetworzonych odpadów w układzie miesięcznym, kwartalnym, półrocznym 
i rocznym. Bilanse uwzględniają masę odpadów przyjętych, wytworzonych, odzyskanych, jak również przekazanych do unieszkodliwienia.

	3.
	Posiadanie sprawnej procedury poprawnego gospodarowania, która obejmuje także procedury konserwacyjne oraz odpowiedni program szkoleniowy, obejmujący działania zapobiegawcze, które pracownicy powinni przyjąć, aby zagwarantować kwestie związane z BHP oraz ryzykami ekologicznymi.
	Dla instalacji opracowano instrukcję technologiczno – ruchową, której jednym 
z elementów jest harmonogram przeglądów. Nowozatrudnieni pracownicy są szkoleni na stanowiskach pracy, między innymi w celu uświadomienia celu działalności instalacji, jak również kwestii środowiskowy. Personel kierowniczy uczestniczy w szkoleniach branżowych, w różnym zakresie i formie.

	4.
	Próba nawiązania bliższych związków 
z producentem /przechowującym odpady by zapewnić odpowiednią, ich jakość 
w procesie obróbki.
	W celu osiągnięcia jak najwyższych parametrów odzyskiwanych odpadów, na etapie przygotowywania umów
i kontraktów na terenie instalacji organizowane są spotkania z potencjalnymi ich odbiorcami.

	5.
	Posiadanie odpowiedniej ilości pracowników
z odpowiednimi kwalifikacjami niezależnie od czasu. Cały personel powinien przejść odpowiednie szkolenia pracownicze.
	Zatrudnieni w instalacji pracownicy posiadają stosowne szkolenia i uprawnienia, zezwalające im na świadczenie pracy na poszczególnych stanowiskach.

	Przyjęcie odpadów

	6.
	Posiadanie ścisłej wiedzy na temat procedur przyjęcia odpadów. Wiedza taka musi uwzględniać zagadnienia dotyczące odpadów wytwarzanych, obróbki którą należy przeprowadzić, rodzaju, pochodzenia, odpowiedniej dla nich procedury oraz ryzyka (związanego z wytwarzanymi odpadami oraz samą obróbką).
	Procedury przyjęcia odpadów wynikają głownie z charakteru i pochodzenia odpadów. W zależności od tego, odpady są kierowane do różnych procesów ich obróbki. Poszczególne procesy prowadzone są 
w różnym stopniu wytwarzania i odzysku, przy uwzględnieniu występującego ryzyka. 
I tak np. wytwarzane odpady niebezpieczne nie są poddawane segregacji, tylko są magazynowane. Podobnie odpady zużytego sprzętu elektrycznego i elektronicznego, bez ich demontażu (w całości) są przekazywane innym podmiotom do unieszkodliwienia bądź do odzysku.

	7.
	Implementacja procedury wstępnej akceptacji, zawierającej przynajmniej poniższe zasady:

·  testy napływających odpadów w odniesieniu do planowanej ich obróbki

· upewnienie się, że mamy wszystkie niezbędne informacje odnośnie natury procesu(ów) powstawania odpadów, włączając w to zmienność tego procesu. Personel odpowiedzialny za procedurę wstępnej akceptacji powinien ze względu na wykonywany zawód i / lub doświadczenie być zdolny do radzenia sobie ze wszystkimi niezbędnymi zagadnieniami dotyczącymi obróbki odpadów w zakładzie obróbki odpadów

· system starannej weryfikacji, w wypadku braku bezpośredniego kontaktu z producentem odpadów, informacji otrzymanych na etapie wstępnej akceptacji, włączając w to dane kontaktowe producenta odpadów i odpowiedni opis odpadów odnoszący się do ich składu i stopnia zagrożenia dla środowiska

· zapewnienie przyznania kodu odpadów zgodnie z Europejską Listą Odpadów (EWL)

· identyfikacja odpowiedniej obróbki dla każdego rodzaju odpadów, które mają być otrzymane przez zakład poprzez odnalezienie odpowiedniej metody obróbki dla każdego nowego zapytania odnośnie odpadów, posiadanie przejrzystej metodologii służącej ocenie obróbki odpadów, biorącej pod uwagę właściwości fizykochemiczne poszczególnych odpadów oraz specyfikacje przetworzonych odpadów.
	Odpady są poddawane poszczególnym procesom przetwarzania w oparciu o ocenę dokonywaną przez obsługę instalacji.
Personel kierowniczy posiada pełną wiedzę odnośnie stosowanych w zakładzie procesów technologicznych przyporządkowanych różnym rodzajom dostarczanych odpadów. Wiedza ta pozwala na właściwe kierowanie strumieniem odpadów w celu zapewnienia możliwie bezpiecznego i na jak najwyższym poziomie odzysku zawartych w odpadach surowców 
i materiałów.

Informacja o wszystkich dostarczanych odpadach, po ich weryfikacji w chwili przyjęcia, jest przechowywana w zakładzie
w postaci dokumentów służących w obrocie odpadami. Są to głownie informacje przechowywane na Kartach Przekazania Odpadów.

Archiwizacja danych o odpadach jest prowadzona w oparciu o Katalog Odpadów.

Identyfikacja odpowiedniej obróbki odpadów jest realizowana w oparciu o ich weryfikację przy udziale przedstawicieli firm odbierających poszczególne odpady do unieszkodliwienia bądź odzysku poza instalacją w Paszczynie. W ramach weryfikacji, personel jest zapoznawany 
w procedurach odzysku lub unieszkodliwienia odpadów, co jest istotne 
w kontekście charakteru, stopnia czystości, 
i morfologii wytwarzanych i przekazywanych odpadów.

	8.
	Implementacja procedury akceptacji, zawierającej przynajmniej poniższe punkty:

· jasny i konkretny system pozwalający obsługującemu akceptować odpady 
w zakładzie przyjmującym jedynie w takim wypadku, w którym istnieje określona ścieżka pozbycia się odpadów / odzyskania dla procesu wynikowego. Jeżeli chodzi 
o planowanie tej akceptacji, to trzeba zagwarantować istnienie niezbędnych 
mocy magazynowych, przerobowych 
i wysyłkowych

· środki na miejscu do sporządzenia pełnej dokumentacji oraz zapewnienia obróbki akceptowalnych odpadów, taki jak system wstępnego kolejkowania gwarantujący np. dostępność odpowiednich mocy przerobowych

· jasne i jednoznaczne kryteria odrzucania odpadów oraz zgłaszania wszelkich niezgodności

· system identyfikacji granicznej wartości pojemności magazynowej zakładu

· wizualna ocena przychodzących odpadów mająca na celu sprawdzenie ich zgodności z opisem otrzymanym w procedurze wstępnej akceptacji. 
	Do instalacji przyjmowane są wyłącznie te grupy odpadów co, do których istnieje pewność o możliwości ich obróbki, jak również pozbycia się wytworzonych odpadów. Masa dostarczanych odpadów uwzględnia moce magazynowe, przerobowe i wysyłkowe instalacji.

W zakładzie funkcjonuje system, w oparciu, o który w pierwszej kolejności obróbce poddawane są odpady mogące ulec przemianom biologicznym. Stąd odpady pochodzące z selektywnej zbiórki są poddawane procesom segregacji w ostatniej kolejności. Wytwarzane odpady podlegają opisowi i archiwizacji w oparciu
o dokumenty Karty przekazania odpadów.

Zgodnie z obowiązującą w zakładzie procedurą, odpady niezgodne 
z dokumentami przewozowymi, niebezpieczne i te o nieznanym składzie nie są przyjmowane do instalacji. Fakt ten jest rejestrowany w Rejestrze instalacji.

Wartość pojemności magazynowej zakładu jest znana, i dotrzymywane są standardy związane z możliwością przyjęcia
i magazynowania dostarczanych odpadów.

W chwili przyjęcia odpadów do instalacji, podlegają one ocenie wstępnej realizowanej na etapie oceny dostarczonych odpadów już na skrzyni ładunkowej pojazdu. 
W przypadku zgodności, pojazd kierowany jest do wyładunku, gdzie prowadzona jest powtórna weryfikacja. Jeśli skład dostarczonych odpadów jest zgodny 
z deklarowanym, przyjęcie odpadów jest potwierdzane na Karcie Przekazania Odpadów.

	9.
	Implementacja różnych procedur próbkowania dla różnych rodzajów nadchodzących zasobników / pojemników 
z odpadami.:

· procedury próbkowania oparte na podejściu do ryzyka. Elementy, które należy uwzględnić to typ odpadów (niebezpieczne czy też inne niż niebezpieczne)
i znajomość klienta (np. producenta odpadów)

· sprawdzenie odpowiednich parametrów fizykochemicznych. Odpowiednie parametry związane są z wiedzą na temat odpadów potrzebnych nam w każdym z przypadków
· rejestracja wszystkich materiałów odpadowych

· posiadanie odrębnych procedur próbkowania ilości hurtowych (płyny i ciała stałe), dużych i małych pojemników oraz próbek laboratoryjnych. Ilość pobieranych próbek powinna rosnąć wraz z ilością pojemników. W sytuacjach skrajnych wszystkie małe pojemniki należy sprawdzić odnośnie zgodności ich zawartości 
z towarzyszącą im dokumentacją. Procedura powinna zawierać system rejestracji ilości próbek oraz stopnia konsolidacji

· szczegóły próbkowania odpadów 
w beczkach w wyznaczonych magazynach, np. na osi czasu względem czasu otrzymania

· próbkowanie przed akceptacją

· prowadzenie w zakładzie bieżącej dokumentacji reżimu próbkowania dla każdego ładunku, wraz z dokumentacją uzasadniającą każdą z podjętych decyzji

· system ustalania i dokumentacji:

· odpowiedniej lokalizacji punktów pobierania próbek

· objętości próbkowanego pojemnika 

· ilości próbek i stopnia ich konsolidacji

· warunków w chwili pobierania próbek

· system zapewniający analizę pobranych próbek

· w wypadku niskich temperatur otoczenia niezbędne może okazać się zapewnienie składu tymczasowego, który pozwoli na pobranie próbek po odmrożeniu odpadów. Może się to wiązać także z możliwością praktycznego zastosowania powyższych punktów niniejszej NDT
	Odpady dostarczane w pojemnikach 
to generalnie odpady dostarczane 
w kontenerach KP 7 i 10. Są to odpady powstające w strefach wysokiej zabudowy, jak również w różnego rodzaju zakładach. 
Z reguły wytwórca tych odpadów jest znany, natomiast do instalacji nie są przyjmowane odpady niebezpieczne.
Kontrola parametrów fizykochemicznych pozwala określić sposób dalszego zagospodarowania odpadów w instalacji, jak również podjęcie decyzji o miejscu ich przeznaczenia.

Wszystkie odpady na etapie dostawy, jak również wytworzenia i unieszkodliwienia podlegają rejestracji w informatycznej bazie danych, a okresowo na nośnikach elektronicznych baz danych.

Procedury próbkowania są opracowane wyłącznie dla odpadów dostarczanych
 w pojemnikach KP 7 i 10, ponieważ do instalacji odpady trafiają tylko w takich pojemnikach. Niesegregowane, zmieszane, odpady komunalne oraz odpady gromadzone selektywnie są dostarczane pojazdami specjalistycznymi, gdzie nie ma możliwości dokonywania weryfikacji ich składu na etapie gromadzenia, z uwagi na mnogość miejsc ich wytwarzania.

Do instalacji nie są dostarczane odpady 
w beczkach.
W opisanych przypadkach, gdzie prowadzi się próbkowanie, jest ono realizowane każdorazowo przed akceptacją.
Dla zakładu przyjęta jest jedna metodyka próbkowania, wraz z opisem prowadzenia dokumentacji, w tym z dokumentacją uzasadniającą każdą z podjętych decyzji.
Punkt pobierania próbek odpadów wyznaczony jest w punkcie przyjęcia odpadów w hali przyjęcia. W przypadku negatywnej oceny składu dostarczonych odpadów, są one bezzwłocznie ładowane na skrzynię ładunkową pojazdu, który je dostarczył i zwracane dostawcy
Nie ma specjalnych wymagań, co do warunków w chwili pobierania próbek.

System analizy próbek polega na ocenie wzrokowej i odniesieniu wyników oceny do informacji zawartej w Karcie przekazania Odpadów.

W przypadku dostarczania zmarzniętych odpadów, ich weryfikacji dokonuje się po rozmrożeniu w hali przyjęcia odpadów.

	10.
	Posiadanie urządzeń do przyjmowania 
i magazynowania odpadów zapewniających co najmniej poniższe:
· dla odpadów mniej uciążliwych zapachowo: hale wyposażone w automatyczne i szybko zamykające się drzwi, czas otwarcia drzwi ograniczać do minimum, powietrze 
z hali ujmowane podciśnieniem,
· odpady o wysokim potencjale odorowym należy rozładowywać do zamkniętych zasobników ze śluzą dla pojazdów, halę należy wyposażyć w wyciągową (wydmuchową) instalację do gromadzenia powietrza.

· posiadanie laboratorium do analizy wszystkich próbek w tempie wymaganym przez NDT. Zazwyczaj oznacza to konieczność posiadania sprawnego systemu zarządzania jakością, sprawnych metod kontroli jakości oraz odpowiedniej przestrzeni do przechowywania dokumentacji wyników analiz. Zwłaszcza dla odpadów niebezpiecznych oznacza to często, że laboratorium musi znajdować się na terenie zakładu.

· posiadanie obszaru składowania odpadów poddanych kwarantannie oraz opisanych procedur postępowania z odpadami niezaakceptowanymi. Jeżeli inspekcja lub też analiza wskazują na to, że odpady nie spełniają kryteriów ich akceptacji (włączając w to np. uszkodzone, skorodowane lub pozbawione etykiet beczki) to odpady takie powinny być w tym obszarze przechowywane tymczasowo w sposób bezpieczny. Taki magazyn i procedury powinny być tak zaprojektowane 
i kierowane, by wspierać szybkie rozwiązywanie (zazwyczaj w przeciągu kilku dni, lub nawet mniej) kwestii takich odpadów
· posiadanie jasnej procedury postępowania
z odpadami, w których wypadku inspekcja lub analiza wykazały, że nie spełniają kryteriów przyjęcia ich do zakładu lub też nie zgadzają się z opisem otrzymanym w trakcie procedury wstępnej akceptacji. Procedury te powinny zawierać wszystkie środki wymagane zezwoleniem uzyskanym na podstawie ustawodawstwa krajowego / międzynarodowego odnośnie informowania właściwych władz, bezpiecznego przechowania przesyłki przez dowolny okres przejściowy lub też odrzucenia odpadów
i odesłania ich do producenta w inne dozwolone miejsce.
· przemieszczanie odpadów do magazynów dopiero po ich przyjęciu 

· oznaczenie obszarów inspekcji, rozładunku
i pobierania próbek

· posiadanie zamkniętego systemu ściekowego

· system zapewniający, że personel związany
z procedurami próbkowania, sprawdzania i analizy jest odpowiednio wykwalifikowany i przeszkolony,a szkolenia są regularnie ponawiane

· zastosowanie systemu unikalnych    identyfikatorów śledzenia odpadów (naklejka /kod) do każdego pojemnika na tym etapie.  Identyfikator zawierać ma przynajmniej datę przybycia do zakładu oraz kod odpadu.
	Hala segregacji odpadów wyposażona jest w system wentylacji oraz w szczelne drzwi. Hala biologicznego przetwarzania odpadów wyposażona będzie w urządzenia do oczyszczania powietrza procesowego – zastosowany będzie 2 stopniowy system oczyszczania – biofiltr w skład, którego wchodzić będą nawilżacz powietrza (skruber) oraz zbiornik biomasy. Powietrze poprocesowe oczyszczane będzie na biofiltrze. 

Obecnie, hala do mechanicznego przetwarzania odpadów nie jest wyposażona w urządzenia do ujmowania
i oczyszczania gazów odlotowych, co jest niezgodne z BAT. W związku z powyższym niniejszą decyzją nałożono na prowadzącego instalację obowiązek dostosowania instalacji do wymogów BAT 
w tym zakresie i zobowiązano operatora instalacji do wyposażenia hali segregacji odpadów w instalację do ujmowania 
i oczyszczania gazów odlotowych powstałych w wyniku prowadzonego procesu w terminie do dnia 1 lipca 2017 r. 
Ponieważ do instalacji nie są przyjmowane odpady niebezpieczne, nie wyznaczono na terenie zakładu laboratorium. Zakład też nie posiada wdrożonego systemu zarządzania jakością. Dokumentacja prowadzona jest 
w oparciu o elektroniczne nośniki danych.

Do instalacji nie przyjmuje się odpadów, co, do których wymagana jest kwarantanna. Odpady niezgodne z informacją wynikającą z Karty Przekazania odpadów są zawracane, przed ich wyładunkiem natomiast, jeśli doszło do ich wyładunku na hali przyjęcia, są one ładowane na pojazdy dostarczające je i zwracane dostawcy.

Do instalacji nie przyjmuje się odpadów, które nie spełniają kryteriów ich przyjęcia lub też nie zgadzają się z opisem otrzymanym 
w trakcie procedury wstępnej akceptacji. Odpady niezgodne z informacją wynikającą z Karty Przekazania odpadów są zawracane, przed ich wyładunkiem, natomiast jeśli doszło do ich wyładunku na hali przyjęcia, są one ładowane na pojazdy które je dostarczyły i wywożone z instalacji.

Magazynowanie odpadów odbywa się dopiero po ich segregacji 
i konfekcjonowaniu co do rodzaju.
Obszar inspekcji, rozładunku i pobierania próbek został wyznaczony w hali przyjęcia odpadów.
Powierzchnie wyznaczone do magazynowania odpadów posiadają wydzielone, zamknięte systemy ściekowe.

Personel związany z procedurami pobierania próbek został przeszkolony 
w zakresie metod i sposobów bezpiecznego pobierania i zabezpieczania próbek,

Na stanowisku przyjęcia odpadów (w hali przyjęcia odpadów) nie pobiera się prób, stąd nie ma systemu ewidencji pojemników. Próby odpadów pochodzących z placu dojrzewania stabilizatu są pobierane przez próbobiorców laboratoriów prowadzących oznaczenia na zasadach i w sposób 
z zatwierdzonymi wewnętrznymi metodykami pobierania, oznaczania 
i zabezpieczania prób.

	Odpady wychodzące

	11.
	Analizowanie odpadów wychodzących 
w zgodzie z odpowiednimi parametrami istotnymi dla zakładu je otrzymującego (np. wysypisko, spalarnia) 
	Odpady wychodzące z zakładu kierowane będą zgodnie z hierarchią postępowania 
z odpadami do poszczególnych odbiorców 
w zależności od parametrów odpadów, istotnych dla instalacji, do której będą przekazywane.

	Systemy zarządzania

	12.
	Posiadanie systemu gwarantującego możliwość śledzenia obróbki odpadów. 
Ze względu na różne właściwości fizykochemiczne odpadów, typ procesu obróbki odpadów (np. ciągły, partiami) oraz zmiany właściwości fizykochemicznych odpadów wraz z procesem obróbki, konieczne może być uwzględnienie różnych procedur. Dobry system śledzenia zawiera takie cechy:

a) dokumentowanie obróbki diagramami przepływów i bilansami mas

b) zapewnianie śledzenia danych na szeregu etapów operacyjnych (np. wstępna akceptacja / akceptacja / magazyn / obróbka / wysyłka). Można sporządzać
i przetrzymywać dane na bieżąco, tak by odzwierciedlały dostawy, obróbkę na miejscu i wysyłki. Dane są zazwyczaj przechowywane przez minimum sześć miesięcy od daty wysyłki odpadów

c) odnotowywanie i nanoszenie informacji odnośnie charakterystyki odpadów i źródła strumienia odpadów tak, by dostępne były na bieżąco. Odpadom należy nadać numer referencyjny, który będzie można odzyskać w dowolnym miejscu procesu obróbki, umożliwiając tym samym operatorowi stwierdzenie, jakie konkretnie odpady znajdują się w instalacji, czas, jaki upłynął od pojawienia się ich w tym punkcie oraz proponowaną lub zastosowaną drogę obróbki

d) posiadanie komputerowej bazy danych / serii baz danych, z których regularnie robione są kopie zapasowe. System śledzenia działa w charakterze systemu inwentaryzacji / kontroli stanów magazynowych i zawiera: datę przybycia do zakładu, dane producenta odpadów, dane wszystkich poprzednich posiadaczy, unikalny identyfikator, wyniki analiz wstępnej akceptacji oraz etapu akceptacji, rozmiar i rodzaj opakowania, proponowana ścieżka obróbki / pozbycia się, dokładne dane na temat natury i ilości odpadów przechowywanych w zakładzie, włączając w to wszelkie szczegóły na temat niebezpieczeństw, szczegóły odnośnie tego, gdzie obecnie znajdują się odpady w odniesieniu do planu zakładu oraz na jakim etapie wyznaczonej ścieżki przetworzenia obecnie się znajdują

e)  przemieszczanie beczek i innych ruchomych pojemników pomiędzy różnymi miejscami (lub ich załadunek celem wywozu poza zakład) jedynie zgodnie z wytycznymi odpowiedniego kierownika, upewniając się, że jednocześnie następuje odnotowanie tych zmian w systemie śledzenia 
	Prezentacja wyników pracy instalacji będzie dokumentowana w okresach rozrachunkowych obrazujących strumienie masy przyjmowanych i wytwarzanych odpadów.

Informacje odnośnie śledzenia danych na poszczególnych etapach operacyjnych będą wytwarzane na bieżąco i przechowywane przez okres minimum jednego roku kalendarzowego po zakończeniu roku obrachunkowego.

Odpady na etapie dostawy będą identyfikowane przy użyciu kodu odpadów zgodnego z Katalogiem odpadów, jak również na etapie ich przetwarzania oraz wytwarzania poszczególnych strumieni odpadów i surowców. Wszystkie odpady będą identyfikowane wg tych samych zasad, łącznie z określeniem ich masowego strumienia.

Powyższe działanie nie jest możliwe, 
z uwagi na fakt, że w większości odpady dostarczane do zakładu, mają charakter niesegregowanych, zmieszanych odpadów komunalnych. Brak jest również dla nich informacji, z jakiego źródła pochodzą. Odpady wytworzone też nie są identyfikowane, co do ilości. Odbywa się to na etapie wywozu z instalacji wytworzonych odpadów oraz surowców. Odpady dostarczane do instalacji nie są poddawane badaniom morfologicznym, z uwagi na fakt znacznej ich różnorodności i braku powtarzalności. Dla zakładu opracowano Plan ruchu, w którym określone zostały miejsca przechowywania poszczególnych asortymentów odpadów.

Odpady będące przedmiotem obróbki 
w instalacji będą przechowywane 
w ruchomych pojemnikach do momentu przekierowania ich do dalszej obróbki, np.; w prasie. Przemieszczanie odpadów zgromadzonych w pojemnikach odbywać się będzie na wyłączne polecenie brygadzisty, bądź kierownictwa zakładu.

	13.
	Posiadanie i stosowanie zasad miksowania / mieszania zorientowanych na ograniczenie odpadów, które można miksować / mieszać ze sobą, celem zapobieżenia zwiększenia emisji zanieczyszczeń oraz strumienia odpadów poprocesowych. Zasady te uwzględniać muszą typ odpadów (np. niebezpieczne, inne niż niebezpieczeństwa), rodzaj procesu obróbki, jaki ma być zastosowany oraz wszystkie kroki, jakie zostaną przeprowadzone aż do opuszczenia przez odpady zakładu 
	Działalność zakładu jest zorientowana na segregację i biostabilizację odpadów mającą na celu wydzielenie jednorodnych ich grup celem przekazania ich do unieszkodliwienia bądź odzysku. Działania te mają również na celu wydzielenia różnych grup odpadów, noszących cechy użytkowe (np.; kompost) celem wykorzystania ich, jako odpady inne niż niebezpieczne, np.; na terenie składowiska.

	14.
	Posiadanie procedur segregacji 
i kompatybilności), włączając w to:

· przechowywanie wyników testów, włączając w to wszelkie reakcje wpływające na parametry bezpieczeństwa (wzrost temperatury, generowanie gazów lub też wzrost ciśnienia); przechowywanie danych odnośnie parametrów operacyjnych (zmiany lepkości oraz oddzielenie lub też wytrącanie się ciał stałych) oraz wszelkich innych istotnych parametrów, takich jak na przykład generowanie nieprzyjemnych zapachów.
· pakowanie pojemników chemikaliów 
w osobne beczki w oparciu o ich klasyfikację niebezpieczeństwa. Chemikalia, które są niezgodne ze sobą (np. utleniacze i płyny łatwopalne) nie powinny być przechowywane wspólnie w jednej beczce.
	Odpady dostarczane do instalacji mają charakter odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne. Procesy technologiczne prowadzone są na nich możliwie niezwłocznie od momentu dostarczenia do instalacji, co eliminuje niemal całkowicie zachodzeniu samorzutnych procesów ich przemian chemicznych, fizycznych oraz biologicznych, których to procesem ubocznym jest między innymi emisja gazów złowonnych.

Działalność zakładu nie powoduje powstawania substancji niebezpiecznych wymagających specjalnych procedur bezpieczeństwa chemicznego. Powstające w instalacji odpady wymagające takiego traktowania to z reguły oleje, jak również zużyte źródła światła. Są one magazynowane w specjalnie do tego celu przystosowanych pojemnikach, gromadzonych rozdzielnie z olejami odpadowymi wytwarzanymi w Zakładzie.

	15.
	Podejście nastawione na poprawę wydajności obróbki odpadów. Zazwyczaj chodzi o odnalezienie właściwych wskaźników dla raportowania wydajności obróbki odpadów oraz posiadanie programu monitorującego 
	Wzrost wydajności zakładu wynikał będzie głownie ze wzrostu doświadczenia personelu zatrudnionego przy segregacji dostarczanych do instalacji odpadów. Wskaźnikiem wydajności będzie proporcja odpadów odzyskanych i skierowanych do odzysku w odniesieniu do masy odpadów przekazanych do unieszkodliwienia. Monitoring efektywności będzie realizowany
w układzie miesięcznym.

	16.
	Wprowadzenie ustrukturyzowanego programu zarządzania wypadkami
	Zakład posiada ustrukturyzowany Program Zarządzania Wypadkami.

	17.
	Posiadanie oraz poprawne prowadzenie dziennika wypadków
	Fakt zaistniałego wypadku będzie odnotowywany w Dzienniku Wypadków Zakładu Pracy i Instalacji.

	18.
	Posiadanie urządzenia monitorującego hałas i wibracje. W niektórych instalacjach obróbki odpadów hałas i wibracje mogą nie stanowić problemu środowiskowego
	W instalacji do segregacji odpadów hałas 
i wibracje nie stanowią problemu środowiskowego. Prowadzony będzie monitoring w tym zakresie.

	19.
	Rozważenie wszystkich kwestii związanych
z wyłączeniem zakładu z eksploatacji już na etapie projektowym. Dla instalacji istniejących oraz tam, gdzie przewiduje się problemy z wyłączeniem z eksploatacji wprowadzić program zminimalizowania tych problemów.
	Instalacja jest zakładem istniejącym. Program zminimalizowania problemów na etapie eksploatacyjnej oraz poeksploatacyjnej został rozważony 
i opisany w Raporcie Ocenie oddziaływania na środowisko opracowanym na etapie przed wykonaniem projektu budowlanego.

	Media oraz zarządzanie surowcem

	20.
	Rozpisanie zużycia i generacji energii (włączając w to energię wysyłaną poza zakład) wg typu jej źródła
(np. elektryczność, gaz, płynne paliwa konwencjonalne, stałe paliwa konwencjonalne, odpady). Składają się nań:

· raportowanie zużycia energii w ilościach dostarczonej energii

· raportowanie energii wysyłanej poza zakład

· sporządzenie informacji dotyczącej przepływu energii (na przykład diagramów energetycznych lub bilansów energetycznych) ukazujących zużycie energii w całości procesu.
	Raportowanie zużycia energii będzie realizowane w postaci corocznych raportów z eksploatacji instalacji przekazywanych do Urzędu Marszałkowskiego oraz WIOŚ.

Zakład nie wysyła energii.

Energia nie podlega monitoringowi na etapie poszczególnych procesów technologicznych

	21.
	Dążenie do ciągłego zwiększania wydajności energetycznej instalacji poprzez:

· rozwinięcie planu wydajności energetycznej
· zastosowanie technik zmniejszających zużycie energii tym samym zmniejszających bezpośrednie (ciepło i emisje generowane na miejscu) i pośrednie (emisje
z elektrowni) emisje

· definicja i obliczenie energii właściwej dla działania (działań), ustanowienie kluczowych wskaźników rocznej wydajności (np. MWh / tona przetworzonych odpadów).
	Dla instalacji nie opracowano Planu wydajności energetycznej.

Zakład jest instalacją nową. Przyjęte rozwiązania techniczne, technologiczne 
i konstrukcyjne gwarantują możliwie najniższe zużycie energii.
Dla zakładu nie przeprowadza się działań zmierzających do określenia kluczowych wskaźników w oparciu o przeliczenie na
MWh / masę przetworzonych odpadów.

	22.
	Przeprowadzanie wewnętrznych porównań
(np. dorocznych) zużycia surowców.
	Instalacja nie jest nastawiona na zużycie surowców procesowych. Jedynie nośniki energii (paliwo do maszyn, paliwo stałe, energia elektryczna) stanowią surowce wykorzystywane do prowadzenia procesów technologicznych, przy czym wydajność instalacji nie przekłada się w sposób bezpośredni i na ich zużycie

	23.
	Badanie możliwości zastosowania odpadów
w charakterze surowców do przetwarzania innych odpadów. Jeżeli odpady stosuje się do przetwarzania innych odpadów – posiadanie systemu gwarantującego dostawy odpadów. Jeżeli nie da się tego zagwarantować, posiadanie zastępczego procesu obróbki lub też innych surowców, które zapewnią brak zbędnych przestojów 
w obróbce
	Przetwarzane i wytwarzane w instalacji odpady nie są wykorzystywane do przetwarzania innych odpadów. 



Przy wyborze technologii i  wymagań do procesu mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów w procesie tlenowym, uwzględnione zostały również obowiązujące wytyczne Ministerstwa Środowiska opublikowane 
w grudniu 2008 r. tj. „Wytyczne dotyczące wymagań dla procesów kompostowania, fermentacji i mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów” (Jedrczak A., Szpadt R., Warszawa 2008). 

	Lp.


	Rozwiązania zalecane


	Rozwiązania zastosowane w instalacji



	
1.
	Należy dostosować dopuszczalne rodzaje odpadów i procesy separacji do typu procesów biologicznego przetwarzania 
i możliwej do zastosowania techniki ograniczania emisji (np. w zależności od zawartości odpadów nierozkładalnych)
	Proces mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów prowadzony w instalacji ma na celu stabilizacje frakcji organicznej oraz wysortowanie frakcji przekazywanej do odzysku materiałowego. Do procesu będą kierowane odpady, które nie będą powodowały zakłócenia procesu. Wszystkie przyjęte odpady zostaną zagospodarowane zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami.

Na sicie o oczkach 80 mm wydzielona będzie frakcja dająca się wykorzystać materiałowo lub energetycznie. Na separatorze następować będzie wydzielenie metali żelaznych. Procesy biologiczne prowadzone dwustopniowo, w tym pierwszy stopień w zamkniętej hali z aktywnym napowietrzaniem i oczyszczaniem ujmowanego powietrza w filtrze biologicznym. 

	2.
	Część mechaniczna:

· segregowanie odpadów. 

· wykorzystanie rozdrabniaczy

· ekstrakcja niepożądanych składników, które mogłyby utrudniać dalszą obróbkę (separatory metalu)

· optymalizacja wielkości cząsteczek dla potrzeb dalszej obróbki (np. sita lub rozdrabniacze) 

· segregacja materiałów biodegradowalnych z podstawowego odsiewania, dzięki czemu można je przekazać do procesu przetwarzania biologicznego (np. sita) 

· segregacja materiałów o wysokiej wartości opałowej, takich jak materiały włókiennicze, papier i tworzywa sztuczne, dzięki czemu można je wykorzystać w produkcji paliwa. 

· Segregacja materiałów nadających się do dalszego odzysku materiałowego ,

· Wytwarzanie paliwa alternatywnego spełniającego określone wymagania
	Stosowany w Paszczynie proces pozwala na ograniczenie odpadów niepożądanych (np. niebezpiecznych, wielkogabarytowych), wytwarzanie z odpadów paliwa alternatywnego, segregacje odpadów do odzysku materiałowego. Stosowane są także urządzenia (sita) rozdzielające frakcje odpadów na określone wielkości.

Instalacja zawiera urządzenia do odzyskiwania odpadów metalowych.

Wytwarzane paliwo alternatywne będzie kontrolowane pod względem zawartości wilgoci oraz kaloryczności aby spełniał parametry określone przez odbiorcę.

	3. 
	Część biologiczna:

· zapewnienie jednolitego materiału wsadowego;

· stosowanie obudowanych bioreaktorów,

· unikanie warunków beztlenowych 
w trakcie przetwarzania tlenowego poprzez kontrolowanie fermentacji 
i dostawy powietrza (przy użyciu stabilizowanego obwodu powietrza) oraz poprzez dostosowanie napowietrzania do rzeczywistej działalności biodegradacyjnej; stosowanie napowietrzania pryzm, 

· mieszanie materiału odpadowego,

· minimalizacja czasu degradacji biologicznej
· efektywne gospodarowanie wodą - skuteczne wykorzystanie wody,

· recykling wód procesowych lub błotnistych pozostałości w ramach procesu tlenowego w celu całkowitego uniknięcia emisji do wody. 

Oczyszczanie wytwarzanych ścieków poprocesowych, aby osiągnąć wartości określone w BAT 

· zminimalizowanie wytwarzania gazu procesowego do poziomów 2500 do 
8000 Nm3 / Mg.

· termiczne izolowanie sufitu hali degradacji biologicznej w procesach tlenowych;

· nieustanne nabywanie wiedzy na temat połączenia między kontrolowanymi zmiennymi degradacji biologicznej 
a zamierzonymi emisjami (gazowymi)

· zaleca się redukcję emisji z przetwarzania mechaniczno-biologicznego do następujących poziomów: 

· odory do 500-6000 (j.o./m3);

· NH3 do 1-20 (mgNH3/m3);

· pył do 5-20 (mg/m3);

przy użyciu odpowiedniej kombinacji następujących technik: utrzymanie właściwego zarządzania, regeneracyjny utleniacz termiczny, usuwanie pyłu
	W celu uzyskania materiału wsadowego 
o jednorodnej konsystencji przed procesem biologicznej stabilizacji zmieszane odpady komunalne zostaną poddane wydzieleniu na sicie o oczku 80 mm.

Odpady stabilizowane będą w obudowanych szczelnie zamykanych bioreaktorach . 

Napowietrzanie w pierwszej fazie procesu odbywać się będzie poprzez nadmuchiwanie powietrza ciepłego, dzięki czemu skróceniu ulega także czas trwania etapu intensywnego. Każdy z boksów wyposażony będzie 
w indywidualny wentylator napowietrzający.
Mieszanie materiału odpadowego odbywać się będzie poprzez przerzucanie pryzm zarówno 
w etapie intensywnego przetwarzania stabilizatu jak również jego dojrzewania.

Napowietrzanie i odprowadzanie powietrza poprocesowego będzie kontrolowane i zależeć będzie  od parametrów prowadzenia procesu stabilizacji.

Odciąg powietrza zanieczyszczonego z procesu kompostowania odbywał się będzie przez wentylator wyciągowy o wydajności 21 000m3/h. pozwalający na wytworzenie ciśnienia pozwalającego na przetłoczenie usuniętego 
z hali stabilizacji powietrza przez skruber do oczyszczenia na biofiltrze.

Wytworzone ścieki technologiczne gromadzone będą w bezodpływowym zbiorniku i zostaną wykorzystane do nawadniania stabilizowanych pryzm. 

Oczyszczanie odprowadzanego powietrza z hali bioreaktorów na złożu biologicznym zdeponowanym w biofiltrze, poprzez zachodzące w nim biologiczne procesy utleniania i redukcji - skuteczności redukcji substancji odorotwórczych do poziomu poniżej  2000 j.z./m3
Zastosowane w procesie rozwiązania technologiczne powodują minimalizację emisji do powietrza. 
Pod koniec procesu wymagane AT4  dla końcowego materiału będzie spełnione tj. <10 mgO2/g s.m.



	3.
	Redukcja emisji związków azotu poprzez zoptymalizowanie wskaźnika C:N 
	W instalacji prowadzona będzie kontrola materiału wsadowego. 




Przeprowadzona analiza w/w dokumentów referencyjnych wskazuje, 
że zastosowane rozwiązania techniczne w instalacji po wyposażeniu hali segregacji w instalację do ujmowania i oczyszczania gazów procesowych gwarantować będą spełnienie wymogów najlepszych dostępnych technik (BAT) i instalacja spełniać będzie wymogi prawne w zakresie emisji gazów i pyłów do powietrza, emisji ścieków do kanalizacji i hałasu do środowiska oraz stężeń gazów i pyłów w powietrzu 
na stanowiskach pracy. Gospodarka odpadami prowadzona będzie zgodnie 
z obowiązującymi przepisami prawnymi. 

Przedsiębiorstwo Gospodarowania Odpadami Sp. z o.o. Paszczyna, Paszczyna 62B, 39-207 Brzeźnica jako prowadzący instalację posiadał i realizował będzie politykę dotyczącą jakości środowiska i bezpieczeństwa obejmującą zespół działań zmierzających do minimalizacji wpływu na środowisko. Wystąpienie sytuacji awaryjnej w zakładzie mogącej spowodować zagrożenie dla środowiska będzie minimalizowane poprzez stosowanie opracowanych procedur.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz. U. z 2013r. poz. 1232. ze zm.), oraz określa warunki przetwarzania, wytwarzania, zbierania  i magazynowania odpadów na zasadach określonych 
w przepisach ustawy z dnia z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.).


W odniesieniu do art. 46 ustawy o odpadach ustalono na podstawie wniosku, 
że zamierzony sposób gospodarowania odpadami w instalacji mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów nie spowoduje przekroczeń wartości dopuszczalnych stężeń zanieczyszczeń powietrza i natężenia hałasu, nie spowoduje też zanieczyszczeń gruntu i wód podziemnych, a tym samym nie będzie 
powodować zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi lub dla środowiska. We wniosku przedstawiono rozwiązania konstrukcyjne projektowanych instalacji i urządzeń, istotne z punktu widzenia przeciwdziałania zanieczyszczeniom; m.in.  rozwiązania chroniące środowisko wodno – gruntowe.

Wydajność instalacji ustalona została zgodnie z zapisami Planu Gospodarki Odpadami dla Województwa Podkarpackiego, tym samym przyjęty sposób gospodarowania odpadami  nie będzie naruszał przepisu prawa miejscowego w tym zakresie. Stosowana technologia mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów spełniać będzie wymagania najlepszej dostępnej techniki określone 
w art. 207 ustawy Prawo ochrony środowiska. 

Wykorzystywane na terenie Zakładu substancje nie będą stwarzać zagrożenia, prowadzony będzie monitoring zużywanej na potrzeby instalacji energii, wody i innych surowców oraz materiałów i paliw oraz działania ograniczające ich zużycie. Proces mechaniczno – biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych oraz odpadów selektywnie zbieranych prowadził będzie do wydzielenia frakcji nadających się do wykorzystania materiałowego lub energetycznego (możliwość odzysku odpadów)  i frakcji, które można unieszkodliwić w inny sposób. 

Nie przewiduje się pracy instalacji w warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych. 

           Tym samym, uwzględniając wszystkie przywołane w uzasadnieniu okoliczności faktyczne i prawne co do zawartości wniosku, należało uwzględnić żądanie wniosku Przedsiębiorstwa Gospodarowania Odpadami Sp. z o.o. Paszczyna, Paszczyna 62B, 39-207 Brzeźnica (NIP: 8722324213, Regon: 180402931) udzielając pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP), o wydajności maksymalnej części mechanicznej 50 000 Mg/rok, i wydajności maksymalnej części biologicznej 25 000 Mg/rok, oraz dla instalacji niewymagających pozwolenia zintegrowanego do przetwarzania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 
3 000 Mg/rok oraz dla instalacji do przetwarzania tworzyw sztucznych o zdolności przetwarzania 1 000 Mg/rok, zlokalizowanych w Paszczynie.

Termin obowiązywania niniejszego pozwolenia zintegrowanego uzgodniony został z wnioskodawcą i zgodnie z art. 188 ust. 1 ustawy Poś, przedmiotowe pozwolenie zintegrowane jest wydane na czas nieoznaczony.

Pozwolenie zostało wydane na wniosek podmiotu podejmującego realizację inwestycji zgodnie art. 191a. ustawy Prawo ochrony środowiska. 

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnił stronie czynny udział w każdym 
stadium postępowania, a przed wydaniem decyzji umożliwił wypowiedzenie 
się co do zebranych materiałów.

Uwzględniając powyższe orzeczono jak w sentencji.

P o u c z e n i e 

Od niniejszej decyzji służy odwołanie do Ministra Środowiska za pośrednictwem Marszałka Województwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doręczenia decyzji. Odwołanie należy składać w dwóch egzemplarzach.
Zgodnie z art. 147 ustawy Prawo ochrony środowiska na prowadzącym instalację nowo zbudowaną lub zmienianą w istotny sposób, z której emisja wymaga pozwolenia, ciążą obowiązki przeprowadzenia wstępnych pomiarów wielkości emisji z tej instalacji. Obowiązek, o którym mowa należy zrealizować najpóźniej w ciągu 
14 dni od zakończenia rozruchu instalacji lub uruchomienia urządzenia.
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